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Hore zsugorodo vegyes kotéskészlet 12 (17.5) kV-ig

1 db hdrom-eri slomkdpenyes, szektorszerelvényd, telitett papirszigetelési és
3 db egy-ert, XLPE szi 1ést, huzal-vagy szalagdrnyékoldsu kdbelek kozé

Altalinos tudnivalék
Alaposan olvassa dt az utasitdsokat a kdbel el6készités eldtt!

Ellendrizze, hogy minden, az agyaglistdban szereplé komponens benne
van-e a készletben!

Kdbel elokészités
Lapolja dt a csatlakoztatni kivént kdbeleket legaldbb 1000 mm-el!
Jelolje be a referencia vonalat a kdbeleken, és ett6l a jeloléstSl kezdve vagja
le és tavolitsa el a felesleges részeket, amint azt az 1. dbra mutatja!
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1. dbra

1. AMUANYAG SZIGETELESU 3 EGY-ERU KABEL

ELOKESZITESE

1.1 Vdgja le és tdvolitsa el a kii
tdbldzatot az anyaglistdban):

6 kopenyt A+700 mm méretben (ldsd. a

1.2 Erdesitse 100 mm-en a kiilsé képeny szélét! Tisztitsa meg a kiils6 kopenyt
a megfelel folyadékkal legaldbb 1,5 m hosszban, hogy elkeriilje, hogy a
zsugoresé belsé feliiletére szennyezddések kertiljenek!

2. dbra

A+700

1.3 Tévolitsa el az esetleges tSltGanyagokat, még a kiegyenlit$ réz szalagot is!
1.4 Ne vidgja le a fémdrnyékolds huzaljait, hanem hajlitsa vissza azokat a kiilsé
kopenyre és rogzitse az ELCOPLAST 51 szalaggal!

1.5 Vigja le és tdvolitsa el a kiilsé kopeny szélét6l az A méreten tilnyulé
szabad kdbelvégeket (ldsd. a tdbldzatot az anyaglistdban):

3. dbra

Felesleges rész Félvezetd a

ELCOPLAST 51
—

1.6 Tdvolitsa el a megfelel§ szerszammal a kdbel félvezetS rétegét, hogy az
szabadon legyen a kiilsé kopeny sz€lét6l szamitott 170 mm-ig! A félve-
zet§ réteg eltdvolitdsa utdn, annak érdekében, hogy biztositsa a félvezetd
szennyezGdések eltdvolitdsdt és az elsGdleges szigetelés feliiletének érde-
sitését, haszndlja a készletben levé csiszoldvdsznat a kdbel félvezetGjének
érintése nélkiil!

szigetelés  Félvezetd 4

170

4. abra

1.7 Tévolitsa el az elsGdleges szigetelést a kdbel végérsl % x PRESHUVELY
HOSSZ + 5 mm mélységben! Vigydzzon, hogy ne sériiljon a vezetd!
Tisztitsa meg a szabadon levs vezetSt és rakjon a szélére néhdny réteg
ELCOPLAST 51-et!

Vezetd Elsédleges szigetelés

5. 4bra 1/2x préshiivel;

2. A PAPIR SZIGETELESU KABEL ELOKESZI-

TESE

2.1 Vigja le és tdvolitsa el a kiilsé kopenyt a B méret szerint (ldsd. a tdbldzatot
az anyaglistdban):

2.2 Vidgja le és tdvolitsa el a szabadon lev§ pdncélzatot!

2.3 Vigja le és tdvolitsa el a kiils6 kopenyt 50 mm méretben!

2.4 Biztositsa a pancélzat végét a készletben levé réz huzallal!

2.5 Vigja le és tdvolitsa el a szabadon levé toltGanyagot! Erdesitse a kiilsé
kopenyt és az 6lom kdpenyt a pancélzat szElétsl 150 mm-ig!

2.6 Vdgja le és tdvolitsa el az 6lom kopenyt és az alatta levs félvezets ré-
teget, szabadon hagyva 150 mm-ig, tisztitsa meg a szabadon levé 6lom
kopenyt!

2.7 Tévolitsa el a szabadon levé 6v papirt. Nyissa ki az ereket szimmetriku-
san 120°~ban!

2.8 Vdgja le és tdvolitsa el az 6lom képenyt és az alatta levé félvezetd réteget
30 mm-en!

Kols kopeny Ov papir
Rézhuzal  Olom képeny Félvezetd réteg 6 szigetelés
Pancélzat[Toltéanyag Erdesités /‘( j

6. abra

2.9 Szektor szigetelési kabel esetén végja le és tdvolitsa el a szektor szigeteld
papirt, szabadon hagyva 200 mm-t!

7. abra

2.10 Tdvolitsa el a papirokat, szabadd4 téve a vezet6t % x PRESHUVELY
+ 5 mm-nek megfelel6 hosszon, hogy elkeriilje az alul levs vezet6 fel-
sértését, az utolsé papir réteget ne vdgja, hanem tépje le! Tisztitsa meg
a szabadon levé vezetdket s a széliikre rakjon fel néhdny réteg ELCOP-
LAST 51-et!

2.11 Tdvolitsa el az elsGdleges szigetel§ papir egy rétegét, tépje le az Gv-
papirnak megfelelGen, vagy a szektor szigetel§ papir sz€élénél, szektor
szigetelésii kdbel esetén!

Elséd\ezes szlzelelés Vezetd

1/2x préshiively +5

8. dbra

2.12 Hiizza fel az MTC zsugorcsovet (dtldtszo) az elsGdleges szigetelésre és
nyomja jol fel az eldgazdsra!

2.13 Zsugoritsa fel a csoveket egyenként a butdn gdz-égd lagy langjdt hasz-
ndlva, az 6v-papirtdl kezdve a vezetS felé haladva, egyenletesen me-
legitve a felszin mentén, dllandéan korbe mozgatva azt! Ne maradjon
ugyanazon a helyen és fejezze be a teljes zsugoroddskor!

2.14 Vigja le és tavolitsa el az MTC cs6 felesleges részeit a vezetdre zsu-
goritds utdn!

9. dbra Atsz6 MTC csé Vezets
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2.15 Rakja fel az MSC félvezetS zsugorcsovet a vezetd végétSl C méretre
(ldsd. a tabldzatot az anyaglistdban). Zsugoritsa fel a csGvet az el6bb ko-
z6ltek szerint!

MSC félvezetd csd Vezeté
WSCH __ __ MiC —1—
B —] . MSC | __ . _MIC
IMSCH Mt —
10. dbra c

MEGIEGYZES: az ELCOMASTIC 85 szalagot megnyiijtva kell alkalmazni,
gy, hogy az eredeti szélességének kb. a felét vegye fel. Az egyes miiveletek-
ben alkalmazandé ELCOMASTIC 85 szalag mennyiségeket az dbrdk jelzik.

2.16 Helyezzen fel egy félig dtlapolt réteg ELCOMASTIC 85-6t az MSC fél-
vezet csére, kezdve az 6v-papir sz€létl 70 mm-re!

ELCOMASTIC 85 MSC félvezet csé

MSCE __  __wic
L .y (Yo ) (5
VST T

11. dbra

2.17 Helyezzen fel ELCOMASTIC 85 szalagot az eldgazds teriiletére, meg-
felelGen kialakitva és jol felnyomva, hogy kitdltse az erek szétnyitdsa
dltal keletkezett réseket! Helyezzen fel ELCOMASTIC 85-6t a szabadon
levé 6v-papirra is, 20 mm-re kezdve az Slomkdépenytél, befedve az ereket
50 mm-ig!

ELCOMASTIC 85 RE e

VSCT
20 s0

12. dbra

2.18 Helyezze fel a GS3U félvezet$ eldgazé idomot oly médon, hogy 100
mm-re legyen a pancélzat szElétSl! Zsugoritsa fel kozEéprdl kezdve a
végei felé!

13. dbra

3. EREK CSATLAKOZTATASA, ELSODLEGES SZIGETE-
LES HELYREALLITASA ES A POTENCIALVEZERLO
ALKALMAZASANAK MUVELETE

3.1 FIGYELEM! Hiizza fel a TES tomit6 eldgazé idomot a hdrom egy-er(
kdbelre, az ujjakkal a kdbelek irdnydba!

3.2 FIGYELEM! Hiizza fel kiviilre a papir szigetelési kdbelre vagy a hdrom
egy-er( kdbelre a két MPS tomit6 (hosszu) zsugorcsdvet, a rendelkezésre
4116 szabad helyre!

3.3 FIGYELEM! Hizzon fel minden egyes egy-er(i, mianyag szigetelésd
kdbelre 2 db MPS (révid), 1 db GIS és 1 db MCC zsugorcséveket, oly
mdédon, hogy lefedjék a kiilsé kopenyt is! Védje Gket az esetleges szeny-
nyez6désektdl!

14. dbra

Kovesse sorrendben minden egyes miveleti fdzis utasitdsat!

3.4 Tdvolitsa el a PVC szalagot a vezetSkrél, igazitsa be alkalmasan a papir
szigetelésii kdbel vezetdit és csatlakoztassa a vezetSket a megfelels KOF.
PRESHUVELY haszndlatdval, préselje azt a megfelel§ szerszimmal és
tdvolitsa el az €les sarkokat!

3.5 Tisztitsa meg a kdbel elsédleges szigetelését a tisztité kendGvel a végétdl
kezdve a félvezetSig, azutdn tisztitsa meg a kdbel félvezets
rétegét is anélkiil, hogy érintené az el6z6leg megtisztitott elsédleges szi-
getelést!

3.6 Er6sen javasolt felmelegiteni a kdbel elsGdleges szigetelését és a félvezetd
réteget a folyadékkal val6 megtisztitdst kovetSen.

Vezets Préshiivel

15. dbra

3.7 Helyezzen fel egy félig dtlapolt réteget az ELCOBLACK 47 félvezetd
papirbdl a préshiivelyre €s a szabadon levé vezets részekre! A szalagot jol
megnytjtva kell alkalmazni, de anélkiil, hogy megtorne vagy elszakadna,
egy dllandg erével a szalagvastagsdg ardnydban, oly médon, hogy ne ke-
letkezzenek rések a papir rétegei kozott.

16. dbra



3.8 Rakja fel az ELCOMASTIC 85 szalagot a préshiivelyre, egyenletesen ki-
toltve azt! A szalagozds fedje be az MTC csovet (papir szigetelésl kabel
oldal) és az elsédleges (méanyag 1ésti 3 egy-eri kdbel

oldal) 15 mm-re!
ELcomASTIC 8 /:_\‘mfg
i

17. dbra

3.9 Rakjon fel két, félig dtlapolt réteget az ELCOMASTIC 85 szalagbdl az
MSC félvezet§ cs6 szélére és az MTC csére, lefedve mindkettGt 10 mm-ig!

3.10 Rakjon fel két, félig dtlapolt réteget az ELCOMASTIC 85-bél a kdbel
félvezetd rétegének szélére lefedve azt 15 mm-ig és az els6dleges szi-

getelésre 20 mm-ig!

ELCOMASTIC 85

E,,

18. dbra

3.11 Hiizza fel az MCC potencidlvezérl§ csovet a kétésre oly médon, hogy
megfelelden fedje az MSC félvezets csovet (papir szigetelésti kdbel
oldal) és a félvezetG réteget (mlianyag szigetelésii 3 egy-er( kabel oldal)!
Zsugoritsa fel a csovet koz€éprél kezdve! Figyeljen rd, hogy ne zsugorod-
janak az erek oldaldn levé tobbi csévek!

MCC potencialvezérl6 cs6

Tisztitsa meg a csoveket minden zsugoritds utdn a megfelels folyadékkal!

3.12 Rakjon fel két, félig dtlapolt réteget az ELCOMASTIC 85-bél az MCC
cs6 végétdl kezdve befedve 30 mm-ig az MSC félvezets csovet (papir

szigetelési kdbel oldal) €s 40 mm-ig a félvezets réteget (mlanyag szige-
telésti 3 egy-er( kdbel oldal)!

ELCOMASTIC 85

ELCOMASTIC 85

MCC potencialvezérlé cs6

20. dbra

3.13 Helyezze a GIS szigetel§ és félvezetd csovet (vords/fekete szind) a ko-
tésre, oly médon, hogy kozpontositsa azt az MCC csére €s zsugoritsa fel
az el6zGek szerint!

i

21. dbra

3.14 Rakjon egy MPS vizdll6 zsugorcsivet (fekete szint) a kotésre oly médon,
hogy amennyire lehetséges, fedje le a GS3U félvezetd, eldgazé idom uj-
jait! Zsugoritsa a fenti médon!

MPS vizall6 csé (révid)

22. dbra

3.15 Hiizza fel a mdsik MPS vizdll6 zsugorcsovet (fekete szint) a kétésre oly
mddon, hogy helyezze el azt 40 mm-re a kiilsé képeny szElét6l! Zsugo-
ritsa ezt fel, k6zEprél kezdve!

MPS vizall6 csé (rovid)

L]

23. dbra

4. AZ ARNYEKOLAS ES KULSO KOPENY

HELYREALLITASI MUVELETE

4.1 Tekerje fel az ELCOSHIELD 49 énozott, réz szalagot minden egyes érre,
kezdve tgy, hogy befedje 5 mm-re a szabadon levé félvezeté drnyéko-
ldst (mlianyag szigetelésd 3 egy-er kdbel oldal), tekerje be mindegyik
eret 20%-os dtlapoldssal, folytassa a félvezetd eldgazé idomon, egészen
addig, amig be nem fedte az 6lom kopenyt 10 mm-ig (papir szigetelési
kdbel oldal)! Rogzitse a végzdést a fedés végén ugyanazon szalag egy
szovedék szemével!

Olom kopeny Félvezets amyskolas

24. dbra

4.2 Rakja fel az ELCOFILL 62 masszit az egy-er( kabel szabadon levé félve-
zetGjére és az ELCOSHIELD 49 szélére!

ELCOSHIELD 49 ELCOFILL 62 Feélvezet6 a

25. dbra

4.3 Helyezze fel az ELCOFILL 62 masszit a szabadon levé 6lom képenyre
(papir kdbel) 30 mm szélességben!

ELCOFILL 62 ELCOSHIELD 49

26. dbra

4.4 Hajlitsa vissza a fémdrnyékolds huzaljait a kotésre, ossza el egyenletesen
a huzalokat a kétés koriil!

Arnyékol6 huzalok

27. dbra

4.5 Rogzitse a fémdrnyékolds huzaljait a szabadon levs 6lom kopenyre egy
foldels rugéval!

4.6 Helyezze a fémdrnyékolds huzaljait a pancélzatra és rogzitse azokat egy
foldeld rugdval!

4.7 Végja le a felesleges huzalokat és rogzitse azokat a kiils§ kopenyre az
ELCOPLAST 51 néhdny korbe tekerésével!

ELCOPLAST 51 Foldels rugo

Arnyékolo huzalok

28. dbra

4.8 Rakjon fel mindegyik egy-érre egy réteg, 50%-al dtlapolt ELCOFILL 62-t,
hogy fedje tobb mm-re az ELCOSHIELD 49-et €s a kiilsé kopeny szé-
16t (29. dbra)!

4.9 Nyomja Ossze az ereket és rakja fel az ELCOFILL 62-t az el6z6leg felhor-
dott szalagozdsra oly médon, hogy egy hengeres részt nyerjen (30. dbra)!

29. dbra
30. dbra

ELCOFILL 62

4.10 Fedje be a szabadon levd 6lom kdpenyt, a pancélzatot és a foldels rugot
az ELCOFILL 62 masszdval!

Péncélzat  Olom képeny ELCOFILL 62

31. dbra

4.11 Rogzitse az drnyékold huzalokat a kétésre tébb ponton, egy réteg erd-
sitett szalaggal!

4.12 Huzza fel a kotésre az egyik MPS tomitS csévet (kis méret), befedve
az érdesitett kiilsé kopenyt (papir szigetelési kdbel oldal) 100 mm-ig!

4.13 Zsugoritsa fel a csévet az el6zGekben emlitettek szerint, amig teljesen
hozzd nem tapad a kdbelhez! A csé végein kijove ragaszté jelzi,
hogy a zsugoritds megfeleld.

4.14 Erdesitse a cs6 szélét a kotés kozéps részén kb. 100 mm-ig!
4.15 Rakjon fel két réteg ELCOFILL 62 masszat az MPS témit6 cs6 szélére
a kotés kozéppontjdban!

32. dbra

4.16 Hiizza fel a mdsodik MPS témit6 csovet (nagy méret) gy, hogy befedje
az ELCOFILL 62-t (manyag szigetelési, egy-erii kdbel oldal) és az el6-
zGleg felrakott MPS cs6vet! Zsugoritsa fel a csovet, amig teljesen hozzd
nem tapad a kdbelhez!

S tomith cso (nagy mére) _ELCOFILL 62

33. dbra

4.17 Hiizza fel a TES tomit§ eldgazé idomot az erekre, és amennyire csak le-
hetséges fedje vele az el6zbleg felrakott MPS csovet!

4.18 Zsugoritsa fel a TES idomot k6z€prdl kezdve a végei felé!
4.19 A kotés lizembe helyezésre kész.

MPS tmitd cs6

TES tomit6 idom

34. dbra

NAVOD NA POUZITI

Teplem smrstitelné vnitini koncovky
MZSVB pro jednoZzilové kabely do 36 kV

Na spojeni 1 ks tfiZilového kabelu s obvodovou anebo stinénou papirovou
izolaci se sektorovym jddrem a Pb-pldstém a 3 ks jednoZilovych kabeli s
polymérovou izolaci s drdtovym anebo pdsovym stinénim

Vseobecné pokyny
Pred montdZi spojky si diikladné pre¢téte uvedené montdzni pokyny!
Zkontrolujte, zda souprava obsahuje vSechny komponenty podle
pfiloZeného seznamu materidlu!

Priprava kabelii
Prekryjte kabely tak, aby se vzdjemné presdhly minimdln€ o 1000 mm.
Vyznacte referenéni ¢dru na kabelech, odstraiite nadbyte¢né &dsti

presahujici tuto referenéni ¢dru, podle obr.1.

Nadbyte¢na Cast Referenéni ¢ara
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1. PIVQI'PRfAVA JEDNOZILOYYCH KABELU S
POLYMEROVOU IZOLACI

1.1 OdfeZte a odstrarite vn&jsi pldst kabelu po délce A+700 (viz tabulku v
seznamu materidlu).

1.2 Zdrsnéte pldst kabelu po délce 100 mm. Ocistéte povrch pldsté kabelu
vhodnym ¢isticim prostfedkem po délce 1,5 m. Dbejte na to, aby se
neCistoty nedostaly na vnitini povrch trubicky.

1.3 Odstrarite vypliiové materidly (pokud jsou) jako i médéné vyrovndvaci pasky.

Pasové stinéni

Zdrsnéni Venkovni plast

A+700

Obr.2

1.4 Vodice drdtového stinéni neodfeZte, vyhnéte je zpét nad vn&jsi plast a
upevnéte je pdskou ELCOPLAST 51.

1.5 OdfeZte a odstrarite volné konce kabelu presahujici rozmér A (viz tabulku
v seznamu materidlu).



Dratové stinéni

4 cast  Stinéni vrstvy

Obr.3
1.6 Odstrarite polovodivou vrstvu kabelu vhodnym nédfadim tak, aby jeji volnd

¢dst méla $itku 170 mm. Po odstranéni polovodivé vrstvy zdrsnéte povrch
izolace Zily bez toho, abyste se dotkli polovodivé vrstvy kabelu.

Izolace Zil;

Obr.4

1.7 Odstraiite izolaci Zily po délce % x DELKA SPOJKY + 5 mm. Dbejte
na to, abyste Zilu neposkodili. O¢istéte volnou Zilu a na jeji okraj navirite
nékoliko vrstev ELCOPLAST 51.

Vodié Izolace Zily

———F— T |

A/2xlisovac spojkal

Obr.5

2. PRIPRAVA TRIZILOVEHO KABELU (S
PAPIROVOU IZOLACI)

2.1 Odre7te a odstrarite vn&jsi plast podle rozméru B (viz tabulka v seznamu
materidlu).

2.2 Odre7te a odstrarite volny pancif.

2.3 Odrezte a odstrarite vnéjsi plast po délce 50 mm.

2.4 Zafixujte konec pancéfovani médénym vodi¢em nachdzejicim se v
souprave.

2.5 Odrezte a odstraiite volny vypliovy materidl. Zdrsnéte vnéjsi pldst jako i
Pb-pancif, po délce 150 mm od okraje pancéfovani.

2.6 Odstrante a odfezte Pb-vrstvu a polovodivou vrstvu nachdzejici se pod ni
podle obr.6. Ocistéte volny povrch Pb-pldste.

2.7 Odstrarite volnou ¢dst obvodového papiru. Vyhnéte Zily symetricky pod
vzdjemnym Ghlem 120°.

_Venkovni plast y papir
Cu-vodi¢

Polovodivé vrstvav Izolace Zily

Obr.6

2.8 Odre7te a odstrarite Pb-pldst a polovodivou vrstvu po délce 30 mm.

2.9 V pripadé kabelu se sektorovou izolaci odstraiite a odfeZte sektorovou
papirovou izolaci tak, abyste ponechali volné 200 mm.

Obr.7

2.10 Odstraiite papiry, uvoliiujic tim Zilu po délce %4 x SPOJKA + 5 mm,
abyste zabranili poskozeni dolni Zily. Posledni vrstvu papiru neodfezte,
ale odtrhnéte. Ocistéte volné jddra, na jejich okraje naviiite nékoliko
vrstev ELCOPLAST 51!

2.11 Odstrarite jednu vrstvu papirové izolace Zily, odtrhnéte podle obvodového
papiru, anebo u okraje obvodového papiru v piipadé kabelu se sektorovou
papirovou izolaci.

Izolace iil; Vodi¢

1/2x lisovaci spojka +5

Obr.8

2.12 Natdhnéte smrstovaci trubicky MTC (priisvitné) na izolaci Zil, natdhnéte
je az na doraz.

2.13 Smrstéte trubicky po jednom pomoci teplovzdusné pistole resp. ply-

nového hordku, zac¢inajic od obvodového papiru smérem k Zildm s

rovnomérnym zahfivdnim povrchu, po celém obvodé. Neprestdvejte

smrsténim na jednom misté pri mifen tepla na povrchy.

2.14 OdfeZte a odstraiite nadbyte¢né trubicky MTC po jejich smrsténi.

Prisvitna trubicka MTC . Vodi¢

Obvodovy papir

—

Odfoie nadbytotnou
35T po ST

Obr.9

2.15 Naneste polovodivou smrs§tovaci trubi¢ku MSC podle obrdzku s
prihlédnutim na rozmér C (viz tabulka v seznamu materidlu).
Smrstéte tuto trubicku podle vyse popsaného postupu.
UPOZORNENI: Pdsku ELCOMASTIC 85 je potfeba pouZivat v napnu-
tém stavu tak, aby se jeji Sitka zmensila cca. na polovinu oproti ptivodni
Sifce. MnoZstvi pouZité pdsky pii jednotlivych operacich uddvaji obrdzky.

Obr.10

2.16 Naneste jednu vrstvu ELCOMASTIC 85 na polovodivou trubicku MSC
s polovi¢nim prekrytim, nandseni za¢néte 70 mm od obvodového papiru.

=

Obr.11

ELCOMASTIC 85 MSC félvezetd csé

2.17 Naneste pasku ELCOMASTIC 85 na misto rozvétveni Zil tak, aby
prostor mezi rozvétvenymi Zilami byl dokonale pokryt. Naneste pdsku
ELCOMASTIC 85 i na volny obvodovy papir, zaéinajic 20 mm od Pb-

plasté, pokryjic Zily po délce 50 mm!

ELCOMASTIC 85

Obr.12

2.18 Nasurite polovodivou rozdélovaci hlavu GS3U tak, aby se nachdzela 100
mm od okraje pancéfovani. Smrstéte od stfedu a7 k okrajim.
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GS3U félvezetd elagazd idom
Obr.13

3. SPOJENI ZIL, OBNOVENI IZOLACE ZiL A

POUZITI PRVKU NA RIZENI POTENCIALU

3.1 UPOZORNENI: Natdhnéte izola¢ni rozdélovaci hlavu TES na tfi jednozi-
lové kabely tak, aby prsty hlavy sméfovaly k Zilam.

3.2 UPOZORNENI: Natdhnéte na kabel s papirovou izolacf anebo na tii jed-
nozilové kabely dvé (dlouhé) smrstovaci trubicky MPS, na volné misto.

3.3 UPOZORNENI: Natéhnéte na kazdy jednoZilovy kabel 2 ks smrifovacich
trubi¢ek MPS (krdtke), 1 ks trubicky GIS a 1 ks trubicky MCC tak, aby
pokryly i vngjsi plast. Chrarite je pred pfipadnym znecistenim.

Obr.14

Postupujte déle podle ndsledujicich montdZnich pokyni:

3.4 Odstrarite pldst PVC ze Zil, vyrovnejte Zily kabelu s papirovou izolaci.
Nalisujte na tyto Zily spojky VN pouZitim vhodného lisovaciho ndradi.
Odstrante ostré hrany po lisovdni.

3.5 Ocistéte izolaci Zil Cisticim hadifkem od konce aZ k polovodici. O¢istéte i
polovodivou vrstvu bez toho, abyste se dotykali o¢isténé izolace Zil.

3.6 Doporucuje se zahrdt izolaci Zil jako i polovodivou vrstvu po jejich ocistent.

3.7 Naneste jednu vrstvu polovodivého papiru ELCOBLACK 47 s polovi¢nim
prekrytim na spojky a nepokryté ¢dsti. Pdsku je potfeba vhodné natdhnout
avsak bez toho, aby se pretrhla anebo poskodila. Pfi nandSen{ je potfeba
vyvinout rovhomérnou silu, aby nevznikaly vzduchové mezery a Skviry
mezi vrstvami papiru.

Obr.16
3.8 Naneste rovnomérnou vrstvu pdsky ELCOMASTIC 85 na lisovaci

spojku. Pdska musi pfekryt trubicku MTC (tfiZilovy kabel) a izolaci Zil
(tfi jednoZilové kabely) po délce 15 mm.

ELCOMASTIC 85 ,/E ﬁ @
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Obr.17 Lﬁ"

3.9 Naneste dvé vrstvy pasky ELCOMASTIC 85 s polovi¢nim prekrytim na
okraj trubi¢ek MSC a MTC, piekryjic je po délce 10 mm.
3.10 Naneste dvé vrstvy pasky ELCOMASTIC 85 s polovi¢nim piekrytim
na okraj polovodivé vrstvy kabelu piekryjic ji po délce 15 mm jako i na
izolaci Zil po délce 20 mm.
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Obr.18

3.11 Natdhnéte trubicku na fizen{ potencidlu MCC na spoj tak, aby dokonale
piekryla polovodivou trubicku MSC (tfiZilovy kabel) a polovodivou
vrstvu (tfi jednoZilové kabely). Smrsténi zacnéte od stiedu trubicky.
Nemiite teplo na ostatnf trubicky Zil.

Trubicka na fizeni potencialu MCC

i

Ocistéte trubicky po smrsténi vhodnym cisticim prostfedkem.

3.12 Naneste dvé vrstvy pasky ELCOMASTIC 85 s poloviénim prekrytim.
Nandseni zacnéte od konce trubicky MCC, prekryjic polovodivou
trubi¢ku MSC po délce 30 mm (tfiZilovy kabel) a polovodivou vrstvu po
délce 40 mm (tfi jednoZilové kabely).

£6CE Me&TEL 8¢

Obr.20

3.13 Natdhnéte izola¢nf polovodivou trubi¢ku GIS (Cerveno-Cerné barvy) na
spojku symetricky vzhledem na trubicku MCC a smrstéte ji podle vyse
posaného postupu.

Obr.21

3.14 Natdhnéte prvni vodotésnou smr§tovaci trubicku MPS (Cerné barvy) na
spoj tak, aby co nejlépe prekryla prsty polovodivé rozdélovaci hlavy.
Smrstéte ji podle vySe posaného postupu.

&ogoténa trubicka Me &ratkae

Obr.22

3.15 Natdhnéte druhou vodotésnou smrstovaci trubicku MPS (Cerné barvy)
na spoj tak, aby se nachdzela v mist€ 40 mm od okraje vnéjsiho pldste.
Smrstéte ji podle vyse popsaného postupu.

Obr.23

4. OBNOVENI STINENI A VNEJSIHO PLASTE

4.1 Navite médénou pocinovanou pdasku ELCOSHIELD na kaZzdou Zilu
tak, aby prekryla volnou &dst polovodivého stinéni po délce 5 mm (tfi
jednozilové kabely) s 20%-nym piekrytim, pokracujte na polovodivé
rozdélovaci hlavé do tehdy, pokud nezakryjete Pb-pldst po délce 10 mm

(tiizilovy kabel) Upevnéte konec ndvinku jednim zdvitem.



Obr.24

4.2 Naneste smés ELCOFILL 62 na volnou plochu polovodivé vrstvy
jednozilového kabelu jako i na okraj ELCOSHIELD 49.
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Obr.25

4.3 Naneste smés ELCOFILL 62 na volnou plochu Pb-pldsté (tfiZilovy kabel)
po délce 30 mm.

Obr.26

4.4 Vyhnéme vodice dritového stinéni na spoj, usporddejme je rovnomérné
okolo spoje.

&ogiée étinéni

Obr.27

4.5 Upevnéte vodice stinéni k volné plose Pb-pldsté jednou uzemrovaci
pruZinou.

4.6 UloZte vodi¢e drdtového stinéni na pancéfovdni a upevnéte je dalsi
uzemilovaci pruZinou.

4.7 Odstiihnéte nadbytecné vodice stinéni a upevnéte je k vnéjsimu plasti
nekolika zdvity ELCOPLAST 51.

Uzemiovaci pruzina Vodige stinni

4.8 Naneste na kazdou jednu Zilu jednu vrstvu ELCOFILL 62 s polovi¢nim
prekrytim tak, aby pokryla okraj vnéjsiho pldst¢ v délce nékolika mm
(obr.29).

4.9 Stlacte k sobé jednotlivé Zily a nanesme ELCOFILL 62 na piedchazejict
vrstvu ELCOFILL 62 tak, abyste ziskali vdlcovity tvar (obr.30).
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Obr.29 Obr.30

4.10 Prekryjte volnou plochu Pb-pldsté, pancéfovdni jako i uzemiiovaci
pruzinu pomoci pasty ELCOFILL 62.

Obr.31

4.11 Upevnéte vodice stinéni ke spoji ve vicerych bodech, jednim zdvitem
pdsky.

4.12 Natdhnéte trubicku MPS (mensi) na spoj, pfekryjic zdrsnény plast
(tfizilovy kabel) po délce 100 mm.

4.13 Smrstéte trubicku podle vySe popsaného postupu, pokud se nespoji
dokonale s kabelem. Sprdavné smr$téni je indikovdno vytékajicim
lepidlem na okraji trubicky.

4.14 Zdrsnéte konec trubicky na stfed spoje po délce cca. 100 mm.

4.15 Naneste dvé vrstvy vyplné ELCOFILL 62 na okraj trubicky MPS ve
stiedu spoje.

Obr.32

4.16 Natdhnéte druhou trubicku MPS (vétsi) tak, aby prekryla ELCOFILL 62
(tfi jednoZilové kabely) a prvni trubicku MPS. Smrstéte trubicku podle
vyse popsancho postupu, pokud se nespoji dokonale s kabelem.

Obr.33

4.17 Natdhnéte izolaéni rozdélovaci hlavici TES na Zily tak, aby prekryla
trubicku MPS podle mozZnosti co nejlépe.

4.18 Smrstéte rozdélovaci hlavu TES, za¢inajic od stfedu k obou konctiim.

4.19 Spojka je pripravend na provoz.
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Obr.34

NAVOD NA POUZITIE

Teplom zmrstitePné vniitorné koncovky
MZSVB na jednozilové kable do 36 kV

Na spdjanie 1 ks trojZilového kdbla s obvodovou alebo tienenou papierovou
izoldciou so sektorovym jadrom a Pb-pldstom a 3 ks jednozilovych kdblov s
polymérovou izoldciou s drétovym alebo pdsovym tienenim

Vseobecné pokyny
Pred montdZou spojky si dokladne precitajte uvedené montdZne pokyny!
Skontrolujte, ¢i siprava obsahuje vSetky komponenty podla priloZeného
zoznamu materidlu!

Priprava kdablov
Prekryte kdble tak, aby sa vzdjomne presiahli minimalne o 1000 mm.
Vyznacte referencéni Ciaru na kdbloch, odstrérite nadbytocné Casti presahu-
Jjuce tiito referencnd Ciaru, podla obr. 1.

Nadbytoéna cast' Referenéna Ciara
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L/ _~
e
u —
L '—’V il
| 1000min | )

=
=

=
E = =/ Nadbytotna cast
Obr.1 = -

=
= =
=5

1. PRIPRAVA JEDNOZILOVYCH KABLOV S

POLYMEROVOU IZOLACIOU

1.1 Odreite a odstrdiite vonkajsi plast kabla po dizke A+700 (vid tabulku v
zozname materidlu).

1.2 Zdrsnite plst kabla po dizke IOQ mm. O¢istite povrch pldsta kdbla vhod-
nym ¢istiacim prostriedkom po dlzke 1,5 m. Dbajte na to, aby sa necistoty
nedostali na vnitorny povrch trubicky.

Zdrsnenie

| A+700

Obr.2

1.3 Odstrdrite vypliiové materidly (ak sti) ako aj medené vyrovndvacie pdsky.
1.4 Vodice drétového tienenia neodreZte, vyhnite ich spit’ nad vonkajsi pldst
a upevnite ich pdskou ELCOPLAST 51.

1.5 OdreZte a odstréfite volné konce kdbla presahujiice rozmer A (vid tabulku
v zozname materidlu).

Gast' Tienenie polovodivej vrstvy  Drotové tienenie 3353P3IITH

1.6 Odstrdrite polovodivi vrstvu kdbla vhodnym ndradim tak, aby jej volnd
Cast’ mala Sirku 170 mm. Po odstrdneni polovodivej vrstvy zdrsnite povrch
izoldcie Zily bez toho, aby ste sa dotkli polovodivej vrstvy kébla.

170

Obr.4

1.7 Odstrdiite izoldciu Zily po dizke % x DLZKA SPOJKY + 5 mm. Dbajte

Vodi¢ Zolazia zily

122 lisovazia
spojka
Obr.5

na to, aby ste Zilu neposkodili. Ocistite vol'ni Zilu a na jej okraj navinte
niekolko vrstiev ELCOPLAST 51.

2. PRIPRAVA TROJZILOVEHO KABLA (S

PAPIEROVOU IZOLACIOU)

2.1 OdreZte a odstrdiite vonkajsi pldst podla rozmeru B (vid tabulku v zoz-
name materidlu).

2.2 Odrezte a odstrdiite volny pancier.

2.3 Odrete a odstraiite vonkajsi plast po dizke 50 mm.

2.4 Zafixujte koniec pancierovania medenym vodi¢om nachddzajicim sa v
stprave.

2.5 Odrezte a odstréﬁtg volny vypliiovy materidl. Zdrsnite vonkajsi plast ako
aj Pb-pancier, po dlzke 150 mm od okraja pancierovania.

2.6 Odstrdrite a odreZte Pb-vrstvu a polovodivi vrstvu nachddzajicu sa pod
flou podTa obr.6. O¢istite volny povrch Pb-pldsta.

Polovodivé vrstva Zolazia zily

2.7 Odstrdrite volnd ¢ast obvodového papiera. Vyhnite Zily symetricky pod
vzdjomnym uhlom 120°.
2.8 Odre’te a odstrdiite Pb-pldst a polovodivd vrstvu po dizke 30 mm.

Obr.7

2.9V pripade kdbla so sektorovou izoldciou odstrdnte a odrezte sektorovi
papierovii izoldciu tak, aby ste ponechali volne 200 mm.

2.10 Odstrdiite papiere, uvoliiujic tym Zilu po dizke % x SPOJKA + 5
mm, aby ste zabrénili poskodeniu dolnej Zily. Poslednt vrstvu papiere
neodrezte, ale odtrhnite. OCistite volné jadrd, na ich okraje navinte
niekolko vrstiev ELCOPLAST 51!

2.11 Odstrdnte jednu vrstvu papierovej izoldcie Zily, odtrhnite podla ob-

Zolazia i\l; Vodié

122 lisovazia spojka 22
Obr.8

vodového papiera, alebo u okraja obvodového papiera v pripade kdbla
so sektorovou papierovou izoldciou.

2.12 Natiahnite zmr§tovacie trubicky MTC (priesvitné) na izoldciu Zil, nati-
ahnite ich aZ na doraz.

2.13 Zmrstite trubicky po jednom pomocou teplovzdusnej pistole resp. ply-
nového hordka, zac¢inajic od obvodového papiera smerom k Zildm s



rovnomernym zohrievanim povrchu, po celom obvode. Neprestdvajte
zmrstenim na jednom mieste pri miereni tepla na povrchy.

Prisvitna trzbicka 7 T2 » Vodi¢

z byodovy papier

Obr.9

2.14 Odre7te a odstrdiite nadbyto¢né trubicky MTC po ich zmrsteni.

2.15 Naneste polovodivii zmrstovaciu trubicku MSC podla obrdzku
s prihliadnutim na rozmer C (vid tabulku v zozname materidlu).
Zmritite tito trubicku podra vyssieho opisaného postupu.
UPOZORNENIE: Pisku ELCOMASTIC 85 je potrebné pouZivat v
napnutom stave tak, aby sa jej Sirka zmensila cca. na polovicu oproti
povodnej Sirke. MnoZstvo pouZzitej pasky pri jednotlivych operdcidch

uddvaju obrdzky.
2.16 Naneste jednu vrstvu ELCOMASTIC 85 na polovodivii trubicku MSC s

Obr.11

poloviénym prekrytim, nandsanie za¢nite 70 mm od obvodového papiera.
2.17 Naneste pasku ELCOMASTIC 85 na miesto rozvetvenia Zil tak, aby
priestor medzi rozvetvenymi Zilami bol dokonale pokryty. Naneste pasku
ELCOMASTIC 85 aj na voIny obvodovy papier, za¢iajic 20 mm od

222773777 77 T NTC
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Pb-pldsta, pokryjic Zily po dizke 50 mm!
2.18 Nasunite polovodivi rozdelovaciu hlava GS3U tak, aby sa nachddzala

=

Obr.13

100 mm od okraja pancierovania. Zmrstite od stredu aZ k okrajom.

3. SPAJANAIE ZIL, OBNOVENIE IZOLACIE

ZIL A POUZITIE PRVKU NA RIADENIE

POTENCIALU

3.1 UPOZORNENIE: Natiahnite izola¢nd rozdelovaciu hlavu TES na tri
jednoZilové kdble tak, aby prsty hlavy smerovali k Zildm.

3.2 UPOZORNENIE: Natiahnite na kdbel s papierovou izoldciou alebo na tri
jednoZzilové kdble dve (dIhé) zmrstovacie trubicky MPS, na voIné miesto.

3.3 UPOZORNENIE: Natiahnite na kazdy jednoZilovy kdbel 2 ks zmrst ovacich
trubic¢iek MPS (krdtke), 1 ks trubic¢ky GIS a 1 ks trubicky MCC tak, aby

Zmistovazie

pokryli aj vonkajsi pldst. Chrdrite ich pred pripadnym znecistenim.
Postupujte dalej podla nasledovnych montdZnych pokynov:

3.4 Odstrdrite plast PVC zo Zil, vyrovnajte Zily kdbla s papierovou izoldciou.
Nalisujte na tieto Zily spojky VN pouZitim vhodného lisovacieho ndradia.
Odstrdiite ostré hrany po lisovani.

3.5 Ocistite izoldciu Zil ¢istiacou handrou od konca aZ k polovodicu. O¢istite aj

Vodié zisovazia spojka

polovodivi vrstvu bez toho, aby ste sa dotykali o¢istenej izoldcie Zil.
3.6 Odportica sa zohriat’ izoldciu Zil ako aj polovodivi vrstvu po ich o€isteni.
3.7 Naneste jednu vrstvu polovodivého papiera ELCOBLACK 47 s
poloviénym prekrytim na spojky a nepokryté Casti. Pdsku je potrebné
vhodne natiahnut avsak bez toho, aby sa pretrhla alebo poskodila. Pri

nandsani je potrebné vyviniit rovnomernti silu, aby nevznikali vzduchové
medzery a Skdry medzi vrstvami papiera.

3.8 Naneste rovnomernd vrstvu pasky ELCOMASTIC 85 na lisovaciu spo-

jku. Pdska musf prekryt’ trubicku MTC (trojZilovy kabel) a izoldciu Zl (tri
jednozilové kdble) po dizke 15 mm.

237333375 73

3.9 Naneste dve vrstvy pasky ELCOMASTIC 85 s poloviénym prekrytim na
okraj trubiciek MSC a MTC, prekryjtic ich po dizke 10 mm.

3.10 Naneste dve vrstvy pasky ELCOMASTIC 85 s polovi¢nym prekrytim
na okraj polovodivej vrstvy kabla prekryjtic ju po dizke 15 mm ako aj na
izoldciu 7l po dizke 20 mm.

3.11 Natiahnite trubicku na riadenie potencidlu MCC na spoj tak, aby doko-
nale prekryla polovodivi trubi¢ku MSC (trojZilovy kdbel) a polovodivi

Trubiéka na ria__enie potencialu MCC

Obr.19

vrstvu (tri jednoZilové kdble). ZmrStenie zacnite od stredu trubicky.
Nemierte teplo na ostatné trubicky Zil.

Ocistite trubicky po zmrsteni vhodnym cistiacim prostriedkom.

3.12 Naneste dve vrstvy pasky ELCOMASTIC 85 s polovi¢nym prekrytfm.
NandSanie zacnite od konca trubicky MCC, prekryjic polovodivi
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Obr.20

trubicku MSC po dizke 30 mm (trojZilovy kdbel) a polovodivi vrstvu po
dizke 40 mm (tri jednoZilové kdble).
3.13 Natiahnite izola¢nu polovodivi trubicku GIS (Cerveno-¢iernej farby) na

spojku symetricky vzhladom na trubi¢ku MCC a zmrstite ju podla vyssie
opisaného postupu.
3.14 Natiahnite prvid vodotesnu zmr§tovaciu trubi¢ku MPS (&iernej farby) na

$oSotedna trubicka M$§ sratkas

Obr.22
spoj tak, aby ¢o najlepsie prekryla prsty polovodivej rozdelovacej hlavy.
Zmrstite ju podl'a vyssie opisaného postupu.

3.15 Natiahnite druhd vodotesni zmr§fovaciu trubi¢ku MPS (Ciernej farby) na

SoSotesna trubicka M§ § ratkas

Obr.23

spoj tak, aby sa nachddzala v mieste 40 mm od okraja vonkajsieho pldsta.
Zmrstite ju podl'a vyssie opisaného postupu.

4. OBNOVENIE TIENENIA A VONKAJSIEHO

PLASTA

4.1 Navirite medenu pocinovanu pasku ELCOSHIELD na kaZdu Zilu tak, aby
prekryla vornii ¢ast’ polovodivého tienenia po dizke 5 mm (tri jednoZilové
kdble) s 20%-nym prekrytim, pokracujte na polovodivej rozdelovacej

Tienenie polososisessrstss

Obr.24

hlave dovtedy, kym nezakryjete Pb-pldst po dizke 10 mm (trojZilovy
kdbel) Upevnite koniec ndvinku jednym zdvitom.

55C5 8583 58 S5CE 88388 Tienenie

Obr.25

4.2 Naneste zmes ELCOFILL 62 na volnd plochu polovodivej vrstvy
jednoZilového kébla ako aj na okraj ELCOSHIELD 49.

4.3 Naneste zmes ELCOFILL 62 na vol'ni plochu Pb-pldsta (trojZilovy kdbel)

$3C3 88583
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Obr.26

po dizke 30 mm.
4.4 Vyhnime vodice drotového tienenia na spoj, usporiadajme ich rovnomerne

$odice tienenia

Obr.27

okolo spoja.
4.5 Upevnite vodice tienenia k volnej ploche Pb-pldsta jednou uzemrovacou
pruZinou.

4.6 Ulozte vodice drétového tienenia na pancierovanie a upevnite ich dalsou
uzemiiovacou pruzinou.
4.7 Odstrihnite nadbyto¢né vodice tienenia a upevnite ich k vonkajSiemu

Uzemiiovacia pruzina Vodiée tienenia

Obr.28

plastu niekolkymi zavitmi ELCOPLAST 51.

4.8 Naneste na kazdd jednu Zilu jednu vrstvu ELCOFILL 62 s poloviénym
prekrytim tak, aby pokryla okraj vonkajsieho pldsta v dizke niekolkych
mm (obr.29).

4.9 Stlacte k sebe jednotlivé Zily a nanesme ELCOFILL 62 na predchddzajicu

EECEELCET)

Vodice tienenia

Obr.29 Obr.30

vrstvu ELCOFILL 62 tak, aby ste ziskali valcovity tvar (obr.30).
4.10 Prekryte voInu plochu Pb-pldsta, pancierovanie ako aj uzemtiovaciu

aap@st 444448484

Obr.31 Uzemiovacia pruZina

pruzinu pomocou pasty ELCOFILL 62.

4.11 Upevnite vodice tienenia ku spoju vo viacerych bodoch, jednym zdvitom
pésky.

4.12 Natiahnite trubicku MPS (men$iu) na spoj, prekryjic zdrsneny plast
(trojzilovy kdbel) po dlzke 100 mm.

4.13 Zmrstite trubicku podFa vysSie opfsaného postupu, kym sa nespoji doko-
nale s kablom. Sprdvne zmrstenie je indikované vytekajiicim lepidlom
na okraji trubicky.



4.14 Zdrsnite koniec trubicky na strede spoja po dizke cca. 100 mm.
4.15 Naneste dve vrstvy vyplne ELCOFILL 62 na okraj trubicky MPS v st-

Obr.32

rede spoja.
4.16 Natihanite druhd trubicku MPS (vicsiu) tak, aby prekryla ELCOFILL
62 (tri jednoZilové kdble) a prvi trubicku MPS. Zmrstite trubi¢ku podla

Obr.33

vysSie opisaného postupu, kym sa nespoji dokonale s kdblom.
4.17 Natiahnite izola¢ni rozdelovaciu hlavicu TES na Zily tak, aby prekryla
trubicku MPS podla moZnosti o najlepsie.
4.18 Zmrstite rozdelTovaciu hlavu TES, za¢inajiic od stredu k obom koncom.
4.19 Spojka je pripravend na prevadzku.

Obr.34

UPUTE ZA MONTAZU
MZSVGK

Komplet za mjeSovito spajanje toplim stezanjem do 12 (17.5) kV

1 kom. za 3-Zilni kabel s olovnim plastom, sektorskom izvedbom, izolacija im-
pregniranim papirom i 3 kom. za 1-Zilne kabele s XLPE izolacijom, Zi¢anom
ili vrp¢anom zastitom

Opce informacije
Prije pocetka montaZe kabela pozorno procitajte ove upute!
Provjerite, da li su u kompletu sve komponente s popisa!
Priprema kabela
Postavite kabele tako, da se preklope barem 1000 mm!

Na kabelima oznacite referentne crte i pri tim oznakama odreZite i odstra-
nite viskove, kako je to prikazano na slici 1!

Nepotreban 'io Referentna crta
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1. PRIPREMA 3 JEDNOZILNA KABELA S PVC

IZOLACIJOM

1.1 OdrezZite i odstranite vanjski plast na A+700 mm (vidi tablicu u popisu
materijala):

1.2 Rub vanjskog plasta ucinite hrapavim na 100 mm! Odgovarajucom
tekucinom ocistite vanjski plast na duljini 1,5 m kako bi izbjegli dolazak
oneci$¢enja na unutarnju povrsinu stezne cijevi!

Slika 2

1.3 Odstranite eventualne tvari ispune, te bakarnu vrpcu za izjednacenje!

1.4 Zice metalne zastite nemojte odrezati, ve¢ ih savijte na vanjski plast i
pricvrstite ih vipcom ELCOPLAST 51!

1.5 Odrezite i odstranite slobodne krajeve kabela koji su dulji od dimenzije A
(vidi tablicu u popisu materijala):

zastita

Nepotreban $io S olusosic

Slika 3

1.6 Odgovarajuéim alatom odstranite poluvodicki sloj kabela kako bi do van-
jskog plasta ostalo 170 mm! Nakon skidanja poluvodickog sloja odstranite
oneciséenja i povr§inu prvotne izolacije u¢inite hrapavom. Koristite brusni
papir iz kompleta, bez dodirivanja poluvodickog sloja kabela!

$rSotna izolacia Solusosicka zastita Zidana zagtita

Slika 4

1.7 Odstranite prvotnu izolaciju s kraja kabela na duljini: %2 x DULJINA
CAHURE + 5 mm! Pazite da ne ostetite vodi¢! OCistite oguljeni dio vodica
i namotajte nekoliko slojeva ELCOPLAST 51!

$08i¢ $r8otna izolaci@

" 185 gahure
Slika 5 Za presane

2. PRIPREMA KABELA IZOLIRANOG PAPIROM

2.1 OdreZite i odstranite vanjski plast na duljini B (vidi tablicu u popisu ma-
terijala):

2.2 OdreZite i odstranite slobodni dio zastite!

2.3 Odrezite i odstranite vanjski plast na duljini 50 mm!

2.4 Kraj zastite poveZite bakrenom Zicom iz kompleta!

2.5 Odrezite i odstranite slobodni dio ispune! Ohrapavite vanjski plast i olovni
plast na 150 mm od ruba zastite!

2.6 OdreZite i odstranite olovni plast i poluvodicki sloj ispod njega, ostavivsi
150 mm slobodno i o€istite oguljeni dio olovnog plasta!

2.7 Odstranite slobodni dio papira. Rasirite Zile simetri¢no na 120°!

$ rsotna zolaci@

San$ki plast $apirni $lo$
$akrena Zica 3§ lodni plast Solusosicki 8lo§
$kdop Spuna |5

2.8 Odrezite i odstranite olovni plast i poluvodicki sloj ispod njega na
30 mm!

2.9 U slucaju sektorske izolacije odreZite i odstranite papirnu izolaciju sektora,
ostavivsi 200 mm slobodnim!

$apimi 8los  $olusosicl
5 losni plasts

Slika 7 B

2.10 Odstranite papire, oslobodivsi vodice na duljini: % x CAHURA + 5 mm,
a kako bi izbjegli ostecenje vodica, posljednji sloj papira otkinite! Oslo-
bodite oguljene dijelove vodica i na rubove im omotajte nekoliko slojeva
ELCOPLAST 51!

2.11 Odstranite jedan sloj prvotne papirne izolacije, otkinite pri papirnoj traci
ili pri rubu sektorskog izolacijskog papira, ako je izolacija izvedena sek-
torski!

$riotna jzolaci@ $08ié
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Slika 8 e Zapreann i

2.12 Na prvotnu izolaciju navucite MTC steznu cijev (prozirna) i dobro je
stisnite na grananje!

2.13 Stegnite cijevi jednu po jednu s pomocu blagog plamena iz butanskog
plamenika, pocevsi od papirne trake prema vodicu, s jednolikim grijan-
jem po povrsini i uz stalno okretanje! Ne zaustavljajte se na istom mjestu,
samo kada je stezanje u cjelosti zavrSeno!

2.14 Nakon stezanja odreZite i odstranite viskove MTC cijevi!

8 rozima MTC cis $osic

— — — M —

Nakon Sezank obrezle |
Hepovelan ¥

Slika 9

2.15 Namjestite MSC poluvodicku steznu cijev na kraj vodi¢a na C udaljenosti
(vidi tablicu u popisu materijala).
Stegnite je kako je prethodno objasnjeno!
NAPOMRNA: Vrpcu ELCOMASTIC 85 treba istegnuti na pola pr-
vobitne Sirine. Slike prikazuju potrebne koli¢ine ELCOMASTIC 85 za
pojedinu operaciju.

Slika 10

2.16 Omotajte jedan polupreklopljeni sloj ELCOMASTIC 85 na MSC
poluvodicku cijev, pocevsi od ruba papirne trake na 70 mm!

5508 MSSTLC 85 M3 C polusosicka cies

Slika 11 =

2.17 Namotajte vrpcu ELCOMASTIC 85 na mjesto grananja, prikladno ob-
likovano i dobro stisnuto, da ispuni rupe koje su nastale Sirenju Zila!
Omotajte ELCOMASTIC 85 i na papirnu traku, poc¢evsi na 20 mm od
olovnog plasta i prekrivsi Zile do 50 mm!

5505 MSSTL 85

Slika 12
2.18 Namjestite poluvodic¢ku ra¢vu GS3U tako, da bude na 100 mm od ruba
zadtite! Izvedite stezanje od sredine prema krajevima!
WSCH . __MiC
[ R IS p—11
— 100 MSCH MT(
Slika 13 $88% polusositka ratsa

3.SPAJANJE ZILA, USPOSTAVA PRVOTNE

IZOLACIJE 1 PRIMJENA REGULACIJE

POTENCIJALA

3.1 POZOR! Navucite TES ra¢vu za brtvljenje na 3 jednoZilna kabela, prstima
u smjeru kabela!

3.2 POZOR! Navucite izvana dvije MPS stezne cijevi (duge) za brtvljenje na
kabel s papirnom izolacijom ili na 3 jednozilna kabela, na mjesto koje je
na raspolaganju!

3.3 POZOR! Navucite na svaki jednoZilni kabel s PVC izolacijom 2 kom.
MPS (kratke), 1 kom. GIS i 1 kom. MCC steznih cijevi tako, da prekriju i
vanjski plast! Zastitite ih od eventualnih oneciscenja!

Slijedite upute po redu za svaku pojedinu fazu izvodenja!

Slika 14

3.4 S vodica odstranite PVC vrpcu, prikladno postavite vodice kabela s pa-
pirnom izolacijom i spojite vodi¢e primjenom odgovarajucih stopica.
Gnjecenje izvedite prikladnim alatom i odstranite ostre bridove!

3.5 Krpom za ¢iS¢enje ocistite prvotnu izolaciju kabela od kraja prema
poluvodicu, a zatim o€istite i poluvodicki sloj kabela bez dodirivanja pre-
thodno ociscene izolacije!

3.6 Preporuca se prvotnu izolaciju kabela i poluvodicki sloj zagrijati nakon
¢iscéenja s tekucinom.

Slika 15

3.7 Namotajte polupreklopljeni sloj poluvodickog papira ELCOBLACK 47 na
spojnu ¢ahuru i na oguljene dijelove vodic¢a! Vrpcu treba dobro istegnuti
stalnom silom, proporcionalno §irini vrpce, ali bez kidanja, tako, da ne
nastanu rupe izmedu papirnih slojeva.

$8C8 §88C8 &7 Cah

Slika 16

3.8 Namotajte ELCOMASTIC 85 vrpcu jednoliko na spojnu ¢ahuru! Vrpca
treba prekriti MTC cijev (na strani kabela s papirnom izolacijom) i prvotnu
izolaciju (na strani 3 jednoZilna kabela s PVC izolacijom) 15 mm!

$5C5 MESTL 88 — 5 @

Slika 17 |15]



3.9 Namotajte dva polupreklopljena sloja ELCOMASTIC 85 vrpce na rub
MSC poluvodicke cijevi i na MTC cijev, prekrivsi obje do 10 mm!
3.10 Namotajte dva polupreklopljena sloja ELCOMASTIC 85 vrpce na rub
poluvodickog sloja prekrivsi je 15 mm i na prvotnu izolaciju 20 mm!

2203 Mz2TL

3.11 Navucite MCC cijev za regulaciju potencijala na spoj tako, da prikladno
prekrije MSC poluvodicku cijev (na strani kabela s papirnom izolaci-
jom) i poluvodicki sloj (na strani 3 jednoZilna kabela s PVC izolacijom)!
Izvedite stezanje cijevi pocevsi od sredine! Pazite, da se ostale cijevi na
strani Zila ne stegnu!

MCC cijev za regulaciju potencijala

Slika 19

Odgovaraju¢om tekuc¢inom nakon svakog stezanja oCistite cijevi!

3.12 Namotajte dva polupreklopljena sloja ELCOMASTIC 85 vrpce od kraja
MCC cijevi pokrivajuéi do 30 mm MSC poluvodicku cijev (na strani
papirne izolacije) i do 40 mm poluvodicku cijev (na strani 3 jednoZilna
kabela s PVC izolacijom)!

ELCOMASTIC 85 ELCOMASTIC 85

MCC cijev za regulaciju potencijala

Slika 20

3.13 Postavite na spoj GIS izolacijsku i poluvodi¢ku cijev (crvene/crne boje)
na nacin, da je centrira na MCC cijev i stegnite je na prethodno opisani
nacin!

Slika 21
3.14 Stavite na spoj jednu MPS vodootpornu steznu cijev (crne boje) na nacin,

da koliko god je moguce prekrije poluvodicku ra¢vu GS3U! Stegnite je
na prethodno opisani nacin!

Slika 22

3.15 Stavite na spoj i drugu MPS vodootpornu steznu cijev (crne boje) na 40
mm od vanjskog ruba plasta! Stegnite je pocevsi od sredine!

Slika 23

4. POSTUPAK USPOSTAVE ZASTITE I
VANJSKOGA PLASTA

4.1 Namotajte pokositrenu bakrenu vrpcu ELCOSHIELD 49 na svaku po-
jedinu Zilu tako, da 5 mm pokrije oguljenu poluvodicku zastitu (na strani

3 jednozilna kabela s PVC izolacijom), omotajte svaku Zilu s 20%-nim
preklapanjem, nastavite po poluvodickoj racvi, sve dok olovni plast niste
pokrili 10 mm (na strani papirne izolacije)! Na kraju pric¢vrstite vrpcu!

Poluvodicka zasita

1

Slika 24

4.2 Omotajte masu za brtvljenje ELCOFILL 62 na oguljeni poluvodic¢
jednozilnog kabela i na rub ELCOSHIELD 49!

ELCOSHIELD 49 ELCOFILL 62

Poluvodicka zastita

Slika 25

4.3 Omotajte masu za brtvljenje ELCOFILL 62 na oguljeni dio olovnog plasta
(papirni kabel) na Sirini 30 mm!

ELCOFILL 62

ELCOSHIELD 49
last

Slika 26

4.4 Vratite metalnu zastitu na spoj i Zice ravnomjerno rasporedite oko njega!

Zice za zastitu

Slika 27

4.5 Na slobodni dio olovnog plasta Zice metalne zastite ucvrstite oprugom
za uzemljenje!

4.6 Zice metalne zastite namjestite na oklop i ucvrtite ih oprugom za uzem-
ljenje!

4.7 Visak Zica odreZite i ucvrstite ih s nekoliko namota ELCOPLAST 51 na
vanjski plast!

ruga za uze! ljenje Zrezazad

Slika 28

4.8 Namotajte na svaku pojedinu Zilu jedan sloj ELCOFILL 62 s 50%-nim
preklapanjem tako, da nekoliko mm pokrije ELCOSHIELD 49 i rub van-
jskog plasta (slika 29.)!

4.9 Skupite Zile i namotajte ELCOFILL 62 na prethodno namotane vrpce na
nacin, da dobijete valjkasti dio (slika 30.)!

Slika 29 Slika 30
4.10 Prekrijte oguljeni dio olovnog plasta, oklop i oprugu za uzemljenje s
ELCOFILL 62 masom!
&Kot & lovncelase sesEFEE s
Slika 31

4.11 Pricvrstite zastitne Zice na spoj u vise tocaka jednom oja¢anom vrpcom!
4.12 Navucite na spoj jednu MPS brtvenu cijev (male dimenzije), prekrivsi
hrapavi dio vanjskog plasta (na strani papirne izolacije) do 100 mm!

4.13 Stegnite cijev kako je prethodno opisano, dok se potpuno ne zalijepi uz

kabel! Ljepilo koje izlazi na krajevima cijevi oznaCava da je stezanje
odgovarajuce.
4.14 Ohrapavite rub cijevi na srednjem dijelu spoja do 100 mm!

Slika 32

4.15 Namotajte dva sloja ELCOFILL 62 mase na rub MPS brtvene cijevi na
srediStu spoja!

Slika 33

4.16 Navucite drugu MPS brtvenu cijev (veée dimenzije) tako, da prekrije EL-
COFILL 62 (na strani PVC izolacije, jednoZilnog kabela) i na prethodno
namotanu MPS cijev! Stegnite cijev, dok se potpuno ne zalijepi uz kabel!

4.17 Na Zile navucite TES brtvenu racvu i prekrijte prethodno stavljenu MPS
cijev, koliko god je moguce!

4.18 Stegnite TES racvu pocevsi od sredine prema krajevima!

4.19 Spoj je spreman za pustanje u pogon.

&8 tev za Erddjenje

GGE racya za érivljenje

Slika 34

INSTRUCTIUNI DE MONTARE PP

SET COMBINAT, TERMOCONTRACTI-
BIL, DE LEGATURA, PANA LA 12 (17.5)
KV, DE TIP MZSVGYK

intre 1 buc. trifilard cu manta de plumb, cu armatura sector, cu izolatia din
hértie saturatd si 3 buc. de cabluri monofilare, cu izolatia XLPE, cu ecranul
din fire conductoare sau din bandd

Informatii generale
Cititi cu atentie instructiunile fnainte de a incepe pregatirea cablului!
Verificati daca toate componentele specificate in lista de materiale se afla
in set!

Pregdtirea cablului
Suprapuneti cablurile ce se doresc conectate pe o distanta de cel putin
1000 mm!
Marcati linia de referinta pe cabluri, si incepand de la acest semn taiati si
indepartati surplusurile de cablu, asa cum arata figura 1 !

Surplus Linie de referinta
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Figura 1

1. PREGATIREA CABLULUI CU 3 FIRE CU

IZOLATIA DIN MATERIAL PLASTIC

1.1 Taiati si indepartati mantaua exterioara pe o distantd de A+700 mm (vezi
tabelul din lista de materiale):

1.2 Striati pe o lungime de 100 mm cele doud margini ale mantalei! Curdtati
mantaua exterioard cu lichidul corespunzitor, pe o lungime de cel putin
1,5 m, pentru a preveni ajungerea impuritdtilor pe suprafata interioard a
tubului termocontractibil!

A+700

Figura 2

1.3 Indepirtati eventualele materiale de umplutura, chiar si banda de echili-
brare din cupru!

1.4 Sa nu taiati firele conductoare ale ecranului, ci indoiti-le fnapoi pe mantaua
exterioara si fixati-le cu banda ELCOPLAST 51 !

1.5 Tdiati si indepartati capetele libere de cablu care depagesc dimensiunea A
de la marginea mantalei exterioare! (vezi tabelul din lista de materiale):

Ecran din fire

are! Dupd indepdrtarea stratului semiconductor, in vederea asigurdrii indepait
impuritatilor semiconductoare si strierea suprafetei izolatiei originale, folositi
banda abraziva aflatd in set, fara s atingeti stratul semiconductor al cablului!




olatie oril inala

Figura 4

1.7 Indepittati izolatia originald de pe capitul cablului pe o lungime de % x
LUNGIME MANSON + 5 mm ! Aveti grija ca sd nu se deterioreze con-
ductorul! Curatati conductorul ramas liber si puneti la marginea sa citeva
straturi de ELCOPLAST 51!

s onductor solatie orisinal

1gx manson

Figura 5

2. PREGATIREA CABLULUI CU IZOLATIA DIN

HARTIE

2.1 Tdiati si indepartati mantaua exterioara in functie de dimensiunea B (vezi
tabelul din lista de materiale):

2.2 Tdiati si indepartati blindajul ramas liber!

2.3 Tdiati si indepartati mantaua exterioara pe distantd de 50 mm!

2.4 Asigurati capatul blindajului cu firul de cupru aflat in set!

2.5 Taiati si indepartati materialul de umplutura ramas liber! Faceti striatii pe
mantaua exterioard si pe mantaua din plumb pe o distantd de 150 mm de
la marginea blindajului!

2.6 Tdiati si indepartati mantaua din plumb si stratul de semiconductor aflat
dedesubt, lasdndu-1 neacoperit pe o distantd de 150 mm, curdtati mantaua
din plumb ramasa neacoperita

2.7 fndepﬂnagi banda de hértie ramasa liberd. Deschideti conductoarele in mod
simetric, la 120°!

_Mantaua exterioara sanda de sartie

golatie orisinala

Figura 6

2.8 Taiati si indepartati mantaua din plumb i stratul de semiconductor aflat
dedesubt pe o distanta de 30 mm!

2.9 In cazul cablului cu izolatia sector tiiati si indepdrtati hartia sector izola-
toare, ldsand liber 200 mm!

_Mantaua extericara  ganda de sartie  Strat semiconductor
d artie sector __solatie orisinala

Figura 7 5

2.10 Indepirtati hartiile, eliberind conductoarele pe o distanti de %5 x
MANSON + 5 mm, pentru a evita deteriorarea conductorului aflat dede-
subt, sd nu tdiati ci sd rupeti ultimul strat de hartie! Curdtati conduc-
toarele neacoperite si infasurati pe marginile acestora citeva straturi de
ELCOPLAST 51!

2.11 Indepirtati un strat din izolatia originali de hartie, si o rupeti potrivit cu
banda de hartie, sau la marginea hértiei sector izolatoare, in cazul cablului
cu izolatia sector!

éo\zue or\?nz\é s onductor

1gx manson 55

Figura 8

2.12 Sd trageti tubul termocontractibil MTC (transparent) pe izolatia originald,
si sa-1 Tmpingeti bine pe ramificatie!

2.13 Contractati tuburile, unul dupd altul, cu ajutorul flacirii moi a limpii cu
gaz butan, incepand de la banda de hértie si deplasind lampa spre conduc-
toare, incalzind uniform de-a lungul suprafetei, prin rotirea permanenta
a acesteia! Sd nu stationati in acelasi loc i sa v opriti numai la contrac-
tarea completa!

2.14 Taiati si indepartati surplusurile tubului MTC dupd contractarea pe con-
ductor!

onductor

U
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5 upa termoconiraciare taiap:
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Figura 9

2.15 Montati tubul termocontractibil semiconductor la dimensiunea C de la
capatul conductorului (vezi tabelul din lista de materiale).

Contractati tubul in conformitate cu cele mentionate mai fnainte!
OBSERVATIE: Banda ELCOMASTIC 85 trebuie folositd intinsd, astfel
ca latimea sa sd ajunga la circa jumatate din ceea originald. Cantitatile
folosite din banda ELCOMASTIC 85, la diferitele operatii, sunt sem-
nalizate pe figuri.

Figura 10

2.16 Infisurati un strat din banda ELCOMASTIC 85, suprapus pe jumdtate,
pe tubul semiconductor MSC, de la marginea benzii de hartie pand la o
distantd de 70 mm!

Figura 11

2.17 infisurati din banda ELCOMASTIC 85 pe suprafata ramificatiei, for-
mand corespunzator si strangand bine, pentru a umple orificiile aparute
din cauza indepirtirii conductoarelor! infisurati din banda ELCOMAS-
TIC 85 si pe banda de hartie libera, incepand de la 20 mm de mantaua din
plumb, acoperind conductoarele pand la 50 mm!

Figura 12

2.18 Montati profilul semiconductor de ramificatie GS3U, in asa fel ca acesta
sd fie la 100 mm de marginea blindajului! Contractati-1 de la mijloc spre
extremitati!

Figura 13

3. OPERATIILE DE CONECTARE A
CONDUCTOARELOR, REFACEREA 1ZOLATIEI
ORIGINALE SI UTILIZAREA COMENZII
POTENTIALULUI

3.1 ATENTIE! Montati profilul de etansare cu ramificatie pe cele trei cabluri
monofilare, cu degetele spre directia cablurilor!

3.2 ATENTIE! Trageti pe exteriorul cablului cu izolatia din hartie sau pe cele
trei cabluri monofilare, cele doud tuburi termocontractibile de etansare
MPS (lungi), pe locul rdmas la dispozitie!

3.3 ATENTIE! Trageti pe fiecare cablu monofilar, cu izolatia din plastic, 2
tuburi MPS (scurte), 1 tub GIS si un tub MCC, in asa fel ca sa acopere si
mantaua exterioara! Protejati-le de eventualele impuritat;i!

Urmariti pe rdnd instructiunile fiecarei faze ale operatiilor!

susur
nraciagie

sus ermocontractaei de srinsere dunss s S

Figura 14

3.4 Indepdirtati banda PVC de pe conductoare, aranjati conductoarele cablului
cu izolatia din hértie §i conectati-le cu ajutorul unui manson de medie
tensiune corespunzator, presati-1 pe acesta cu unealta corespunzatoare si
indepdrtati muchiile ascutite!

3.5 Curatati izolatia originala a cablului, cu ajutorul unei cérpe, incepand de la
capat pana la semiconductor, dupa care curatati si stratul semiconductor al
cablului, fard sa atingeti izolatia originala curdtata anterior!

3.6 Se recomanda cu tarie, ca sa se Incalzeasca izolatia primara a cablului si
stratul semiconductor, dupa curatirea facuta cu un lichid.

Figura 15

3.7 Infisurati un strat, suprapus pe jumdtate, din hartia semiconductoare EL-
COBLACK 47 pe manson si pe partile de conductoare neacoperite! Banda
trebuie bine intinsa, fard sa crape sau sa se rupd, cu o forta constanta,
proportionald cu grosimea benzii, in asa fel ca sa nu apara interstitii intre
straturile de hartie.

s onductor

Figura 16

3.8 Infisurati banda ELCOMASTIC 85 pe manson, in aga fel ca acesta si se
acopere uniform! Bandajul trebuie sd acopere tubul MTC (pe latura de
cablu cu izolatia din hartie) si izolatia originald (pe latura cu 3 cabluri
monofilare cu izolatia din plastic), pe o distantd de 15 mm!

ELss MsS:

Figura 17

3.9 Infisurati doud straturi, suprapuse pe jumdtate, din banda ELCOMASTIC
85 pe marginea tubului semiconductor MSC si pe tubul MTC, acoperindu-
le pe amandoua pe o distantd de 10 mm!
3.10 Infisurati doud straturi, suprapuse pe jumdtate, din banda ELCOMAS-
TIC 85 pe marginea stratului semiconductor al cablului, acoperindu-1 pe
acesta pand la 15 mm si izolatorul original pana la 20 mm!

Figura 18

3.11 Trageti tubul de comanda al potentialului MCC peste legatura, in asa fel ca sa
acopere in mod corespunzator tubul semiconductor MSC (pe latura de cablu cu
izolatia din hértie) si stratul semiconductor (pe latura cu 3 cabluri monofilare cu
izolatja din plastic)! Contractati tuburile, incepand de la mijloc! Aveti grija ca
sa nu se contracte celelalte tuburi aflate pe latura firelor conductoare!

Tub de comanda a potentialului MCC
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a

Figura 19

Curiatati tuburile, dupa fiecare contractare, cu lichidul corespunzator!

3.12 infisurati doud straturi, suprapuse pe jumétate, din ELCOMASTIC 85, in-
cepand de la capatul tubului MCC, acoperind pana la 30 mm tubul semi-
conductor MSC (pe latura de cablu cu izolatia din hartie) si pana la 40
mm stratul semiconductor (pe latura cu 3 cabluri monofilare cu izolatia din
plastic)!

i
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Figura 20

3.13 Asezati tubul izolator si semiconductor GIS (de culoare rosu/negru) pe
legaturd, in aga fel ca sd se centreze pe tubul MCC si contractati-1 in

conformitate cu cele de mai fnainte!

Figura 21

3.14 Puneti un tub termocontractibil rezistent la apa MPS (de culoare neagra)
peste legaturd, in aga fel ca sd acopere, pe cit posibil, degetele profilului
de ramificatie din material semiconductor GS3U! Contractati-1 in modul
descris mai sus!

Tub sesistent la ap& Ms s sscusts

Figura 22

3.15 Trageti celalalt tub termocontractibil, rezistent la apa (de culoare neagra)
peste legaturd, in asa fel ca sa se aseze la 40 mm de marginea mantalei
exterioare! Contractati-1, incepand de la mijloc!

Tub gesistent la apd Mss sscusts

L

4. OPERATIA DE REFACERE A ECRANULUI SI A
MANTALEI EXTERIOARE

4.1 Infisurati din banda din cupru cositorit ELCOSHIELD 49 peste fiecare
conductor, incepand in asa fel ca sd acopere 5 mm din ecranul semicon-
ductor ramas liber (pe latura cu 3 cabluri monofilare), bandajati fiecare
conductor cu o suprapunere de 20%, continuati pe profilul de ramificatie
din material semiconductor, pana cand ati acoperit 10 mm din mantaua
din plumb (pe latura de cablu cu izolatia din plastic)! Fixati capatul, la
terminarea bandajarii, cu ajutorul unei bucle realizatd din aceeasi banda!

Figura 23
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Figura 24

4.2 Aplicati pasta ELCOFILL 62 pe semiconductorul ramas liber al cablului
monofilar si pe marginea benzii ELCOSHIELD 49!

C: $SS $5Cs 595 5% gcsan din g

Figura 25

4.3 Aplicati pasta ELCOFILL 62 pe mantaua din plumb rdmasa liberd (cablu
cu izolatia din hértie), pe o latime de 30 mm!

Figura 26

4.4 Indoitj firele conductoare ale ecranului inapoi pe legiturd, impirtiti in mod
egal firele in jurul legaturii!

Conductoase de ecsanage

Figura 27

4.5 Fixati conductoarele ecranului pe mantaua de plumb ramasa liberd, cu un
arc de pamantare!

4.6 Asezati conductoarele ecranului pe blindaj si fixati-le cu un arc de
pamantare!

4.7 Tiati surplusul de conductoare si fixati-le pe mantaua exterioara cu citeva
straturi de ELCOPLAST 51 !

c T ¢ de pamanta e

Conductoa e de ec'ana'e

Figura 28

4.8 Aplicati pe fiecare conductor monofilar un strat, suprapus pe 50%, din
ELCOFILL 62 ca sd acopere pe mai multi mm stratul de ELCOSHIELD
49 si marginea mantalei exterioare (figura 29)!

4.9 Strangeti conductoarele si infasurati cu ELCOFILL 62 peste bandajul facut
anterior, in aga fel ca sa obtineti o forma cilindrica (figura 30)!

$5Cs 995 89

Conductoase de ecs

Figura 29 Figura 30

4.10 Acoperiti mantaua din plumb ramasd liberd, blindajul si arcul de
pamantare cu pasta ELCOFILL 62!

Manta din plumb

Figura 31

4.11 Fixati pe legatura firele conductoare ale ecranului, in mai multe puncte,
cu un strat intarit de banda!

4.12 Trageti peste legdturd unul dintre tuburile de etansare MPS (marime
micd), acoperind mantaua exterioara striatd (pe latura de cablu cu izolatia
din hartie), pana la 100 mm!

4.13 Contractati tubul in conformitate cu cele amintite mai inainte, pana cand
se lipeste complet de cablu! Lipiciul care se prelinge pe la capetele tubu-
lui, indicd faptul cd, contractia este corespunzatoare.

4.14 Faceti striatiuni pe marginea tubului, pe partea de mijloc a legaturii, pana
la circa 100 mm!

4.15 Aplicati doud straturi din pasta ELCOFILL 62 pe marginea tubului de
etangare MPS, in centrul legaturii!

Mg gimensiune micas

Figura 32

4.16 Trageti al doilea tub de etansare MPS (dimensiune mare) in asa fel ca sa
acopere stratul de ELCOFILL 62 (pe latura de cablu monofilar cu izolatia
din plastic) si tubul MPS montat anterior! Contractati tubul, pand cénd
acesta se va lipi complet de cablu!

Figura 33

4.17 Trageti profilul de etansare cu ramificatie TES pe conductoare, si sa
acoperiti, pe cat posibil, tubul MPS montat anterior!

4.18 Contractati profilul TES incepand de la mijloc spre capete!
4.19 Legdtura este pregatitd pentru punerea in functiune.

Tub de etansase M: 503l de etansase cu migcatie Ts s

Figura 34

Navodila za montaZo @
Termokr¢ljivi set za spajanje raznovrstnih
kablov do 12 (17.5) kV tipa MZSVGK

1 kom. za 3-Zilne kable s svin¢enim plas¢em, s sektorsko izvedbo, izolacija
z impregniranim papirjem in 3 kom. za enoZilne kable z XLPE izolacijo, z
Zi¢no ali trakovno izolacijo

Osnovne informacije
Na podlagi seznama materiala preverite, ali so setu priloZene vse potrebne
komponente!
Pred montaZo kabla pozorno preberite navodila!
Priprava kabla
Kable prepognite najmanj za 1000mm!

Na kablih oznacite referenCne Crte, odreZite in odstranite odvecne dele
tako, kot je to prikazano na sliki 1!
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1 slika

1. PRIPRAVA 3-ZILNEGA KABLA S PVC

IZOLACLJO

1.1 OdreZite in odstranite zunanji plas¢ na dolZini A+700mm (glej tabelo v
popisu komponent):

1.2 Rob zunanjega plasca zbrusite do hrapavega na dolZini 100mm! S tekocino
ocistite zunanji plas¢ na dolZini 1,5m. S tem boste preprecili vdor umaza-
nije v notranjost stezne cevi!

Razkanak

2 slika

1.3 Odstranite morebitne polnilne snovi in izravnalni bakreni trak!
1.4 Zic kovinske zas¢ite ne odstranjujte, temve¢ jih zavijte nazaj na zunanji
plas¢ in jih pri¢vrstite s trakom ELCOPLAST 51!
1.5 Proste dele kabla, daljSe od dimenzije A (glej tabelo v popisu komponen-
tov) odrezite in jih odstranite:
2 77e¢ni Zel

Srafirani polprezoznik  Srafirana ziéna cez

7
=

3 slika
1.6 Z ustreznim orodjem odstranite polprevodni sloj kabla tako, da bo do
zunanjega plas¢a ostalo 170mm! Po odstranitvi polprevodnega sloja ga

ocistite in povrsino prvotne izolacije zbrusite do hrapavega. Uporabite
priloZen brusilni papir, ne da bi se dotaknili polprevodnega sloja kabla!

Zzrimarna izolaci&  Srafirani polprezoznik  Stafirana Ziéna cez

4 slika

1.7 Prvotno izolacijo odstranite s konca kabla na dolZini: % x dolZina tulca +
5 mm globina! Pazite, da ne boste poskodovali prevodnika! O¢istite prosti
del prevodnika in navijte nekaj slojev ELCOPLAST 51!

Zoznik Zrimarna izolacia

127 kabelzka
5 slika Zpoka

2. PRIPRAVA S PAPIRJEM IZOLIRANEGA

KABLA

2.1 Zunanji plas¢ odreZite in ga odstranite na dolZini B (glej tabelo v popisu
komponent):

2.2 Prosti del za$Cite odreZite in ga odstranite!

2.3 Zunanji plas¢ odreZite in ga odstranite na dolZini 50mm!

2.4 Konec zas¢ite poveZite s priloZeno bakreno Zico!

2.5 Odvecno polnilno maso odreZite in jo odstranite! Zunanji plas¢ zbrusite
do hrapavega, prav tako svinen plas¢, in sicer na dolZini 150mm od
roba zasCite!

2.6 OdreZite in odstranite svincen plas¢ ter pod njim tudi polprevodni sloj, pri
¢emer pustite 150mm na prostem in ocistite prosti del svin¢enega plasca!

2.7 Odstranite odvecni del papirja. Zile odprite simetri¢no na 120°!

2.8 OdreZite in odstranite svinceni plas¢ ter pod njim tudi polprevodni sloj, in
sicer na dolZini 30mm!

Zunani plasé Zlohi papir

6 slika

2.9 V primeru sektorske izolacije odreZite in odstranite papirno izolacijo sek-
torja, pri ¢emer pustite 200mm na prostem!

Z

7 slika E]

2.10 Papirje odstranite, pri ¢emer prevodnike pustite proste na dolzini: 5 x
vezni tulec + 5 mm. Da bi se izognili poskodbam prevodnika, zadnji
sloj papirja odtrgajte! OCistite proste prevodnike in jim na robove navijte
nekaj slojev ELCOPLAST 51!

2.11 Pri sektorski izolaciji en sloj prvotne papirne izolacije odstranite, ter ga
odtrgajte pri papirnem traku ali pri robu sektorskega izolacijskega papirja!

Zrimarna izolaciza Zoznik

SN

8 slika 122 Zka zpoka 22

2.12 Na prvotno izolacijo nataknite termokr¢ljivo cev MTC (prozorno) in jo
dobro stisnite na razcep!

2.13 Cevi s pomocjo Sibkega plamena iz butanskega plamena posami¢no
raztegnite. Pri¢nite od papirnega traku proti prevodniku, z enakomernim
segrevanjem po povrsini in ob nenehnem kroZnem premikanju! S segre-
vanjem prenehajte takoj, ko je cev v celoti raztegnjena!



2.14 Po raztegu odreZite in odstranite odvecne dele MTC cevi!

rozoma MCT ce.

9 slika

2.15 Polprevodno termokr¢ljivo cev MSC namestite na konec vodnika na odd-
aljenosti C (glej tabelo v popisu komponent).

Raztegnite jo na predhodno opisan nacin!

10 slika

OPOMBA: Trak ELCOMASTIC 85 je potrebno raztegniti na polovico
prvotne Sirine. Slike prikazujejo potrebne koli¢ine ELCOMASTIC 85 za
Pposamezno operacijo.

2.16 Navijte en, na pol prepognjeni sloj ELCOMASTIC 85 na polprevodno
cev MSC t od roba papirnega traku na dolZini 70mm!

CIM TC M_C polpre| o/ na ce
WS _ __ WicE——
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2.17 Trak ELCOMASTIC 85 navijte na mesto razcepa tako, da bo primerno
oblikovano in dobro stisnjeno ter da bo zapolnilo odprtine, ki so nastale
pri Sirjenju Zile! ELCOMASTIC 85 navijte tudi na papirni pas na 20mm
od svincenega plasc¢a in ob prekrivanju Zile do 50mm.

12 slika

2.18 Polprevodni razcepni lik GS3U namestite tako, da bo na 100mm od roba
zasCite! Raztezati pri¢nite od sredine proti koncema!

= ol

13 slika

3. SPAJANJE ZIL, OBNOVA PRVOTNE
IZOLACIJE IN UPORABA REGULACIJE
POTENCIALA

3.1 POZOR! Polprevodni razcepni lik TES nataknite na 3 enoZilne kable, s
prstmi v smeri kabla!

3.2 POZOR! Od zunaj nataknite dve termokréljive cevi MPS (dolge) za za-
polnitev na kabel s papirno izolacijo ali na 3 enoZilne kable, in sicer na
trenutno razpoloZljivo mesto!

3.3 POZOR! Na vsak enoZilni kabel z PVC izolacijo nataknite 2 kom. MPS
(kratke), 1 kom. GIS in 1 kom. MCC termokr¢ljive cevi tako, da prekrivajo
tudi zunanji plas¢! Zas¢itite jih od eventualne umazanije!

14 slika

Navodila upostevajte po vrstnem redu za vsako posamezno fazo izvajanja!

3.4 S prevodnika odstranite PVC trak, prevodnike kabla z papirno izolacijo us-
trezno nastavite in vodnike spnite z uporabo primernih kabelskih cevljev.
Stiskanje izvedite z ustreznim orodjem in odstranite ostre robove!

3.5 S krpo za ¢iscenje pocistite prvotno izolacijo kabla od konca proti pol-
prevodniku, nato ocistite tudi polprevodni sloj kabla, ne da bi se dotaknili

predhodno o¢isene izolacije!

3.6 Priporo¢amo, da prvotno izolacijo kabla in polprevodni sloj po ¢is¢enju
s tekocino segrejete.

15 slika

3.7 Navijte en, na polovico prepognjen sloj polprevodnega papirja ELCO-
BLACK 47 na spojni tulec in na proste dele prevodnika! Trak je potrebno
moc¢no raztegniti, in sicer proporcionalno na §irino traku . Pri tem pazite,
da se leta ne raztrga in da med papirnimi sloji ne nastanejo luknje.

16 slika

3.8 Trak ELCOMASTIC 85 navijte enakomerno na vezni tulec! Trak mora
prekrivati MTC cev (na strani kabla s papirno izolacijo) in prvotno izo-
lacijo (na strani 3 enoZilnega kabla s PVC izolacijo) na dolZini 15mm!

17 slika

3.9 Dva, na pol prepognjena sloja ELCOMASTIC 85 navijte na rob polpre-
vodne cevi MSC in na cev MTC, s prekrivanjem obeh do 10mm!
3.10 Dva, na pol prepognjena sloja ELCOMASTIC 85 navijte na rob pol-
prevodnega sloja ob prekrivanjulSmm, na prvotno izolacijo pa 20mm!

COMOOTIC CIM I TC
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3.11 Cev MCC za regulacijo potenciala nataknite na spoj tako, da ustrezno
prekrije polprevodno cev MSC (na strani kabla s papirno izolacijo) in
polprevodni sloj (na strani 3 enozilnega kabla s PVC izolacijo)! Zatezanje
cevi pri¢nite na sredini! Pazite, da se ostale cevi na strani Zil ne skrcijo!

MCC ce! ol nika za izenace anie potenciala

19 slika

3.12 Dva, na pol prepognjena sloja ELCOMASTIC 85 navijte od konca cevi
MCC s prekrivanjem polprevodne cevi MSC do dolzine 30mm (na
strani papirne izolacije) in polprevodnega sloja do 40mm (na strani 3
enozilnega kabla s PVC izolacijo)!

SSCEMSSTL 88

$3CE MSSTLC 88

20 slika

3.13 Na spoj namestite izolacijsko in polprevodno cev GIS (rde¢e/¢rne barve)
tako, da ga osredotocite na MCC cev in jo raztegnite na predhodno
opisan nacin!

: T
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3.14 Na spoj namestite eno vodoodporno termokr¢ljivo cev MPS (¢rne barve)
tako, da bo na ¢im vecji povrsini prekrila polprevodni razcepni lik GS3U!
Raztegnite jo na predhodno opisan nacin!

M3 $ So$oosporna ces sratkad

22 slika

3.15 Na spoj namestite tudi drugo vodoodporno termokrcljivo cev MPS (¢rne
barve), in sicer 40mm od zunanjega roba plas¢a! Raztezanje pri¢nite na
sredini!

M8 $ SoSoo3porna ces kratkad

23 slika

4. POSTOPEK OBNOVE ZASCITE IN
ZUNANJEGA PLASCA

4.1 S kositrom prevle¢en bakreni trak ELCOSHIELD 49 navijte na vsako
posamezno Zilo tako, da bo polvodilno za$¢ito na prostem (na strani 3
enoZilnega kabla z PVC izolacijo) prekrival do 5 mm, vsako Zilo navijte
z 20%-nim upogibanjem, nadaljujte na polprevodnem razcepnem liku,
dokler svincenega plasca niste pokrili do 10mm (na strani papirne izo-
lacije)! Na koncu trak pri¢vrstite!

Srafirani polpresosnik

Socinkan plasé

24 slika

4.2 Maso za zapolnitev ELCOFILL 62 navijte na prosti polprevodnik
enozilnega kabla in na rob ELCOSHIELD 49!

53CE 83 H383 85 S3CE 8BS 88 Srafirani Sosnik
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4.3 Maso za zapolnitev ELCOFILL 62 navijte na prosti del svincenega plas¢a
(papirni kabel) na Sirini 30mm!

26 slika

4.4 Kovinsko zasc€ito vrnite na spoj, Zice pa enakomerno razporedite okoli
njega!

Srafirane Zigne cesi
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4.5 Na prosti del svincenega plas¢a z vzmetjo za ozemljitev ucvrstite Zice
kovinske zasCite!

4.6 Zice kovinske zasCite namestite na oklep in jih uévrstite z vzmetjo za
ozemljitev!

4.7 Odvecni del Zic odreZite in jih z nekajkratnim navojem ELCOPLAST
pric¢vrstite na zunanji plas¢!

zmet za ozemlite

Srafirane Zigne ce'i
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4.8 Na vsako posamezno Zilo navijte po en sloj ELCOFILL 62 s 50%-nim
upogibanjem tako, da bo za nekaj mm pokrilo ELCOSHIELD 49 in rob
zunanjega plasca (slika 29.)!

4.9 Zile stisnite in na predhodno navite trakove navijte ELCOFILL 62 tako, da
dobite valjasti del (slika 30.)!

Srafirane Ziéne cesi
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4.10 Prosti del svin¢enega plasca, oklep in vzmet za ozemljitev prekrijte z
maso ELCOFILL 62!

5 Klep Socinkani plasé  §5CS §83 58

31 slika

$zmet za ozemlites

4.11 Zascitne Zice z enim trakom za ojacitev na ve¢ tockah pri¢vrstite na spoj!

4.12 Na spoj nataknite eno cev MPS za zapolnitev (majhne dimenzije) tako,
da bo hrapavi del zunanjega plasca (na strani papirne izolacije) prekrivala
do 100mm!

4.13 Na predhodno opisan nacin raztegnite cev, dokler se popolnoma ne pri-
lepi na kabel! V kolikor ob konicah uhaja odve¢no lepilo pomeni, da je
razteg uspel.



4.14 Rob cevi na sredini zbrusite do hrapavega do 100mm!
4.15 Na rob MPS cevi za zapolnitev v sredini spoja navijte dva sloja ELCO-
FILL 62 mase!

Zunans plase M3 toSnina ces smasina meras

100
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4.16 Drugo cev za zapolnitev MPS nataknite (vecje dimenzije) tako, da
prekrije ELCOFILL 62 (na strani PVC izolacije enoZilnega kabla) in
tudi predhodno navito MPS cev! Cev raztegnite, dokler se popolnoma
ne prilepi na kabel!

£ tosniina cos sscsswsss
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4.17 Na zile nataknite razcepni lik TES in prekrijte predhodno namesceno
cev MPS!

4.18 Razcepni lik TES raztegnite od sredine proti koncema!

4.19 Spoj je pripravljen za uporabo.

Ms$ tesnilna ces

Tes tesnilni kalup
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Uputstvo za montazu
MesSoviti spojni komplet sa zgré¢enjem na
toplo, tipa MZSVGYK

do 12 (17.5) kV

za izmedu 1 komad troZilnog kabla sa olovnim plastom, sektorskog pre-
seka i papirnom ispunom, ili za 3 komada jednoZilnog kabla sa XLPE

izolacijom, odnosno Zi¢nom ili trakastom ekranizacijom

Opsta uputstva
Kontrolisati kompletnost pribora prema listi komponenata!
U cilju ispravnog postupka, pre pocetka motaZe kablova paZljivo procitati
uputstva!
Priprema kabla
Postaviti kablove za spajanje sa prekrivanjem bar od 1000 mm.

Oznaciti liniju referencije na kablovima, mereno od te oznake odseci i
odstraniti suviSne delove kao na slici br. 1.

uli8ni (€0 Referentna liniia

Slika br. 1

1.PRIPREMA TRI JEDNOZILNA KABELA SA

PLASTICNOM IZOLACIJOM

1.1 Odseci i odstraniti vanjski plast na duZini A+700 mm (videti tabelu na
spisku kompleta):

1.2 Ohrapaviti ivicu vanjskog plasta na 100 mm. OCistiti vanjski plast
odgovaraju¢om te¢noscu bar na duZini od 1,5 m , da se izbegne
dospevanje necistoce na unutra$nju povrsinu zgréne cevi.

| g A+700

Slika br. 2

1.3 Odstraniti eventualne materije ispune, ¢ak i bakarnu traku za egalizaciju.

1.4 Ne odseci zice metalnog ekrana, nego ih presaviti na vanjski plast i
pricvrstiti trakom ELCOPLAST 51.

1.5 Odseci i odstraniti slobodne krajeve kabela, koje su preko ,,A” dimenzije
od vanjske ivice plasta (videti tabelu u spisku materijala opreme)

uzisni Zeo

Slika br. 3

1.6 Odstraniti odgovarajuc¢im alatom poluprovodni sloj kabela, da bude slo-
bodan na 170 mm od ivice vanjskog plasta. Nakon odstranjenja polupro-
vodnog sloja, a u cilju obezbedenja odstranjivanja poluprovodnih nesistoca
i hrapavljenja povrsine izolacije, koristiti brusno platno iz kompleta bez
dodirivanja poluprovodne povrsine kabla!

Zoluprozozna
Zrzenztzena izolacia ekranizaciz

Slika br. 4

1.7 Odstraniti prvenstvenu izolaciju sa kraja kabla u dubini % x DUZINA
SPOINE CAURE + 5 mm. Paziti da se ne osteti provodnik. Ogistiti slo-
bodnu povrsinu provodnika i na ivicu namotati nekoliko sloja trake EL-
COPLAST 51.

irnginik Zrzenztzena izolacia
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Slika br. 5

2. PRIPREMA KABLA SA PAPIRNOM

IZOLACIJOM

2.1 Odseci i odstraniti vanjski plast prema ,,B” meri (videti tabelu na spisku
materijala opreme):

2.2 Odseci i odstraniti slobodnu povr§inu oklopa.

2.3 Odseci i odstraniti vanjski plast na duZini od 50 mm.

2.4 Osigurati kraj oklopa bakarnom Zicom iz kompleta.

2.5 Odseci i odstraniti slobodni deo materije ispune. Hrapaviti vanjski plast i
olovni plast od ivice oklopa do 150 mm.

2.6 Odseci i odstraniti olovni plast i poluprovodni sloj ispod odstranjenog
olovnog plasta, ostaviti slobodno 150 mm, ocistiti slobodni deo olovnog
plasta.

2.7 Odstraniti slobodni deo pojasnog papira. Otvoriti Zile simetri¢no u 120°

2 polini omotplast

2omni papir

Slika br. 6

2.8 Odseci i odstraniti olovni plast i ispod poluprovodni sloj na duZini od
30 mm.

2.9 U slucaju kabla sa sektorskom izolacijom odseci i odstraniti sektorni papir,
i ostaviti slobodno 200 mm.

N

polai omotiplast Zomzni papir 7 oluprozozni Zloz
zakarna Zica % loZni plast

Zektomi papir 7 rzenztena izolacia

2.16 Namotati sloj trake ELCOMASTIC 85 sa polovi¢nim prekrivanjem
sirine zavojaka na MSC poluprovodnu cev, pocev od ivice pojasnog
papira na 70 mm.

27C3MzzTL 72 MM2CZoluprozozna cez
VSEl WTC
[ [ T/ESF p— MiC

Slika br. 11

2.17 Namotati traku ELCOMASTIC 85 na oblast ra¢vanja, pogodno ob-
likovano i dobro nagurano, da ispuni zazore usled otvaranja Zila. Tu traku
namotati i na slobodne povrsine pojasnog papira, pocevsi na 20 mm od
olovnog plasta pokrivajuci Zile za 50 mm.

22CIMz2TLC 37

Slika br. 7

2.10 Odstraniti papire i osloboditi provodnike na duZini %5 x SPOJNA CAURA
+ 5 mm, da se izbegne oStecenje provodnika ispod, zadnji sloj papira ne
seéi nego odcepiti. OCistiti slobodne povr§ine provodnika i namotati na
njih nekoliko sloja trake ELCOPLAST 51

2.11 Odstraniti jedan sloj prvenstvene papirne izolacije, odcepiti prema pojas-
nom papiru ili kod ivice sektornog papira, u slucaju kabla sa sektorskom
izolacijom!

#zena izolacia Zrozoznik

12 2 pona Eaura 22

Slika br. 8

2.12 Navuéi MTC zgrénu cev (providnu) na prvenstvenu izolaciju i dobro
nataknuti na racvanje.

2.13 zgrciti cevi jedan po jedan koriste¢i meki plamen plina propan-butan,
pocev od pojasnog papira prema provodniku, jednolikim zagrevanjem po
povrsini i kruZnim pomeranjem. Ne sme se zadrZavati plamen na istom
mestu, i prekinuti postupak po zavrsetku potpunog zgréenja.

2.14 Odsedi i odstraniti suvisne delove MTC cevi nakon zgrcenja iste.

Zrozizna MTC cez » 2 rozoznik

Zo2ni papir — M
—
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Slika br. 9

2.15 Postaviti MSC poluprovodnu zgrénu cev na ,,C” meru od kraja provod-
nika (videti tabelu na spisku materijala).
Zgréiti cev prema saops§tenom postupku!
NAPOMENA: traku ELCOMASTIC 85 treba zatezati pri nanosenju, da
zaprimi pribliZno polovinu svoje originalne Sirine. Koli¢ine trake ELCO-
MASTIC 85 potrosene u pojedinim postupcima prikazivaju crtezi.

Slika br. 10

Slika br. 12

2.18 Postaviti GS3U poluprovodni fazonski komad za racvanje, da bude na
100 mm od ivice oklopa. Zgrciti ga pocev od sredine prema svojim kra-
jevima.

Slika br. 13

3. SPAJANJE ZILA, OBNOVA ZILNE IZOLACLJE
1 POSTUPAK PRIMENE USMERACA
POTENCIJALA

3.1 POZOR! Navuci TES zaptivni fazonski komad za ra¢vanje na tri jednoZilna
kabela, sa prstima u smer kablova.

3.2 POZOR! Navuéi na vanjsku povrsinu kabela sa papirnom izolacijom
ili na tri jednoZilna kabela dve MPS zaptivne (dugacke) zgréne cevi, na
rapoloZivo slobono mesto.

3.3 POZOR! Navudi na svaki jednoZilni kabel sa PVC izolacijom dve MPS
(kratke), jednu GIS i jednu MCC zgrénu cev, tako da pokriju i vanjsku
plast. Stititi ih od eventualne necistoce!

Slika br. 14

Sledite uputstva svake operativne faze po redosledu.

3.4 Odstaniti PVC traku sa provodnika, pogodno namestiti provodnike kabela
sa papirnom izolacijom, prikljucivati provodnike pomoc¢u odgovarajucih
srednjenaponskih spojnih ¢aura, presovati ih odgovarajuc¢im alatom, zatim
odstraniti oStre ivice.

3.5 Odistiti Zilnu izolaciju maramicom iz kompleta, pocev od kraja prema
poluprovodniku, a posle oéistiti i poluprovodni sloj kabela, bez dodirivanja

veé o¢iscenu Zilnu izolaciju.
3.6 Toplo se preporucuje zagrejati Zilnu izolaciju kabela i poluprovodni sloj

nakon ¢iséenja pomocu te¢noscéu.

Zrozornik 2poha caura
AN

Slika br. 15



3.7 Namotati sloj poluprovodnog papira ELCOBLACK 47 sa polovi¢nim
prekrivanjem zavojaka na spojnu ¢auru i na slobodne delove provodnika.
Traku treba dobro zategnuti, ali bez prelamanja ili prekida, jednolikom
silom, proporcionalno prema $irini trake i bez zazora izmedu slojeva.

Zpoha gaura zrozoznik

Slika br. 16
3.8 Namotati traku ELCOMASTIC 85 na spojnu ¢auru, jednolikom ispunom.

Traka treba da pokrije MTC cev (strana kabela sa papirnom izolacijom) i
Zilnu izolaciju (strana tri jednoZilna kabela sa PVC izolacijom) za 15 mm.

22C3 M22TLC 22 — 5 @

Slika br. 17 L‘—S-J

3.9 Namotati dva sloja trake ELCOMASTIC 85 sa polovi¢nim prekrivanjem
svoje Sirine na ivicu MSC poluprovodne cevi i na MTC cev, pokrivajuci
obe za 10 mm.

3.10 Namotati dva sloja trake ELCOMASTIC 85 sa polovi¢nim prekrivanjem

svoje Sirine na ivicu poluprovodnog sloja kabela pokrivajuci je za 15 mm
i Zilnu izolaciju za 20 mm.

23CIMZTL 22

Slika br. 18

3.11 Navuéi MCC cev za usmeravanje potencijala na spoj tako, da propisno
pokrije MSC poluprovodnu cev (kablovska strana sa papirnom izolaci-
jom) i poluprovodni sloj (tri jednoZilna kablovska strana sa PVC izo-
lacijom)! Zgrciti cev pocev od svoje sredine. Paziti, da se ne zgréavaju
ostale cevi drugih Zila!

MCC Cev za usmerenje potencijala

Slika br. 19

Nakon svakog zgréenja ocistiti cevi pomocu tec¢nosti iz kompleta.

3.12 Namotati dva sloja trake ELCOMASTIC 85 sa polovi¢nim prekrivanjem
svoje Sirine pocev od kraja MCC cevi pokrivajuéi do 30 mm MSC po-
luprovodnu cev (kablovska strana sa papirnom izolacijom) i do 40 mm
poluprovodni sloj (strana tri jednoZilna kabla sa PVC izolacijom).

ELCOMASTIC 85

ELCOMASTIC 85

MCC Cev za usmerenje potencijala

Slika br. 20

3.13 Postaviti GIS izolacionu i poluprovodnu cev (crvene/crne boje) na spoj,
centrirano na MCC cev i zgr¢iti je prema prethodnim opisima.

GIS Izolaciona i poluprovodna cev

Slika br. 21

3.14 Postaviti MPS vodonepropusnu zgrénu cev (crne boje) na spoj tako, da
po moguénosti pokrije prste poluprovodnog fazonskog komada GS3U za
ra¢vanje! Zgr¢iti je na ve¢ opisan nacin.

MPS Vodonepropusna cev (kratka)

Slika br. 22

3.15 Navuci drugu MPS vodonepropusnu zgrénu cev (crne boje) na spoj na 40
mm od ivice vanjskog plasta. Zgr¢iti je, pocev od svoje sredine.

MPS Vodonepropusna cev (kratka)

Slika br. 23 2 y

4. EKRANIZACIJA I POSTUPAK OBNOVE
VANJSKOG PLASTA
4.1 Namotati kalajisanu bakarnu traku ELCOSHIELD 49 pojedinacno na

svaku Zilu, pocti tako da pokrije slobodnu povrsinu poluprovodnog ekrana

<

za 5 mm (strana tri jednoZilna kabla sa PVC izolac|
Zilu'sa prekrivanjem svoje Sirine od 20%, nasta ina poluprovodnom
fazonskom komadu za racvanje, dok se ne pokrije i olovni plast do 10 mm
(kablovska strana sa papirnom izolacijom). U¢vrstiti zavrSetak na prekla-
panju omcetom obrazovanim iz iste trake.

m), obloZiti svaku

Olovni plast ELCOSHIELD 49 Poluprovodna ekranizacija

Slika br. 24

4.2 Naneti masu ELCOFILL 62 na slobodnu pluprovodnu povrsinu jednoZinog
kabla i na ivicu ELCOSHIELD 49.

ELCOSHIELD 49 ELCOFILL 62 Poluprovodna

Slika br. 25

4.3 Naneti masu ELCOFILL 62 na slobodnu povrsinu olovnog plasta (papirni
kabel) po $irini od 30 mm.

ELCOFILL 62 ELCOSHIELD 49

Slika br. 26

4.4 Presaviti Zice metalnog ekrana na spoj, jednoliko rasporediti Zice oko
spoja.

Zice ekrana

Slika br. 27

4.5 Uvrstiti Zice metalnog ekrana oprugom uzemljenja na slobodni deo
olovnog plasta.

4.6 Postaviti Zice metalnog ekrana na oklop i u¢vrstiti ih oprugom uzemljenja.

4.7 Odseci suvisni deo Zica i ucvrstiti ih na vanjski plast pomocu nekoliko
zavojaka trake ELCOPLAST 51.

ruga uze' ljenja 2 e ekrana

Slika br. 28

4.8 Namotati na svaku Zilu po jedan sloj trake ELCOFILL 62 sa polovi¢nim
prekrivanjem Sirine zavojaka, da pokriva za viSe mm ELCOSHIELD 49 i
ivicu vanjskog plasta (slika br.29).

4.9 Pritisnuti Zile i namotati traku ELCOFILL 62 na prethodno namotanu traku
tako, da se dobije jedinstven cilindri¢ni oblik ( slika br.30).
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Z&e ekrana

Slika br. 29 Slika br. 30

4.10 Pokriti slobodni deo olovnog plasta, oklop i oprugu uzemljenja masom
ELCOFILL 62.

& klo& & lovnéclase

Slika br. 31

& Eruga uzet lienja

4.11 udvrstiti Zice ekrana na viSe tacke spoja jednim slojem ojacane trake.

4.12 Navuéi na spoj jedan od MPS zaptivne cevi (mala mera), pokrivajuci
hrapavljeni vanjski plast (strana kabela sa papirnom izolacijom) do 100
mm.

4.13 Zgrciti cev prema prethodnim uputstvima, dok se skroz ne zalepi na
kabel. Istisnut lepak na krajevima cevi oznacava ispravnost zgréenja.

4.14 Ohrapaviti ivicu cevi na sredini spoja za priblizno 100 mm.
4.15 Naneti dva sloja ELCOFILL 62 mase na ivicu MPS zaptivne cevi na
sredini spoja.

Slika br. 32

4.16 Navuci drugu MPS zaptivnu cev (velika mera) tako, da pokrije ELCO-
FILL 62 (jednoZilna kablovska strana sa PVC izolacijom) i prethodno
postavljenu MPS cev. Zgrciti cev, dok se ne zalepi potpuno za kabel.

& ¢ eattna tov velkat ceccFac s

Slika br. 33

4.17 Navuci zaptivni fazonski komad TES za raCvanje na Zile, i koliko je
mog! pokriti stim prethodno postavljenu MPS cev.

4.18 Zgrciti fazonski komad TES pocev od sredine prema svojim krajevima.
4.19 Spoj je spreman za rad.

¢ &€ Eatdyna Cev Earédds &kekot ad E&¢

Slika br. 34

INSTRUKCJA MONTAZU
TERMOKURCZLIWY

ZESTAW DO LACZENIA KABLI
TYPU MZSVGK

Termokurczliwy mieszany zestaw do kabli na napiecie
12 (17,5) kV

do polaczenia:

1 szt. kabla tréjiylowego opancerzonego otowiem, z Zylami o sektorowej
budowie i izolacja z nasyconego papieru i

3 szt. kabla jednozylowego z izolacja XLPE i ekranem taSmowym lub

drutowym.

Informacje ogélne
Przed przygotowaniem kabli nalezy starannie przeczyta¢ niniejszg
instrukcjg.
Sprawdzi¢, czy kazdy komponent wyszczegélniony w wykazie materiatow
znajduje si¢ w zestawie.

Przygotowanie kabli

Kable, ktére nalezy potaczy¢, umiedci¢ obok siebie z zaktadka min. 1000
mm. Zaznaczy¢ na kablach lini¢ odniesienia. Obcig¢ kable wzgledem linii
odniesienia, jak pokazano narys. nr 1 i niepotrzebne czgsci usungé.

Niepotrzebna czes¢ Linia odniesienia

‘ 1000mmI ,
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1. PRZYGOTOWANIE KABLA
JEDNOZYLOWEGO (3 szt.) Z IZOLACJA Z
TWORZYWA SZTUCZNEGO

1.1 Przecia¢ i usung¢ zewnetrzny plaszcz kabla na dtugosci A+700 mm (wg
tabeli zafaczonej do wykazu materiatow).

1.2 Zszorstkowa¢ skraj zewngtrznego ptaszcza na dugosci 100 mm. Odpow-
iednim ptynem oczysci¢ zewnetrzny plaszcz na dtugosci min. 1,5 m, aby
zapobiec dostaniu si¢ zanieczyszczen na wewnetrzng powierzchnig rury
termokurczliwej.

Ekran drutoy

Slika br. 2



1.3 Usungé ewentualnie stosowane materiaty wypetniajace (wypetniacze),
nawet wyréwnujacg tasme miedziang.

1.4 Nie obcina¢ drutéw ekranu metalowego, lecz odgiac je z powrotem na
zewnetrzny plaszcz i przymocowac do niego tasmg izolacyjng ELCO-
PLAST 51.

1.5 Obcig¢ i usungé wolne konice kabli wystajace poza wymiar A (patrz ta-
bela zatgczona do wykazu materiatéw), liczac od krawedzi zewnetrznego
ptaszcza.

cze8¢  Ekran po Ekran drutowy ELoCPLCOM

Slika br. 3

1.6 Przy uzyciu stosownego narzedzia usungcé warstwe potprzewodzacy
kabla na dtugosci 170 mm, liczgc od krawedzi zewngtrznego ptaszcza.
Po usunigiu tej warstwy, w celu oczyszczenia powierzchni pierwotne;j izo-
lacji od resztek pétprzewodzgcych oraz zszorstkowania tej powierzchni,
uzy¢ piétno Scierne z zestawu, uwazajgc na to, aby przy tym nie dotyka¢
warstwy pétprzewodzacej kabla.

Slika br. 4
1.7 Usung¢ pierwotng izolacje¢ z kofca kabla na diugosci réwnej potowie
dtugosci tulejki zaciskowej + 5 mm. Uwazad, aby nie uszkodzi¢ przewod-

nika. Oczysci¢ odstonigty przewodnik i nawing¢ na jego brzeg parg warstw
taSmy ELCOPLAST 51.

Przewodnik Zoiach Eerwc\na
[ —

122
TuBXa zaciskowa

Slika br. 5

2. PRZYGOTOWANIE KABLA Z IZOLACJA
PAPIEROWA

2.1 Przecig¢ i usung¢ zewnetrzny plaszez kabla na diugosci B (wg tabeli
zataczonej do wykazu materiatéw).

2.2 Przecia€ i usung¢ odstonigte opancerzenie.

2.3 Przecia€ i usung¢ zewnetrzny plaszcz kabla na dtugosci 50 mm.

2.4 Zabezpieczy¢ krawedZ opancerzenia drutem miedzianym z zestawu.

2.5 Usungé odstonigte wypetniacze. Zszorstkowaé zewnetrzny ptaszez i
ptaszcz ofowiany na dtugosci 150 mm, liczac od krawedzi opancerzenia.

2.6 Przecigé i usung¢ ptaszcz ofowiany i warstwe pétprzewodzacy lezgcg pod
nig pozostawiajgc odcinek 150 mm. Oczyscic odstonigty ptaszcz otowiany.

2.7 Usung¢ odstonigty papier rdzeniowy. Rozgia¢ zyty symetrycznie pod
katem 120°.

2.8 Przecig¢ i usungé plaszcz ofowiany i lezacg pod nig warstwe
pétprzewodzaca na dtugosci 30 mm.

Plaszcz zewnetrzny Papier izoci rdzeniowez
2 rut miedziany ~ Plaszez olowiany

#oiaca pierwotna

Slika br. 6

2.9 W przypadku kabla z izolacja sektorowg przecig¢ i usung¢ papier sekto-
rowej izolacji pozostawiajac odstonigty odcinek 200 mm.

Papier izosci
rdzeniowez 7 arstwa polprzewodzaca
# _zzoiach pierwotna

Papier izofaci seklore

Slika br. 7

2.10 Usungé papier odstaniajac przewodnik na dtugosci réwnej potowie
dtugosci tulejki zaciskowej + 5 mm. Aby zapobiec uszkodzeniu izo-
lacji lezacej nizej, ostatnig warstwe papieru nie przecinac tylko recznie
zerwac. Oczysci¢ odstonigte przewodniki i nawing¢ na ich brzeg parg
warstw taimy ELCOPLAST 51.

2.11 Usungé jedng warstwe pierwotnej izolacji papierowej: zerwac ja, tak jak
w przypadku papieru rdzeniowego lub przy brzegu izolacji papierowej w
przypadku kabla z sektorowg izolacja.

Przewodnik

12 2 tuipka zaciskowaz

Slika br. 8

2.12 Naciggna¢ rurg termokurczliwg MTC (przeZroczystg) na pierwotng
izolacje i mocno wepchna¢ jg na rozgatezienie.

2.13 Obkurczy¢ rury po kolei migkkim ptomieniem palnika na gaz PB,
zaczynajgc od papieru rdzeniowego w strong przewodnika. Powierzchnig
nagrzewa¢ réwnomiernie, nieustannie przesuwajgc palnik dookota. Nie
zatrzymywac si¢ w jednym miejscu i doprowadzic¢ obkurczanie do koiica.

2.14 Po obkurczaniu rury MTC na przewodniku obcig¢ niepotrzebne jej czesci.

4 ura presroczysta 2 22 Przewodnik
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Slika br. 9

2.15 Naciagna¢ pétprzewodzaca rure termokurczliwg MSC na odlegtos¢ C

od konca przewodnika (patrz tabela zataczona do wykazu materiatéw).
Obkurczy¢ rurg zgodnie z powyzszym opisem.
UWAGA: Nawijajac taSm¢ ELCOMASTIC 85 nalezy ja rozciggnac tak,
aby jej szerokos$¢ zmniejszyta si¢ do ok. 50% oryginalnej szerokosci.
Tlos¢ taSmy ELCOMASTIC 85, ktérg nalezy zuzy¢ w poszczegdlnych
operacjach zaznaczona jest na rysunkach.

Slika br. 10

2.16 Nawing¢ warstwe taSmy ELCOMASTIC 85 z zaktadka 50% na
pétprzewodzaca rure MSC, zaczynajac 70 mm od brzegu papieru rdze-
niowego.

Slika br. 11

2.17 Natozy¢ tasm¢ ELCOMASTIC 85 w obrebie rozgatezienia, uformowac
ja odpowiednio i mocno dopchngé, aby wypetnita szczeliny powstate w
wyniku rozgigcia zyt. Nawing¢ warstwg ELCOMASTIC 85 réwniez i
na odstoniety papier rdzeniowy, zaczynajgc od ptaszcza ofowianego i
zakrywajgc zyty na 50 mm.

Slika br. 12

2.18 Natozy¢ pétprzewodzacy glowice (tréjpalczatke) tak, aby znalazta sig
100 mm od krawedzi pancerza. Obkurczy¢ tréjpalczatke, zaczynajac od
Srodka w strong koncow.

Slika br. 13

3. LACZENIE ZYE, ODTWARZANIE

PIERWOTNE]J IZOLACJI I OPERACJE

ZWIAZANE ZE STOSOWANIEM ELEMENTU

STERUJACEGO POLEM

3.1 UWAGA: naciggng¢ glowice rozgatezng TES na 3 kable jednozytowe tak,
aby palce zwrécone byty w strong kabli.

3.2 UWAGA: naciaggna¢ 2 szt. uszczelniajace rury termokurczliwe MPS

(dtugie) na zewnatrz, na kabel z papierowq izolacjg lub na 3 kable
Jjednozytowe, z uwzglednieniem wolnej przetrzeni.

3.3 UWAGA: naciggng¢ na kazdy jednozytowy kabel z izolacja z tworzywa
sztucznego nastepujace rury termokurczliwe: 2 szt. MPS (krétkie), 1 szt.
GIS i1 szt. MCC w taki sposéb, aby zakrywaty one réwniez i zewnetrzny
ptaszcz. Chroni¢ je przed ewentualnym zabrudzeniem.

Slika br. 14

3.4 Usung¢ taSme PCV z przewodnikéw, odpowiednio utozy¢ przewodniki
kabla z izolacjg papierowg i potaczy¢ je za pomoca stosownej tulejki zacis-
kowej KOF. Zacisna¢ tulejke i usung¢ ostre kanty.

3.5 Szmatkg czyszczacy oczysci¢ pierwotng izolacje kabla rozpoczynajac od
kofica w strong pétprzewodnika, nastgpnie oczysci¢ réwniez i warstwe
potprzewodzaca kabla tak, aby przy tym nie dotkna¢ oczyszczonej up-
rzednio izolacji pierwotne;j.

3.6 Zaleca sig stanowczo, aby po ich oczyszczeniu ptynem podgrzac izolacje
pierwotng i warstwe pétprzewodzacg kabla.

Slika br. 15

3.7 Nawing¢ warstwe papieru pétprzewodzacego ELCOBLACK 47 z zaktadkg
50% na tulejke zaciskowq i odstonigte czgsci przewodnikéw. Tasme
nalezy dobrze naciggna¢ przy nawijaniu, unikajgc jednak jej zatamania
lub zerwania. Stosowac staty naciag zalezny od grubosci ta$my, ktéry nie
pozwala, aby miedzy warstwami papieru powstaty szczeliny.

Slika br. 16

3.8 Nawing¢ taim¢ ELCOMASTIC 85 na powierzchnig tulejki zaciskowej,
réwnomiernie wypetniajac szczeliny. Obwdj powinien zakrywac rurg
MTC (po stronie kabla z izolacja papierowa) i izolacj¢ pierwotng (po stro-
nie 3-ch kabli jednozytowych z izolacjg plastikowa) na odcinku 15 mm.

Slika br. 17 Ljﬂ

3.9 Nawing¢ z zaktadkg 50% 2 warstwy tasmy ELCOMASTIC 85 na krawedz
rury pétprzewodzacej MSC i na rurg¢ MTC tak, aby obie rury zakry¢ na
dtugosci 10 mm.

3.10 Nawing¢ z zaktadkg 50% 2 warstwy taSmy ELCOMASTIC 85 na

krawedz warstwy potprzewodzacej kabla tak, aby zakry¢ warstwe na
dtugosci 15 mm, a izolacje pierwotng na 20 mm.

Els22335% 32
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Slika br. 18

3.11 Naciggng¢ rurg MCC sterujgcg polem elektrycznym na zfgcze tak, aby
odpowiednio zakryta ona rurg pétprzewodzacg MSC (po stronie kabla
z izolacjg papierowg) i warstwe pétprzewodzacy (po stronie 3-ch kabli
jednozytowych z izolacjg plastikowg). Obkurczy¢ rurg, przesuwajgc
ptomiefi od Srodka w strong koncéw. Zwrdcic¢ uwagg na to, aby pozostate
rury po stronie zyt nie obkurczyty si¢. Odpowiednim ptynem oczysci¢
rury kazdorazowo po obkurczaniu.

Rura sterujaca polem MCC

Slika br. 19

3.12 Nawing¢ z zaktadka 50% 2 warstwy tasmy ELCOMASTIC 85 na kofice
rury MCC tak, aby zakryfa ona rur¢ pétprzewodzacg MSC (po stronie
kabla z izolacja papierowg) na dtugo$ci 30 mm i warstwe pétprzewodzaca
(po stronie 3-ch kabli jednozylowych z izolacja plastikowg) na dtugosci
40 mm.

Slika br. 20

3.13 Natozy¢ rurg izolacyjng i pétprzewodzacyg GIS (koloru czerwonego/
czarnego) na zfacze tak, aby lezata ona posrodku rury MCC, nastgpnie
obkurczy¢ ja wg wyzej opisanej procedury.

Rura dolacojoa dpolproed oddaca 6 &
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Slika br. 21
3.14 Natozy¢ wodoszczelng rurg termokurczliwg MPS (koloru czarnego) na

zkacze tak, aby w miare mozliwosci zakryta ona palce pétprzewodzacej
glowicy GS3U. Obkurczy¢ ja wg wyzej opisanej procedury.

Rura 6 odosécoelda Mo 6 drétséad

Slika br. 22



3.15 Naciaggna¢ druga wodoszczelng rurg termokurczliwg MPS (koloru czar-
nego) na zfacze tak, aby znalazta si¢ ona w odlegtosci 40 mm od krawedzi
zewnetrznego plaszcza. Obkurczy¢ ja, zaczynajac od §rodka.

Rura 6 06osécoelda Moo drotssad

Slika br. 23

4. ODTWARZANIE EKRANU I ZEWNETRZNEGO

PLASZCZA

4.1 Ocynowang taSmg miedziang ELCOSHIELD 49 owing¢ z zaktadkg
20% kazdg zyte rozpoczynajgc tak, aby zakryta ona na 5 mm odstonigty
pétprzewodzacy ekran (po stronie 3-ch kabli jednozytowych z izolacjg
plastikowg). Po obwinigciu zyt przejs¢ do obwijania pétprzewodzacej
glowicy rozgate¢znej i kontynuowac az do przykrycia ptaszcza ofowianego

na 10 mm (po stronie kabla z izolacjg papierowg). Zamocowac¢ koniec

60 polproes oséacs

Slika br. 24

tasmy oczkiem plecionki z tej samej tasmy.
¢ mas¢ ELCOFIL 62 na odstonigty pétprzewodnik kabla
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Slika br. 25

jednozytowego i na brzeg tasmy ELCOSHIELD 49.
4.3 Nanie$¢ mas¢ ELCOFIL 62 na odstonigty ptaszcz otowiany (kabel z
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Slika br. 26

izolacjg papierowa) na szerokosci 30 mm.
4.4 Odgia¢ druty ekranu metalowego z powrotem na ztacze, rozmiescic je

O rut6 edradu

Slika br. 27

réwnomiernie wokdét ztgcza.

4.5 Przymocowa¢ druty ekranu do odstonigtego ptaszcza ofowianego za
pomocy sprezyny uziemiajgce;j.

4.6 Potozy¢ druty ekranu na opancerzenie i przymocowac je za pomocg
sprezyny uziemiajacej.

4.7 Obciaé niepotrzebne druty i przymocowac je do zewnetrznego plaszcza

Sprezyna uziemiajaca Druty ekranu

Slika br. 28

paroma zwojami taSmy ELCOPLAST 51.

4.8 Nanies$¢ (nawing€) jedng warstwe masy ELCOFIL 62 z zaktadka 50% na
kazdg zyte tak, aby zakryta ona taim¢ ELCOSHIELD 49 na kilka mm jak
i skraj zewnetrznego plaszcza (rys. nr 29).

4.9 Sciané zyty i nanie$¢ ELCOFIL 62 na uprzednio nawinigty obwdj tak, aby
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Slika br. 29 Slika br. 30

uzyska¢ detal w ksztalcie cylindra (rys. nr 30).
4.10 Przykry¢ masag ELCOFIL 62 odstonigty ptaszcz ofowiany, opancerzenie

} lig tiatzezttiany bt bH bt

Slika br. 31 Sprezyna

oraz sprezyne uziemiajaca.

4.11 Przymocowac druty ekranu do ziacza w paru miejscach, warstwg wz-
mocnionej taSmy.

4.12 Naciggna¢ uszczelniajacg rurg MPS (mniejszy wymiar) na ztacze,
zakrywajac zmatowiony plaszcz zewngtrzny (od strony kabla z izolacjg
papierowa) na odcinku 100 mm.

4.13 Obkurczac rurg wg powyzszego opisu, az si¢ catkowicie przylepi do
kabla. Klej wyptywajacy na koiicu rury wskazuje na to, Ze obkurczanie
jest odpowiednie.

4.14 Zmatowic skraj rury w $rodkowej czgsci ztgcza, na odcinku ok. 100 mm.

4.15 Nanies¢ 2 warstwy masy ELCOFIL 62 na brzeg uszczelniajacej rury MPS
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Slika br. 32

w Srodkowej czgsci zigcza.

4.16 Naciagna¢ uszczelniajacg rure MPS (wigkszy wymiar) tak, aby zakryta
mas¢ ELCOFIL 62 (po stronie 3-ch kabli jednozytowych z izolacjg
plastikowg) oraz uprzednio naciggnigtg rurg MPS. Obkurczac rure, az si¢

Slika br. 33

catkowicie przylepi do kabla.
4.17 Naciggna¢ uszczelniajacy glowice rozgatezng TES na zyly tak, aby
zakryta ona, na ile tylko jest to mozliwe, uprzednio naciagniety rurg MPS.
4.18 Obkurczac gtowicg TES od §rodka w strong koficéw.
4.19 Teraz ztacze jest gotowe do uruchomienia.
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