TRAGON ELECTRIC®

HASZNALATI UTMUTATO D
EGYENES OSSZEKOTO, SAJTOLT
VEZETOKOTESSEL (ZSRSET-.DA)
Szerelési utasitds

AYCWY(SZAMeKRKkM) tipusti 0,6/1 kV-os kdbelhez

Burkol6 zsugorcsé

0
[=100] Atlapolés kézépvonala

A szerelési koriilményeket figyelembe vevé rdhagydssal vdgjuk el a kdbeleket.
Helyezziik egymds mellé Sket és a végeiket kb. 100mm hosszban lapoljuk dt.

Tisztitsuk meg a kdbelvégek burkolatdt a kdbel keresztmetszetétdl fiiggéen
kb. 1-1,5m hosszan.

Huizzuk fel a burkol6 zsugorcsévet a hosszban megtisztitott kdbelvégre.

Extrudalt bvréteg

Tavolitsuk el a burkolatot a tdbldzatban megadott méretek szerint. A megsza-
bésndl ne vagjuk dt teljes vastagsdgdban a burkolatot, nehogy az alatta 1évG
arnyékol6 huzalokat megsértsiik.

A megszabds méretei:

Tipus Keresztmetszet | L1 (mm) L2 (mm)
(mm?)

ZSRSET-1DA | 4x16-4x25 230 120

ZSRSET-2DA | 4x50-4x95 350 200

ZSRSET-3DA | 4x150-4x240 400 300

PVC t5ltd szal
Visszahajlitott rézhuzalok

Tavolitsuk el a huzaldrnyékoldst lekotd rézszalagot. Hajlitsuk vissza a réz-
huzalokat a burkolat f61¢, majd lazdn rogzitsiik. Tévolitsuk el az Gvréteget
is. Biztositsuk —PI. a kdbelvégek eltdvolitdsdval — hogy a nullavezetSk és az
azonos szin, ill. elhelyezkedésii fazisvezetGk egymadssal szembe kertiljenek.
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Kabelér

Hajlitsuk ki a kdbelereket tigy, hogy azok kozel parhuzamosan helyezkedjenek

le és a kozattiik 1€v6 tdvolsdg kb. 100mm legyen

Mérjiik fel az erek végeire az 6sszekotShiively 1 hosszdnak felét (1/2). A jelo-
1ésnél szabjuk meg az érszigetelést és tavolitsuk el. A vezetGvégeket reszelGvel
simitsuk le az dsszekotShiivelyek konnyebb felhelyezése érdekében.

Tisztitsuk meg a kébelereket. Hiizzuk fel a hosszabb erekre a szigetel§ zsu-
gorcsovet.

Felhuzott sszekétéhively

Felsajtolt 6sszekétohiivel:

Az erek dtmeneti kihajlitdsdval helyezziik a vezetGvégeket az 9sszekotShii-
velybe tgy, hogy azok iitkézzenek és a sajtoldsi jelek jol ldthatéak legyenek.

Végezziik el a sajtolast az 6sszekotShiively kozepén kezdve, majd véltakozva
hol az egyik, hol a mdsik oldalon sajtoljunk. Sajtolds kozben kinyomddott
kontaktpasztdt folyamatosan toréljiik le, hogy ne keriiljon a szigetelGesGbe.
Sajtolds utdn az éles sarkokat reszelGvel, majd csiszolévdszonnal simitsuk le.
A sajtolds kovetkeztében a kotés hosszabbodik, ezért a tovdbbi erek vezetSinek
sajtoldsa el6tt a vezetSk litkozését az Gsszekotendd ér befelé nyomdsdval vagy
a mdr 6sszekotétt erek kifelé hiizdsdsval biztositani kell.

Megcsiszolt érszigetelés Jelolés

sek kozotti szakaszon, majd z:
ivelyt. Hiizzuk a szigetelGc:

suk mind az érszigetelést, mind az

NIZKONAPETOVE SPOJOVE &
SOUPRAVY NA 0,6/1 KV-OVE KABELY

S DRATOVYM STINE
ZSRSET-.DA

NAVOD NA POUZITI

Trubicka na izolaci plasté

(

gﬂ ~Hranice presahu kabelu

Ofezme kabely podle potieby. Umistéme konce kabelii do jedné roviny tak,
aby presah koncii kabeld byl min. 100 mm.

Ocistéte venkovni pldst kabeld na pdjeni, na obou strandch po délce 1-1,5 m,
podle priifezu Zil.

Natdhnéme venkovni smr§tovaci trubi¢ku na jeden z ocisténych kabelti.

Extrudovana obvodova vrstva
Cu-vodié

Délku odizolovén{ plasté jako i Zil uddva ndsledujici tabulka, podle prifezu Zil.

Pfi odizolovdni dbejme na to, abychom nepierezali pldst po celé Sifce, protoZe
jinak miZe dojit k prefezani vodi¢ stinéni.

A megszabds méretei:

Typ soupravy Priifez 7il L1 (mm) L2 (mm)
(mm?)

ZSRSET-1DA 4x16-4x25 230 120

ZSRSET-2DA 4x50-4x95 350 200

ZSRSET-3DA 4x150-4x240 400 300

akotés folé gy, hogy a végei a jeldléseknél legyenek és zsugoritsuk fel. A zsugo-

Nyomjuk ssze az ereket ligy, hogy szorosan egymds mellett legyenek. Teker-
cseljiink PVC pdrndzo szalagot feles dtlapoldssal, két rétegben a kotés folé.
Hajlitsuk vissza a rézhuzalokat az eredeti helyzetiikbe. Fogjuk kétegbe azokat
a kotés kozépvonaldndl.

Vidgjunk le a végeibdl annyit, hogy hiivelybe helyezve Gsszeérjenek €s a sajto-
16szerszdam részére sziikséges hely is biztositva legyen. Végezziik el a sajtoldst,
majd simitsuk le a sajtoldsndl keletkezett éleket.

Erdesitett burkolat PVC parnazoréteg
777
AL

Tegytink a réz 6sszekotShiively ald parndzdst és tekercseljiik a két réteg PVC
pdrndz6 szalagot az dsszekotd hiivelyre is. Rendezziik el a rézhuzalokat, majd
rogzitsiik az osszefogott kdbelerekhez nagy menetemelkedéssel tekercselt
PVC szigetel6szalaggal. Erdesitsiik és zsirtalanitsuk mindkét oldalon olyan
hosszon, amennyit a burkolécsé mérete megkivan. Hiizzuk a burkoldcsovet a
kotés f6l€ és zsugoritsuk fel

Jeldlés

Vyplitova zila PVC

Upevnéni vodied
stinéni

Odstraiime médénou pdsku upeviujici dratové stinéni kabelu. Vyhnéme vo-
dic¢e drdténého stinéni nad povrch pldsté kabelu a mirné je upevnéme. Vyrov-
nejme a umistéme kabel tak, aby prislusné fazové Zily na obou koncich byly v
jedné roviné, a udélejme tak i v pfipadé neutrdlnich vodici.
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Zila

Umistéme Zily kabeld tak, aby byly v jedné roviné, aby vzdjemnd vzddlenost
mezi Zilami kabelu byla cca. 100 mm.

Smrstovaci trubicka Zil

Naméfme a ozname na Zily kabelii délku (1/2), pficemz 1 je délka pouZité
spojky Zil. Odstrafime izolaci Zil na této délce. Zdrsnéme konce Zil pilnikem.
Ocistéme povrch Zil kabelii. Nasurime smrstovaci trubicky na delsi Zily kabelu.

Natahnuta spojka Zil

Nalisovana spojka Zil

Nasurite spojky na Zily kabelii. Spravnym tvarovanim Zil zajistime, aby piis-
lusné konce obou kabelii byly pied lisovanim dokonale spojeny a aby lisovaci
mista byla dobfe viditelnd.

Zdrsnéna izolace zil Oznaceni

Smrsténa trubicka Zil

Lisovéni zaénéme na stfedu spojek, a postupujme smérem ke konctim spojek,
stifdavé na jedné i druhé strané, podle ¢iselného oznacenf. Postupné utirejme
vyték: kontaktn{ vazelinu a zabraime jejimu vniknuti dovnitf smrstova-
cich trubicek.

Délka spoje se mirné zvétsuje po dobu lisovdnti, proto pied kazdym lisovdnim
je potieba zajistit dokonaly styk pislusnych konci Zil. Tomuto miZeme napo-
moci vhodnym tvarovdnim jiZ nalisovanych Zil. Nerovnosti na povrchu spojek
vznikajici pfi lisovdni odstraime pilnikem a brusnym papirem.

Svazané stinéni kabelu

Oddéleny svazek vodici
stinéni na polovinu

Vrstva bandaze PVC

Vyzna¢me na Zildch délku trubicky Zil, symetricky vzhledem na stfed spojky.
Ocistéme povrch izolace Zil jako i spojky zil handitkem navlhéenym do od-
strafiovace mastnot a utfeme tyto povrchy do sucha. Natdhneme smr§tovaci
trubicky Zil nad spoj podle vyznacenych oznaceni, aby stejné prekryli izo-
laci. Pdjent zil ukon¢ime smrsténim trubicek Zil, pfi¢emZ smrsténi za¢neme
od stfedu spoje a rovnomérné postupujme aZ ke konctim trubicek. Smrsténi
ukonc¢ime tehdy, kdyZ uZ zac¢ne lepidlo vytékat z trubicky.

Navinme na povrch vyrovnanych Zil dva ndvinky vyplnové pasky PVC na
celou délku spoje.

Vyrovnejme vyhnuté vodice stinéni na piivodni mista. Vytvofme svazek vo-
dici pribliZné na stfedu celkového spoje.

Zkratme vodice stinéni tak, aby je bylo moZné privést do spojky stinénf tak,
aby se jejich konce vzdjemné dotykaly. Vykonejme lisovdni vodi¢a stinéni
kabeld. Odstraiime pfipadné ostré hrany po lisovani.

Oznaceni Zdrsnény plast Vypliiova vrstva PVC

A

Izolaéni paska PVC

Navinime pod spojku vodi¢i stinéni banddZ a navifime dva ndvinky vypliové
pésky PVC i na spojku vodict stinéni. Vyrovnejme vodice stinéni, upevnéme
je k Zildm kabeli izola¢ni paskou PVC ovinutim s velkym stoupdnim. Zdrs-
néme a odmastéme povrch spojky na obou koncich kabell po délce podle
prifezu Zil. Natdhnéme venkovni smr§tovaci trubi¢ku nad spoj kabelu. Cel-
kové pdjeni kabel ukon¢ime smr§ténim venkovni smr§tovaci trubicky, poci-
najic od stfedu trubicky az ke koncim kabeld.



NIZKONAPATOVE spojovi €T
SUPRAVY NA 0,6/1 KV-OVE KABLE

S DROTOVYM TIENENIM TYPU
ZSRSET-.DA

NAVOD NA POUZITIE

Trubi¢ka na izolaciu plasta

(

(

Orezme kable podla potreby. Umiestnime konce kablov do jednej roviny tak,
aby presah koncov kdblov bol min. 100 mm.

~100 Hranica presahu kabla

Ocistite vonkajsf plast kablov na spajanie, na oboch strandch po dizke 1-1,5
m, podla prierezu Zil.

Natiahnite vonkaj$iu zmr§tovaciu trubicku na jeden z ocistenych kdblov.

Extrudovana obvodova vrstva

Cu-paska

e

Diku odizolovania pl4sta ako aj il uddva nasledujica tabulka, podfa prie-
rezu Zil. Pri odizolovani dbajme na to, aby sme neprerezali plast’ po celej Sirke,
pretoZe inak méZe dojst’ k prerezaniu vodicov tienenia.

A megszabas méretei:

Typ stpravy Prierez 7il L1 (mm) L2 (mm)
(mm?)

ZSRSET-1DA 4x16-4x25 230 120

ZSRSET-2DA 4x50-4x95 350 200

ZSRSET-3DA 4x150-4x240 400 300

Upevnenie
vodicov tenenia i

Odstrdiime medend pdsku upeviiujicu drotové tienenie kdbla. Vyhnime
vodi¢e drdteného tienenia nad povrch pldsta kdbla a mierne ich upevnime.
Vyrovnajme a umiestnime kdble tak, aby prislusné fazové Zily na oboch kon-
coch boli v jednej rovine, a urobme tak aj v pripade neutrdlnych vodicov.
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Zila

Umiestnime Zily kdblov tak, aby boli v jednej rovine, aby vzdjomnd vzdiale-
nost’ medzi zilami kdbla bola cca. 100 mm.

Zmrstovacia trubicka Zil

Namerajme a oznaéme na Zily kdblov dizku (1/2), pricom 1 je dizka pouZitej
spojky Zil. Odstrdiime izoldciu Zil na tejto dlZke. Zdrsnime konce Zil pilnikom.
Ocistime povrch Zil kdblov. Nasurime zmrstovacie trubicky na dlhsie zily
kabla.

Natiahnuté spojka Zil

Nalisovana spojka Zil

Nasuiite spojky na Zily kdblov. Spravnym tvarovanim Zil zaistime, aby prislusné
konce oboch kédblov boli pred lisovanim dokonale spojené a aby lisovacie miesta
boli dobre viditeIné.

Lisovanie zaCnime na strede spojok, a postupujme smerom ku koncom spo-
jok, striedavo na jednej i druhej strane, podra ¢iselného oznacenia. Postupne
utierajme vytekajiicu kontaktnii vazelinu a zabrdiime jej vniknutiu do vniitra
zmrstovacich trubiciek.

DiZka spoja sa mierne zviciuje pocas lisovania, preto pred kazdym lisovanim
je potrebné zaistit’ dokonaly styk prislu$nych koncov Zil. Tomuto méZeme na-
pomdet vhodnym tvarovanim uZ nalisovanych Zil. Nerovnosti na povrchu spo-
jok vznikajiice pri lisovani odstrdtime pilnikom a briisnym papierom.

Vyzna¢me na Zilach dizku trubicky Zil, symetricky vzhfadom na stred spojky.
Ocistime povrch izoldcie Zil ako aj spojky Zil handrou navlhéenou do odstrario-
vaca mastnét a utrime tieto povrchy do sucha. Natiahnime zmr$tovacie trubicky
Zil nad spoj podl'a vyznacenych oznacent, aby rovnako prekryli izoldciu. Spdja-
nie Zil ukonéime zmrstenim trubiciek Zil, pri¢om zmrstenie za¢nime od stredu
spoja a rovnomerne postupujme az ku koncom trubiciek. Zmrstenie ukonc¢ime
vtedy, ked uZ zacne lepidlo vytekat z trubicky.

2Zvézované tienenie kablov

Oddeleny zvazok vodicov Vrstva bandaze PVC

tienenia na polovicu

Navifime na povrch vyrovnanych Zil dva ndvinky vypliiovej pasky PVC na celd
dizku spoja.

Vyrovnajme vyhnuté vodice tienenia na p6vodné miesta. Vytvorme zvizok vo-
dicov pribliZne na strede celkového spoja.

Skrit'me vodice tienenia tak, aby bolo ich mozné priviest do spojky tienenia
tak, aby ich konce sa vzdjomne dotykali. Vykonajme lisovanie vodicov tienenia
kdblov. Odstrdtime pripadné ostré hrany po lisovani.

Oznacenie Zdrsneny plast’ Vyplitova vrstva PVC

L
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Izola¢na paska PVC

Trubicka na prekrytie plasta

Navinme pod spojku vodi¢ov tienenia banddz a navinime Zil dva ndvinky vyp-
Ifiovej pasky PVC aj na spojku vodi¢ov tienenia. Vyrovnajme vodice tienenia,
upevnime ich k Zildm kdblov izola¢nou pdskou PVC ovinutim s velkym stiipa-
nim. Zdrsnime a odmastime povrch spojky na oboch koncoch kéblov po dizke
podTa prierezu Zil. Natiahnime vonkaj§iu zmr§tovaciu trubicku nad spoj kdblov.
Celkové spdjanie kdblov ukon¢ime zmr§tenim vonkajsej zmr§tovacej trubicky,
pocniic od stredu trubicky az ku koncom kdblov.

UPUTE ZA UPORABU <y
RAVNO SPAJANJE VODICA
PRESANJEM SPOJA (ZSRSET_DA)

Upute za montaZu 0,6/1 kV-nih kabela tipa AYCWY(SZAMeKRkM)

Omotna stezna cijev

L

[=100] ~Sredinja crta prekrivanja

Kabele odreZite uzimajuci u obzir okolnosti montaze. Postavite ih jedan do
drugoga tako da im se krajevi prekrivaju 100 mm.

Ocistite krajeve omotaca od necistoca u ovisnosti od kabelskog presjeka na
duljini 1-1,5 m.

Navucite omotnu steznu cijev na dulje o¢isceni kraj kabela.

Ekstrudirani sloj
Valovita bakrena Zica
Bakrena vrpca

o

Skinite omota¢ na duljini kako je zadano tablicom. Omota¢ nemojte u potpu-
nosti prerezati kako ne bi ostetili zastitne Zice.

Dimenzije skidanja omotaca u ovisnosti od presjeka:

Tip Presjek (mm?) L1 (mm) L2 (mm)
ZSRSET-1DA 4x16-4x25 230 120
ZSRSET-2DA 4x50-4x95 350 200
ZSRSET-3DA 4x150-4x240 400 300

Skinite bakrenu vrpcu za vezivanje Ziane zastite. Savijte bakrene Zice iznad
omotaca i lagano ih pricvrstite. Skinite i ekstrudirani sloj. Omogudite, npr.
savijanjem kabelskih krajeva, da nul-vodici i fazni vodici iste boje, odnosno
pozicije dodu jedan nasuprot drugome.
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Kabelska Zila

Savijte kabelske Zile tako, da zauzimaju usporedni poloZaj na medusobnoj
udaljenosti cca. 100 mm.

Izmjerite pola od duljine spojne ¢ahure 1 (I/2). Kod oznake presjecite i ski-
nite izolaciju Zile. Turpijom poravnajte krajeve vodica radi lakseg navlacenja
spojne Cahure.

Ocistite kabelske Zile. Na duZe Zile navucite izolacijsku steznu cijev.

Navucena spojna éahura

Presana spojna ¢ahura

Privremenim savijanjem Zila namjestite krajeve vodic¢a u spojne ¢ahure tako,
da se dodiruju i da oznake za preSanje budu dobro vidljive.

Obavite presanje pocevsi od sredine, a zatim naizmjeni¢no na jednoj, pa na
drugoj strani. Kontaktnu pastu koja se istisne tijekom presanja uvijek obrisite,
kako ne bi dospjela u izolacijsku cijev. Poslije presanja ostre rubove porav-
najte turpijom, a zatim brusnim papirom. Uslijed presanja spoj se produljuje
i zbog toga prije preSanja ostale Zile treba dobro ugurati radi medusobnog
dodira Zila.

Obrusena izolacija Zila Oznaka

Izmjerite i oznacite duljinu izolacijske cijevi simetri¢no od sredine spoja. Na
oznacenoj dionici o€istite izolaciju Zile, a zatim odmastite izolaciju, te spojnu
¢ahuru. Navucite izolacijske cijevi iznad spojeva tako, da njihovi krajevi budu
kod oznaka i stegnite ih. Stezanje izvodite sve dok se na krajevima cijevi ne
pojavi ljepilo.

Razdijeljeni Zi¢ani snop na dva dijela \PVC sloj za ispunu

Kabelske Zile stisnite kako bi bile skupa. Namotajte PVC vrpcu za ispunu u
dva sloja iznad spoja prekrivajuci pola Sirine vrpce.

Bakrene Zice vratite natrag u prijasnji poloZaj. Skupite ih u snop pri sredini
spoja.

Od krajeva odsjecite toliko, da se u ¢ahuri dodiruju i da za klijesta ostavite
dovoljno prostora. Obavite presanje, a zatim poravnajte ostre rubove koji nas-
tanu pri presanju.

PVC sloj za ispunu

_ -l /g////li,l A 7

PVC vrpca za lijeplienje

Oznaka Ohrapavljeni omota&

Omotna stezna cijev

Stavite ispunu ispod bakrene spojne ¢ahure i u dva sloja namotajte na ¢ahuru
PVC vrpcu za ispunu. Poravnajte bakrene Zice i pri¢vrstite ih na sastavljene ka-
belske Zile PVC izolacijskom vrpcom. Spoj ohrapavite i odmastite s obje strane
na duljini koliko je potrebno za omotnu cijev, a zatim navucite omotnu cijev i
obavite stezanje.



MUFA DREAPTA, CE L RO J
REALIZEAZA LEGATURA DINTRE
CONDUCTOARE PRIN PRESARE
INSTRUCTIUNI DE MONTARE

IN CAZUL CABLULUI DE 0,6/1 KV, DE
TIPUL AYCWY(SZAMEKRKM)

Tub termocontractabil de invelire

[=100] ~_Linia mediana a suprapunerii

Sd taiem cablurile, lasand surplusurile necesare, in functie de conditiile de
montare. S le asezdm unul langa celdlalt, si sa suprapunem capetele acestora
pe o distanta de circa 100 mm.

Sa indepartam invelisul capetelor de cablu pe o lungime de circa 1-1,5 m, in
functie de sectiunea cablului.

Sa tragem tubul termocontractabil de invelire pe capatul de cablu curatat pe
o lungime mai mare.

Strat de brau extrudat

Sd indepartdm invelisul in conformitate cu dimensiunile date in tabel. Trebuie
avut grijd ca sd nu se taie complet invelisul, pentru a nu deteriora sdrmele de
ecranare aflate dedesubt.

Dimensiunile de tdiere

Tipul Sectiunea mm? | L1 (mm) L2 (mm)
ZSRSET-1DA 4X16 —4X25 230 120
ZSRSET-2DA 4X50 - 4X95 350 200
ZSRSET-3DA 4X150 - 4X240 | 400 300

Fir de umplere din PVC

sarmelor

G —
Vené conductoare m

a cablului

Sa indepartim banda din cupru ce leagd ecranul realizat din sirme. Sa indoim
nspre fnapoi sirmele de cupru pentru ca acestea sa ajungd peste invelis, dupd
care sd le fixdm lejer. Sa indepdrtdm si stratul de brau. Sd determindm ca
— de exemplu prin rotirea capetelor de conductoare —, conductoarele de nul si
conductoarele de faza de aceeasi culoare sau cu pozitionare identica sa ajunga
fatd in fata.

Vené conductoare
a cablului

Si desfacem conductoarele cablului in aga fel ca acestea sd fie pozitionate
aproape paralel si distanta dintre ele si fie de circa 100 mm.

Sd masurdm de la capetele venelor conductoare distanta 1/2, unde ,,1” repre-
zintd lungimea mufei de legatura si sa facem un semn. Sa tdiem izolatia la
semn §i sd-o indepartam. Sd netezim capetele conductoarelor cu o pild, pentru
a putea monta mai usor pe ele mufele de legdturd.

Sd curdtim venele conductoare ale cablului. S tragem pe venele conductoare
mai lungi tuburile izolatoare termocontractabile.

Mufé de legaturd montata pe vena

Mufa de legatura presata

Prin indepartarea provizorie a venelor conductoare, si asezam capetele con-
ductoarelor n mufa in asa fel ca acestea sa ajungd in contact si pe mufe sa se
vadd bine semnele pentru presare.

Sa efectudm presarea incepand cu mijlocul mufei de legatura, dupd care se va
face presarea, alternand, cand pe o parte cand pe cealaltd. Pe durata presarii,
pasta de contact ce se scurge trebuie stearsa in continuu, pentru a nu ajunge in
tubul izolator. Dupa presare sa netezim muchiile taietoare cu o pild, si dupa
care cu 0 bandd abraziva. Ca urmare a presarii, legatura se va prelungi, motiv
pentru care, fnainte de a efectua presarea urmatoarelor vene conductoare, tre-
buie asigurat contactul dintre conductoare prin apasarea acestora spre interior,
sau prin tragerea spre exterior a venelor deja presate.

Izolatia in&sprita a venei conductoare Semn

Sd masuram o lungime egald cu ceea a tubului izolator, masurand in mod
simetric de la linia mediand a legaturii, si sa facem semne la capete. Sd fnas-
prim izolatia pe portiunea dintre cele doud semne, dupa care sa degresam, atat
izolatia conductorului, cat si mufa de legaturd. Sa tragem tuburile izolante dea-
supra legaturii, astfel ca, capetele acestora sa se suprapuna cu semnele facute
pe izolatia conductoarelor, si sd efectuadm termocontractia lor. Sa efectudm
termocontractia pana cénd la capetele tuburilor incepe si se scurga liantul.
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Legéatura de sarme
despartita in doud

Strat de capitonare din PVC

Sd adundm laolaltd venele conductoare, astfel ca acestea sd stea cit mai
stranse. Sa infaguram deasupra legaturii doua straturi, suprapuse pe jumatate,
din banda de capitonare din PVC.

Séd aducem sarmele din cupru in pozitia lor initiald. Sd le prindem impreund
la linia mediand a legaturii.

Si tdiem capetele acestora astfel ca sd ajunga in contact dupd ce se introduc in
mufd, si sd rimand spatiu suficient pentru presd. Sd efectudm presarea, dupd
care sd netezim muchiile formate in urma presarii.

Semn invelis inasprit Banda de i din PVC

1P %
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Banda de lipit din PVC

Invelis din tub
termocontractabil

Sd agezdm un strat de capitonare sub mufa de legdturd i sa infasuram doud
straturi din banda de capitonare din PVC si pe mufa de legaturd. Sd aranjam
sarmele din cupru, dupd care si le fixdm de venele conductoare legate cu bandd
izolatoare din PVC, folosind un pas de infisurare mare. Sd fnasprim si si
degresam invelisul la ambele laturi, pe o lungime corespunzitoare dimensiunii
tubului invelitor. Sa tragem tubul invelitor deasupra legaturii i sa efectudm
contractia termicd.
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RAVNI SPOJ Z IZOLIRANIM
VODILNIM SPOJEM
NAVODILO ZA MONTAZO
ZA KABLE TIPA 0,6/1 KV
AYCWY(SZAMEKRKM)

Skréljiva cev s plaséem

0
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[=100]~Srednjica prekritia

Upostevaje okolis¢ine dela, odreZite konca kablov, namestite ju enega poleg drug-
ega tako, da se bosta neposkodovana konca prekrivala v dolZini priblizno 100 mm.

Ocistite plas¢ kabelskih koncev od preseka v dolZini priblizno 1-1,5 m.

Ocis¢ene kabelske konce namestite v skréljivo cev s plaséem.

Na delu plas¢a, kamor ste zacasno namesti cev s plas¢em, ne sme biti umazanije!

S prehodnim upogibanjem Zil namestite konce vodnikov v povezovalno spojko
tako, da se bodo dotikali in da bodo izolirni znaki dobro vidni.

Stiskati, izolirati za¢nite na sredini povezovalne spojke in nadaljujte izmenjaje
na levi in desni strani. Iztisnjeno odve¢no kontaktno snov sproti odstranjujte,
brisite, da preprecite njen vdor v notranjost izolirne cevi. Po stiskanju zgladite
ostre robove s pilo in brusilnim papirjem. Posledica stiskanja je, da se spoj po-
daljsuje, zato pred nadaljnjim stiskanjem vodnikov Zil poskrbite, da se vodilni
vodniki stikajo. Pri tem si pomagajte z vihanjem Ze spojenih Zil navzven ali
drugih Zil, ki jih boste Se spojili, navznoter.

Namesgena povezovalna spojka

Stisnjena povezovalna spojka

Odstranite plas¢ glede na mere, podane v tabeli. Plas¢a ne prereZite v celi
debelini, da ne bi poskodovali pod njim leZec¢ega Srafiranja oz. Zic.

Dimensiunile de tdiere

Tipul Sectiunea mm? | L1 (mm) L2 (mm)
ZSRSET-1DA 4X16 —4X25 230 120
ZSRSET-2DA 4X50 - 4X95 350 200
ZSRSET-3DA 4X150 —4X240 | 400 300

Polnilo iz PVC-ja
Upognjene bakrene Zice

Pritrditev Zic

Odstranite jekleni trak z Zic. Bakrene Zice upognite nad plas¢, nato jih rahlo
pritrdite. Odstranite tudi plas¢. Paziti morate, npr. pri upogibanju kabelskih
koncev, da bodo nicelni vodniki oz. enakobarvni fazni vodniki en nasproti
drugega.

S

Kabelska
Zila

Upognite oz. izbocite kabelski Zili tako, da bosta vzporedni, razdalja med
njima naj bo priblizno 100 mm.

Na koncih Zil izmerite polovico dolZine (1/2 ) kabelske spojke. Pri markirni
tocki zareZite v izolacijo, nato jo odstranite z Zil. Za laZjo namestitev povezo-
valne spojke konce vodnikov zgladite s pilo.

Ocistite kabelske Zile. Na daljSe kable namestite izolirane skrcljive cevi.

Na zilah oznacite dolZino izolirne cevi simetri¢no na srednjico spoja. Na delu
med markirnima tockama zgladite izolacijo Zil, nato razmastite tako izolacijo
Zil, kot povezovalno spojko. Izolirane skréljive cevi namestite nad spoj tako,
da bosta oba konca cevi pri markirnih tockah, oznakabh, in jih skrcite. Postopek
naj poteka tako dolgo, dokler na koncih ne pokuka ven lepilo.

Preplet Zic v objemu Cu spojka

Stisnite Zile, da bodo tesno ena poleg druge. Nad spojem ovijte oblazinjeni trak
iz PVC-ja v dveh slojih s polovi¢nim prekrivanjem.

Bakrene Zice upognite v prvotni poloZaj. Pri srednjici spoja jih poveZite.
Konce odrezite do dolZine, da se v spojki e dotikajo. Zagotovite si mesto za
orodje pri stiskanju. Opravite stiskanje in zgladite robove, ki so nastali med
stiskanjem.

Oznaka Raskav plas¢ Oblazinjeni sloj iz PVC-ja

/ ol TP 1 "

Lepilni trak iz PVC-ja

Skréljiva cev z ovojem

Povezovalno spojko podloZite in jo ovijte z dvojno plastjo oblazinjenega traku
iz PVC-ja. Uredite bakrene Zice, nato jih pritrdite na snop kabelskih Zil z izolir-
nim trakom iz PVC-ja, ki ga ovijete v vecjih presledkih. Raskajte in razmastite
plas¢ na obeh koncih v dolZini, kot zahtevajo mere plas¢a. Cev s plas¢em
potegnite na spoj in opravite postopek kréenja.
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RAVNA SPOJNICA ZA
GNJECENJE

UPUTSTVO ZA MONTAZU ZA
KABLOVE 0.6/1 KV TIPA AYCWY
(SZAMERKM)

Omot sa zgréavanjem
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[=100] ~Srednja linja prekrivanja

Kablove skratiti sa potrebnom rezervom zavisno od okolnosti montaze. Pos-
taviti ih jedan pored drugog da njihovi krajevi se prekrivaju za oko 100 mm.
Oguliti i oistiti omote na krajevima kabela po duZini od 1-1.5 m priblizno,
zavisno od preseka kabela.

Estrudirani pojas

Navudi cev za oblogu sa zgréavanjem na kraj sa duZe oguljenim omotem.

Odstraniti omote sa krajeva kabela prema merama naznacenim u tabeli. Prili-
kom rezanja omota ne preseci celu svoju debljinu, da ne bi doslo do oStecenja
Zice ekranizacije ispod omota.

Dimenzije oguljenja

Tipul Poprecni presek | L1 (mm) L2 (mm)
mm?

ZSRSET-1DA 4X16 —4X25 230 120

ZSRSET-2DA 4X50 - 4X95 350 200

ZSRSET-3DA 4X150 —4X240 | 400 300

bakarne Zice

Odstraniti bakarnu traku za pri¢vri¢ivanje Zi¢nog ekrana. Presaviti Zice preko
omota i lagano ih uévrstiti. Odstraniti pojasni sloj. Obezbediti — na primer
zakretanjem krajeva kabela — da neutralni provodnici i fazni provodnici iste
boje i istog poloZaja budu jedni naspram drugima.
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Izviti kablovske Zile tako, da imaju skoro papralelni poloZaj, a njihovo medu-
sobno rastojanje da bude priblizno 100 mm.

Kablovska
Zila

Izolaciona cev

Odmeriti na krajeve polovinu duZine spojne ¢aure: 1/ 2. Kod oznaka zase¢i
ilnu izolaciju. Krajeve provodnika obraditi turpijom, radi lakSeg
postavljanja spojnih Caura.

Ocistiti kablovske Zile i na duZe Zile navuci izolacione zgréne cevi

Navucéena spojna Gaura

Gnjecena spojna Caura

Privremenim izvijanjem Zila krajeve provodnika postaviti u spojnu ¢auru, tako
da se oni suceljavaju, a na Cauri treba da se dobro uocavaju otisci gnjecenja.
Gnjecenje poceti na sredini spojne ¢aure, a potom naizmeni¢no prema kraje-
vima. Kontaktnu pastu, istisnutu tokom gnjecenja treba obrisati pre sledeceg
gnjecenja, da ne bi dospela u izolacionu cev. Po zavrSetku postupka sa ¢aure
odstraniti oStre ivice i Siljke turpijom ili brusnim platnom. Usled gnjecenja
spoj raste po duZini, zato pre spajanja ostalih Zila treba njihovo izvijanje sman-
jiti ili spojenima povecati radi obezbedivanja dobrog suceljavanja Zila.

Obrusena Zilna izolacija Oznaka

Izmeriti duZinu izolacione cevi simetri¢no na simetralu spoja i oznaciti je.
Obrusiti Zilnu izolaciju na deonici izmedu oznaka, pa odstraniti mast (mazivo)
sa Zilne izolacije i spojne ¢aure. Navuci izolacionu cev iznad spoja, tako da
joj krajevi budu na oznakama i zgr¢iti je. Postupak zgréenja vrsiti, dok se ne
istisne lepak na krajevima cevi.

Vezani snop Zica

Rastavljeni snop Zica Sloj PVC jastuka

Stisnuti Zile da budu tesno jedna uz drugu. Namotati PVC traku — jastuka sa
polovnim preklapanjem navo-jaka iznad spoja u dva reda.

Vratiti bakarne Zice u prvobitni poloZaj. Obrazovati snop od njih na simetrali
spoja. Od njihovih krajeva odseci toliko, da se ¢eono dodirivaju u spojnoj
Cauri, i da ostane potreban prostor za aparat za gnjecenje. Nakon izvrSenog
gnjecenja obraditi meduvremeno nastale ostre ivice.

Oznaka Ohrapavlien omot Sloj PVC jastuka
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PVC lepljiva traka Zgréni omot

Postaviti ispod bakarne spojne ¢aure PVC jastuk, kao i preko nje u dva sloja.
Namestiti bakarni snop, i pri-¢vrstiti ga za kablovske Zile sa PVC izolir trakom
pomocu velikih navojnih koraka. Ohrapaviti i odmastiti omot sa obe strane
na duZzini po potrebi u odnosu na meru omota. Navuci omot iznad spoja i
zgrciti je.

INSTRUKCJA MONTAZU L pL g
PROSTE POLACZENIA KABLOWE Z
ZACISKANYMI ZEACZKAMI TYPU
ZSRSET-.DA

Instrukcja montazu kabli typu AYCWY (SZAMeKRkM) na napigcie 0,6/1 kV

Osfonowa rura termokurczliwa
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=100 ~Srodkowa linia zakladki

Kable nalezy obcigé z zapasem dlugosci, z uwzglednieniem warunkéw
montazu. Kofice kabli umiesci¢ obok siebie, z zaktadka ok. 100 mm. Oczysci¢
ostong na koficach kabli, na odcinku ok. 1-1,5 m, zaleznie od przekroju.

Ekstrudowana warstwa rdzeniowa

Naciggna¢ ostonowg rure termokurczliwg na oczyszczony koniec kabla.
Usung¢ ostong wg wymiaréw podanych w tabeli. Nie przecina¢ ostony na
catej grubosci, aby nie uszkodzi¢ pod nig drutéw ekranu.

Dimenzije oguljenja

Tipul Popreéni presek | L1 (mm) L2 (mm)
mm?

ZSRSET-1DA 4X16 —4X25 230 120

ZSRSET-2DA | 4X50 - 4X95 350 200

ZSRSET-3DA 4X150 - 4X240 | 400 300

Wktad wypetniajacy z PCV

Usung¢ tasme miedziang, mocujgcg drutowy ekran. Odgia¢ druty Cu z
powrotem nad ostong i powigza¢ je luzno. Nalezy réwniez usungé warstwe
rdzeniowq. Zapewni¢ — np. rozgigciem koiicéw kabli -, aby przewody zerowe
i przewody fazowe tego samego koloru i majgce takie samo potozenie znalazty
si¢ naprzeciwko siebie.

Zyta kablowa

Odgig¢ zyty kablowe tak, aby lezaty one prawie réwnolegle, w odlegtosci ok.
100 mm od siebie.

Odmierzy¢ na koficach zyt odlegto$¢ réwng potowie (1/2) dtugosci ,,I” tulejki.
Przy znaku przecig¢ izolacjg zyty i usung¢ ja. Konce przewodéw wygtadzi¢
pilnikiem, aby tatwiej byto nasung¢ tulejkg ztacza.

OczyScic zyty kablowe. Naciggnac izolacyjng rure termokurczliwg na dtuzsze
kable.

Naciggnieta tulejka
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Zaprasowana tulejka

Odginajac tymczasowo zyty, wprowadzi¢ kofice przewodéw w tulejke do
oporu tak, aby znaki do zaciskania byty dobrze widoczne.

Zaciskanie rozpocza¢ od §rodka i wykona¢ na przemian po lewej i po prawe;j
stronie. Wyciskang w trakcie zaciskania past¢ kontaktowa wyciera¢ na
biezaco, aby nie dostata si¢ do Srodka rury izolacyjnej. Usuna¢ za pomocg
pilnika powstate podczas zaciskania ostre kanty i wygtadzi¢ je ptétnem
Sciernym. Na wskutek zaciskania ztacze wydtuzy si¢ troche, dlatego przed
zaci$nigciem przewodow kolejnych zyt nalezy zapewni¢ stykanie sig
przewodéw w tulejce w taki sposéb, ze potaczong akurat zyte wpychamy do
wewnatrz, albo poprzednio pofaczone zyty odciaggamy na zewnatrz.

izolacja zyty Znak
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Odmierzy¢ dtugo$¢ rury izolacyjnej symetrycznie w stosunku do linii
Srodkowej ztgcza i nanie$¢ tam znaki. Zmatowi¢ izolacj¢ zyly na odcinku
migdzy znakami, nastgpnie odttusci¢ izolacje jak i tulejke. Naciagnac rurg
izolacyjng na zlacze tak, aby jej kofce znalazty si¢ przy tych znakach.

warstwa PCV

Rozdzielona wiazka drutow.

Obkurczy¢ rurg do momentu, kiedy na jej konicach pojawi sig¢ stopniony
klej. Sciané 7yly, aby przylegaty one mocno do siebie. Nawina¢ na ziacze
2 warstwy tasmy PCV z zakfadka 50% jako wyScietanie. Odgia¢ z powrotem
druty Cu w pierwotne pofozenie i zebra¢ je w jedna wigzke przy linii
srodkowej zfacza.

Obcigc korice tych wigzek tak, aby po ich wsuwaniu w tulejke stykaty si¢ one
koficami w otworze, oraz zapewniona byta przestrzefi potrzebna do uzycia
zaciskarki. Zacisng¢ tulejke i wygtadzi¢ ostre kanty powstate w trakcie tej
operacji.

Znak Zmatowiona ostona
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Tasma klejaca PCV

Wyscielajagca warstwa PCV

Ostonowa rura termokurczliwa

Podtozy¢ pod miedziang tulejkg wyScietanie i nawina¢ 2 warstwy ta§my
PCV réwniez i na tulejkg. Uporzadkowac druty miedziane i przymocowaé
je do zyt kablowych, zwigzanych ze sobg za pomocy izolacyjnej tasmy PCV
nawinigtej duzym skokiem zwojéw. Zmatowié¢ i odttusci¢ z obu stron na
dtugosci stosownej do wymiaru rury ostonowej. Naciggna¢ rurg ostonowg na
ztacze i obkurczyd ja.

www.traconelectric.com




