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HASZNALATI UTMUTATO
ZSRSET-DB

EGYENES OSSZEKOTO
SAJTOLT VEZETOKOTESSEL
ES HORE ZSUGORODO MUANYAG
CSOVEKKEL

Szerelési utasitas 0,6/1kV-os SZAMtKAt(V)M tipusu kabelekhez.

Burkold zsugorcsd

Helyezziik el az 6sszekotendd kabelvégeket egymas mellé gy, hogy a teljesen
¢ép végel atlapolodasa kb. 100 mm legyen.

Tisztitsuk meg a kabelvégek nurkolatat. Az egyik kb. 1,6 m, a masik kb 0,8 m
hosszaban legyen mentes a szennyez6désektol.

Huzzuk fel a zsugorcsovet a hosszabban megtisztitott kabelvégre.
A burkolat azon szakaszan, melyre a burkolocsé ideiglenesen keriil, szennye-
z6dés nem lehet!

Acélszalag pancélozas,
[l i
amyekolas felsd rétege

Burkolat

L
A megszabas méretei a keresztmetszettdl fiiggden
[Tipus | Keresztmetszet (mm>) Ty |5
ZSRSET-1DB 4x6-4x25 230 110
ZSRSET-2DB 4x35-4x120 350 250
ZSRSET-3DB 4x150-4x240 450 350

Meérjiik fel a hosszabban megtisztitott kabelvégre Li, a masikra L tavolsagot.
A jelolésnél szabjuk meg a burkolatot 6vatosan, hogy az az alatt elhelyezkedd
pancél-, vagy arnyékoloréteget ne sértsikk meg, majd tavolitsuk el a burkolatot.

ot ini arnyekolas felsd rétege

PVC szalag bvréteg

4{ Onozott réz kstshuzal
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SZAMKAtVM tip. Kabel esetén kossiik le az acélszalag pancélozast mindkét
kabelvégen 2-3menet 6nozott vordsréz huzallal, a burkolattol 20 mm tavol-
sagban, majd a lek6tés menetén tavolitsuk el az acélszalagokat. A huzalelko-
tés mellett 20 mm-re az altuminiumszalagot is tavolitsuk el.

Sziintessiik meg a vezetok megcsupaszitott szakaszan a csavarodast. Hozzuk
a szemben allo vezetSket az 6sszekotohiivelybe helyezéshez legmegfelelobb
helyzetbe. Ezt a célszerszamnak az érszigetelés megszabasahoz helyezésével,
majd megfeleld irnyba csavarasaval érhetjiik el. Amennyiben a vezeté sodrott
szerkezetil, az érszigetelés eltavolitisat megel6zden, a kibelercken kell elvé-
gezni az élek egyenesbe hozasat és a vezet6k megfeleld helyzetbe allitasat. Az
érszigetelést ezt kovetden el kell tavolitani. Ha a sodrott szerkezetii vezetéhoz
kor belsd szelvényii hiivelyt hasznalunk, elhagyhat6 az ércsavaras miivelete, ez
esetben azonban a megcsupaszitott vezetoket korositeni kell.

Szigeteld zsugorcss Jelolés

Felhtzott 6sszekot6huvely

Szimmetrikus elrendezés

Felsajtolt sszekstéhively

Simitsuk le a vezetok végeit ¢s tisztitsuk meg a kabelek feliiletét.

Huzzuk fel a szigetelé zsugorcsoveket a hosszabb kabelekre.

Csiszoljuk meg a vezetok feliiletét csiszolovaszonnal és jeldljiik be a vezetd-
végeken az 6sszekotohiively hosszméretének felével megegyezd 1/2 tavolsa-
gokat. Erre azért van sziikség, mert az érszigetelés megszabasat kovetéen az
erek mozgasa, kihajlasa kovetkeztében az érszigetelés az ereken visszahtizodik
(zsugorodik).

Helyezziik fel az 6sszekotohiivelyeket gy, hogy a sajtolasi jelek jol latszod-
janak. TOmor vezetd esetén eldszor a hosszabban lecsupaszitott vezetovégre
gy, hogy a jeldlések a hiively széleinél legyenek. Sodrott vezetdszerkezet ese-
tén, ahol az erek megszabasa szimmetrikusan tortént, az erek atmeneti kihaj-
tasaval biztosithato az osszekotéhiively felhtizasa.

A sajtolast kozépen kezdve, kifelé haladva, véltakozva jobb és bal oldalon, a
szamozas szerinti sorrendben végezziik. Sajtolas kozben kinyomodott kon-
taktpasztat folyamatosan tordljik le, hogy ne keriiljon a szigetel6csobe. Sajto-
las utan az éles sarkokat reszeldvel, majd csiszolovaszonnal simitsuk le. A
sajtolas kovetkeztében a kotés hosszabbodik, ezért a tovabbi erek vezetdinek
sajtolasa elott a vezetdk iitkozését az sszekotendd ér befelé nyomasaval vagy
amar Osszekotott erek kifelé huizasasval biztositani kell.

Jeldles

Szimmetrikus megszabas

Meérjiik fel a szigetel6cs6 hosszat a kotés kozépvonalara szimmetrikusan és je-
16ljiik be. Csiszoljuk meg az érszigetelést a jelolések kozotti szakaszon, majd
zsirtalanitsuk mind az érszigetelést, mind az 6sszekotohiivelyt. Huzzuk a szi-
getel6esoveket a kotés folé Ggy, hogy a végei a jeloléseknél legyenek és zsu-
goritsuk fel kozéprol kezdve azokat.

Kulsngsen hajlékony 6nozott dres szovedék

Alapozott fellletek

Nyomjuk 0ssze az ereket, hogy szorosan egymas mellett helyezkedjenek el.
Sziikség esetén hasznaljunk gumikalapacsot e miivelethez.

Tisztitsuk meg az acélszalagot (amennyiben van) és az aluminiumszalag felii-
letét az oxidrétegtdl csiszolovaszonnal, majd zsirtalanitsuk és toroljiik szarazra.
Forrasztas esetén végezziik el ez acélszalag alapozasat 6nnal, az aluminium-
szalagokét pedig aluminium alapozoval.

Helyezziik a kotésre 1db 16 mm?-es, a 150-240 mm? esetén 2db 16 mm?2-es
kiilondsen hajlékony dnozott szovedék darabot (burkolattol burkolatig) és rog-
zitsiik kotohuzallal az acél-, és az aluminiumszalagok (alapozott részei) folott.

Az egységesomagban 1év6 rugokkal rogzitsiik az onozott rézszévedéket az
AtVM tipust abelek esetén acél- és aluminiumszalagra, ill. az At tipust kébel
esetén az aluminiumszalagra.

Forrasztas esetén forrasszuk a szovedékeket az alapozashoz forrasztopakaval
ugy, hogy a forrasztoon keresztiilhatolva rajtuk, kosson az alapozott feliilet-
hez.

Csipjiik le a lek6td huzalokat, munkaljuk simara a feliiletet reszelével, ill csi-
szolovaszonnal, zsirtalanitsuk és toroljiik at szaraz ruhaval.

Felérdesitett burkolat PVC pétnazo réteg Burkolo zsugorcst

WMLL/M

Tekercseljiik a kotés folé feszesen két réteg parnazo szalagot a kotés teljes
hosszaban.

Készitsiink jelolést a burkolaton a burkol6 zsugorcsé hosszméretének megfe-
lelGen, a kotés kozépvonalara szimmetrikusan. Erdesitsiik fel, zsirtalanitsuk és
toroljiik szarazra a burkolatot a kotés mindkét oldalan.

Huzzuk a burkolo zsugorcsovet a kétés f0l¢é, a jelolések figyelembevételével és
kozéprol kezdve a végek felé zsugoritsuk fel.

NIZKONAPETOVE SPOJOVE
SOUPRAVY NA 0,6/1 kV-OVE

KABELY S PASOVYM STINENIiM TYPU
ZSRSET-.DB

Nivod na pouziti

Venkovni smritovaci trubicka

Umistéte konce kabelll do jedné roviny tak, aby piesah konci kabelt byl min.
100 mm.

Ocistéte venkovni plast’ kabeli na spajeni, na jedné strané po délce 1,6 m, na
druhé strané po délce 0,8 m.

Natahnéte venkovni smrit'ovaci trubi¢ku na jeden z ocisténych kabeli.
Povrchy kabelti musi byt Gisté!

Pancéfovani ocelovou
paskou resp. hori
vrstva stinéni Al-paskou

Plast’

L

Délku odizolovani podle prifezu zil udava nasledujici tabulka:

Typ soupravy Prifez zil (mm?) Li(mm) L;(mm)
ZSRSET-1DB 4x6-4x25 230 110
ZSRSET-2DB 4x35-4x120 350 250
ZSRSET-3DB 4x150-4x240 450 350

Na ocisténé kabely naméite a vyznacte délky Li a Lo. Opatrné odstraiite ven-
kovni plast’ kabelti ve smyslu oznaceni, dbejte na to, aby pancéfovani a stinéni
ziistala neporusena.

Upeviiovaci paci ¥ Cu-vodié
Obvodova vrstva paskou PVC

ocelovou paskou

4{ Horni vrstva stinéni

—#
N[

A0,
S

Pro typ kabelu s ocelovym pancéfovanim upevnéme ocelové pancéfovani na
konci obou kabelti Cu vodi¢em, v misté 20 mm od plasté. Po délce tohoto upev-
néni odstraite ocelové pasky, 20 mm od mista upevnéni odstraiite i hlinikovou
pasku.

Vyrovnejte odizolované Casti zil na obou koncich kabeli. Narovnejte kabely
tak, aby byly pfipravené na vzdjemné spajeni prislusnych zil. Jednotlivé zily
kabeli vzajemné oddélte tak, aby byl dostatecny prostor pro pajeni prislusnych
zil kabelti. V piipadé kabelii pro pohyblivé ulozeni je potieba vyrovnat jed-
notlivé vodice zil jesté pred samotnym lisovanim. Kdyz spojky jednotlivych il
jsou kruhového profilu, neni potfeba ztoceni vodici zil.

Smrétovaci trubicka Zil Oznateni  Spojka nataZena na Zilu

Symetrické uspofadani

Nalisovana spojka il

Pfipadné nerovnosti na koncich zil kabelti vyrovnejme pilnikem a o€istéme
povrch kabelt.

Na delsi zily kabelu natahnéme trubi¢ky na izolaci zil.

Povrch odizolovanych konct Zil obrusme brusnym papirem. Naméfme na odi-
zolované Zily kabeld vzdélenost 1/2 t.j. polovi¢ni délku spojky Zil a zaroveti je
ozna¢me na tomto misté. Toto je potieba vykonat protoze pii vyrovnavani il
kabelt se izolace Zil mirné zkracuje.

Natdhnéme spojky Zil na Zily tak, aby oznaceni bylo dobfe viditelné. V pfi-
padé kabel pro pevné uloZeni spojky natdhnéme nejdiive na delsi odizolo-
vané zily, spojme piislusné konce obou odizolovanych Zil a potom spojku
ulozme tak, aby oznaceni na zilach byla na koncich spojky. V ptipadé kabelu
pro pohyblivé ulozeni, kde odizolovani Zil bylo symetrické, do¢asnym vyhnu-
tim Zil je moZné zajistit natazeni spojek.

Lisovani zatnéme na stfedu spojek, a postupujme smérem ke konctim spojek,
stiidavé na jedné i druhé strang, podle ¢iselného oznaceni. Postupné utirejme
vytékajici kontaktni vazelinu a zabrafime jejimu vniknuti dovniti smr§t'ova-
cich trubicek.

Délka spoje se mirn¢ zvétsuje po dobu lisovani, proto pied kazdym lisovanim
je potieba zajistit dokonaly styk pfislusnych konct zil. Tomuto miizeme na-
pomoci vhodnym tvarovanim jiz nalisovanych Zil. Nerovnosti na povrchu spo-
jek vznikajicich pfi lisovani odstrafime pilnikem a brusnym papirem.

Oznageni

Symetrické odizolovani

Vyznaéme na zilach délku trubicky zil, symetricky vzhledem na stfed spojky.
Ocistéme povreh izolace Zil jako i spojky zil handfikem navlh¢enym do od-
straflovace mastnot a utfeme tyto povrchy do sucha. Natdhnéme smrstovaci
trubicky Zil nad spoj podle vyznagenych oznadeni, aby stejné piekryly izolaci.
Spajeni zil ukon¢eme smrsténim trubicek zil, pfi¢emz smrsteni za¢néme od
stfedu spoje a rovnomérné postupujme az ke konciim trubicek.

Ohybné pocinovana Cu-sitka

Pripravené povrchy

Stla¢me k sob¢ jednotlivé Zily kabelt, aby se nachazeli v bezprostiedni bliz-
kosti vedle sebe. V piipadé potieby pro vykonani této operace pouzijte gum.
kladivo.

Ocistéme ocelovou pasku (pokud je) jako i povrch hlinikové pasky od oxidace
brusnym papirem, odmastéme a utieme do sucha. V ptipadé pajeni nanesme
tenkou vrstvu cinu na ocelovou pasku, a tenkou vrstvu hliniku na hlinikovou
pasku (vytvorili jsme tim ,,pfipravené povrchy*).

Natéahn&me na cely povrch spojky ohebnou médénou pocinovanu sitku (pri-
fezu 16 mm? - 1 ks, prifezu 150-240 mm? - 2 ks) a upevnéme ji (je) na piipra-
vené (pocinované) povrchy stinéni uzemniovacimi pruzinami.

Uzemiiovaci pruziny jsou souc¢asti spojové soupravy. V ptipadé pajeni cin musi
protéct natazenou médénou sitkou po celém obvodu stinéni, sitka se upeviiuje
k stinéni na pocinovanych (pfipravenych) povrsich.

Odstraiime médéné vodice instalované na zaCatku montaze, pfip. nerovnosti
vyrovnejme brusnym papirem, odmastéme a utfeme do sucha.

Zdrsneny plast Vypliova vrstva PVC Venkovni smrétovac trubicka

Navifime na povrch vyrovnanych zil dva navinky vypliiové pasky PVC na
celou délku spoje.

Ozna¢me venkovni plast’ kabelu podle délky venkovni smritovaci trubicky
tak, aby spoj mohl byt symetricky pokryt venkovni smr§tovaci trubickou.
Zdrsnéme, odmastéme a utfeme do sucha plast’ na obou stranach kabelu.

Natahnéme venkovni smr$tovaci trubicku nad spoj kabell podle oznaceni. Cel-
kové pajeni kabelil ukon¢ime smr§ténim venkovni smritovaci trubicky, zaci-
najic od stfedu trubicky az ke konctim kabel.



NIZKONAPATOVE SPOJOVE
SUPRAVY NA 0,6/1 kV-OVE KABLE
S PASOVYM TIENENIM TYPU
ZSRSET-.DB

Nivod na pouZitie

Vonkajsia zmrstovacia trubicka

Umiestnite konce kablov do jednej roviny tak, aby presah koncov kablov bol
min. 100 mm.

Ocistite vonkajsi plast’ kablov na spajanie, na jednej strane po dizke 1,6 m, na
druhej strane po dizke 0,8 m.

Natiahnite vonkaj$iu zmr§tovaciu trubicku na jeden z ocistenych kéablov.
Povrchy kablov musia byt &isté!

Pancierovanie ocefovou
paskou resp. homa
vrstva tienenia Al-paskou

Plast

L

Dizku odizolovania podla prierezu il udava nasledujiica tabulka:

Typ stipravy Prierez Zil (mm?) Li(mm) | L; (mm)
ZSRSET-1DB 4x6-4x25 230 110
ZSRSET-2DB 4x35-4x120 350 250
ZSRSET-3DB 4x150-4x240 450 350

Na ogistené kable namerajte a vyznacte dizky Li a La. Opatrne odstraiite von-
kajsi plast’ kablov v zmysle oznaceni, dbajte na to, aby pancierovanie a tiene-
nie zostali neporusené.

4{ Upeviiovaci pocinovany Cu-vodit

I 1N 748 A ]
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Pre typ kabla s ocelovym pancierovanim upevnime ocel'ové pancierovanie na
konci oboch kablov Cu vodi¢om, v mieste 20 mm od plasta. Po dizke tohto
upevnenia odstraiite ocel'ové pasky, 20 mm od miesta upevnenia odstrate aj
hlinikovii pasku.

Vyrovnajte odizolované Casti zil na oboch koncoch kablov. Narovnajte kable
tak, aby boli pripravené na vzajomné spajanie prislusnych zil. Jednotlivé zily
kablov vzajomne oddial'te tak, aby bol dostato¢ny priestor pre spajanie pri-
slusnych Zil kablov. V pripade kablov pre pohyblivé ulozenie je potrebné vy-
rovnat’ jednotlivé vodice zil este pred samotnym lisovanim. Ak spojky
jednotlivych zil si kruhového profilu, nie je potrebné skritenie vodicov Zil.

Zmrstovacia trubicka Zil Oznacenie Spojka natiahnuta na Zilu

Symetrické usporiadanie

Nalisovana spojka il

Pripadné nerovnosti na koncoch Zil kdblov vyrovnajme pilnikom a o¢istime
povrch kéablov.

Na dlhsie zily kabla natiahnime trubi¢ky na izolaciu Zil.

Povrch odizolovanych koncov Zil obrusme briisnym papierom. Namerajme na
odizolované Zily kablov vzdialenost /2 tj. polovi¢nii dizku spojky Zil a zéro-
vefi ich oznaéme na tomto mieste. Toto je potrebné vykonat preto, lebo pri vy-
rovnavani Zil kablov sa izolacia Zil mierne skracuje.

Natiahnime spojky zil na zily tak, aby oznacenia boli dobre viditeI'né. V pri-
pade kablov pre pevné ulozenie spojky natiahnime najskor na dlhsie odizolo-
vané zily, spojme prislusné konce oboch odizolovanych zil a potom spojku
ulozme tak, aby oznac¢enia na zilach boli na koncoch spojky. V pripade kablov
pre pohyblivé ulozenie, kde odizolovanie zil bolo symetrické, docasnym vy-
hnutim zil je mozné zaistit’ natiahnutie spojok.

Lisovanie za¢nime na strede spojok, a postupujme smerom ku koncom spo-
jok, striedavo na jednej i druhej strane, podl'a ¢iselného oznacenia. Postupne
utierajme vytekajucu kontaktnil vazelinu a zabranme jej vniknutiu do vnutra
zmrstovacich trubiciek.

Dizka spoja sa mierne zviciuje pocas lisovania, preto pred kazdym lisovanim
je potrebné zaistit’ dokonaly styk prislusnych koncov zil. Tomuto mézeme na-
pomdet’ vhodnym tvarovanim uz nalisovanych zil. Nerovnosti na povrchu spo-
jok vznikajuce pri lisovani odstranme pilnikom a brisnym papierom.

Oznacenie

Symetrické odizolovanie

Vyzna¢me na Zilach dizku trubicky 7il, symetricky vzhl'adom na stred spojky.
Ocistime povrch izolacie zil ako aj spojky Zil handrou navlh¢enou do odstra-
fiovaca mastn6t a utrime tieto povrchy do sucha. Natiahnime zmrstovacie tru-
bicky zil nad spoj podl'a vyznaCenych oznaceni, aby rovnako prekryli izolaciu.
Spéajanie zil ukon¢ime zmrstenim trubiciek zil, pricom zmrStenie zacnime od
stredu spoja a rovnomerne postupujme az ku koncom trubiciek.

Ohybna pocinovana Cu-sietka

Pripravené povrchy

Stla¢me k sebe jednotlivé Zily kablov, aby sa nachadzali v bezprostrednej bliz-
kosti vedl'a seba. V pripade potreby pre vykonanie tejto operacie pouzite gum.
kladivo.

Ocistime ocel'ovii pasku (ak je) ako aj povrch hlinikovej pasky od oxidacie
brisnym papierom, odmastime a utrime do sucha. V pripade spajkovania na-
nesme tenki vrstvu cinu na ocel'ovi pasku, a tenku vrstvu hlinika na hlinikovi
pasku (vytvorili sme tym ,,pripravené povrchy*).

Natiahnime na cely povrch spojky ohybni medent pocinovant sietku (prie-
rezu 16 mm? - 1 ks, prierezu 150-240 mm? - 2 ks) a upevnime ju (ich) na pri-
pravenych (pocinovanych) povrchoch tienenia uzemfiovacimi pruzinami.
Uzemiovacie pruziny st su¢astou spojovej supravy. V pripade spajkovania
cin musi pretiect’ natiahnutou medenou sietkou po celom obvode tienenia,
sietka sa upeviiuje k tieneniu na pocinovanych (pripravenych) povrchoch.

Odstraiime medené vodice instalované na zaciatku montaZze, prip. nerovnosti
vyrovnajme briisnym papierom, odmastime a utrime do sucha.

Zdrsneny plast.

Vypliiova vrstva PVC

\onkajsia zmrstovacia trubicka

%M&LL/J—%

Navifime na povrch vyrovnanych zil dva navinky vypliiovej pasky PVC na
celu dlzku spoja.

Oznagme vonkajsi plast kabla podla dizky vonkajiej zmritovacej trubicky
tak, aby spoj mohol byt symetricky pokryty vonkaj$ou zmrt'ovacou trubickou.
Zdrsnime, odmastnime a utrime do sucha plast’ na oboch stranach kabla.

Natiahnime vonkajsiu zmr§tovaciu trubi¢ku nad spoj kablov podl'a oznacenia.
Celkové spajanie kablov ukon¢ime zmrstenim vonkajsej zmrstovacej trubicky,
pocnuc od stredu trubicky az ku koncom kablov.

MUFA DREAPTA CE RO
REALIZEAZA LEGATURA DINTRE
CONDUCTOARE PRIN PRESARE,
iMPREUNA CU TUBURI DIN PLASTIC,
TERMOCONTRACTABILE

Instructiuni de montare

Pentru cabluri de 0,6/1 kV, de tipul SZAMtKAt(V)M

Tub termocontractabil de invelire

Sa agezam capetele de cablu unul langa celalalt, astfel ca sa se suprapuna ca-
petele intacte ale acestora pe o distantd de circa 100 mm.

Sa indepartam invelisul capetelor de cablu. Unul sa fie lipsit de impuritati pe
o lungime de circa 1,6 m, iar celalalt pe o lungime de 0,8 m.

Sa tragem tubul termocontractabil de invelire pe capatul de cablu curatat pe o
lungime mai mare.

Pe portiunea de invelis pe care va ajunge provizoriu tubul termocontractabil,
sa nu fie impuritati!

L Blindaj din band4 de ofel,respectiv

stratul superior al ecranului din banda
de amyekolas felso rétege

)

Tnveli

Di iunile de tiiere in functie de sectiune
Tipul Sectiunea (mm?) Li (mm) | L; (mm)
ZSRSET-1DB 4x6-4x25 230 110
ZSRSET-2DB 4x35-4x120 350 250
ZSRSET-3DB 4x150-4x240 450 350

Sa masuram de la capetele dezizolate ale cablurilor lungimea L pe unul si res-
pectiv Lz pe celalalt si sa facem semnele corespunzatoare. Sa taiem invelisul
cu grija in dreptul semnului, avand grija ca sa nu se deterioreze blindajul sau
stratul de ecranare aflat dedesubt, dupa care sa indepartam invelisul.

Stratul superior al ecranului din banda de aluminiu

Blindaj din

banda de ofel Strat de brau din band PVC

—
Ili_j L N/ 0

in cazul cablului de tipul SZAMtKAtVM si legam blindajul din banda de otel
de la ambele capete de cabluri cu 2-3 spire din sirma de cupru cositorit la o dis-
tanta de 20 mm de invelis, dupa care sa indepartam banda de otel incepand de
la marginea legaturii.

Sa desfiintam rasucirile conductoarelor pe portiunea dezizolata a acestora. Sa
aducem conductoarele aflate fata in fata intr-o pozitie care este ceea mai con-
venabild pentru a fi introduse in mufa de legatura. Acest lucru putem realiza cu
ajutorul sculei speciale care se aseaza in pozitia de taiere a izolatiei, i dupa
aceasta se rasuceste in sensul corespunztor. Daca conductorul este torsadat, in-
ainte de indepartarea izolatiei veneli, trebuie realizatd indreptarea muchiilor si
aducerea in pozitia corecta a conductoarelor. Dupa aceasta trebuie indepartata
izolatia venelor. Daca la conductorul torsadat folosim mufé cu sectiunea inte-
rioard circulard, se poate renunta la operatia de rasucire a venelor conductoare,
dar in acest caz trebuiesc rotunjite conductoarele dezizolate.

Tub izolator termocontractabil Semn Mufa de legatur trasa pe conductor

Asezare simetrica

Mufa de legatura presata

Sa netezim cu o pild capetele conductoarelor si sd curatim suprafata venelor
conductoare.

Sa tragem tuburile izolatoare termocontractabile pe venele mai lungi.

Sa inasprim suprafetele conductoarelor cu banda abraziva si sa insemnam pe
capetele conductoarelor distanta L/2, corespunzatoare jumatatii lungimii mufei
de legatura.

Aceasta operatie trebuie realizata datorita faptului ca in urma miscarii venelor
conductoare, izolatia se retrage (se contracta).

Sa montam mufele de legatura in asa fel ca sa se vada bine semnele de presare.
in cazul unui conductor rigid, mufa se va monta prima data pe capitul de con-
ductor dezizolat de lungime mai mare, dupa care se aduc in contact cele doud
capete de conductoare si se trage mufa pe celalalt capat in asa fel ca semnele
sa se situeze la marginile mufei. in cazul conductoarelor cu fire rasucite, unde
taierea venelor s-a facut in mod simetric, montarea mufei de legatura se poate
face prin indoirea provizorie spre exterior a venelor.

Sa efectuam presarea incepénd cu mijlocul mufei de legatura, dupa care se va
face presarea, alternand, cand pe o parte cand pe cealaltd, in succesiunea nu-
merotarii. Pasta de contact ce se scurge trebuie stearsa in continuu, pentru a
nu ajunge in interiorul tubului izolator.

Ca urmare a presdrii, legdtura se prelungeste, motiv pentru care, inainte de a
efectua presarea fiecdrei mufe, sa asigurdm ca, capetele conductoarelor sa
ajunga in contact. Acest lucru se poate realiza prin indoirea spre exterior a ve-
nelor conectate. Sa indepartam cu o pila muchiile tdietoare de pe mufele de le-
gaturd presate, si dupd care s continudm netezirea cu o banda abraziva.

Semn

Masurare simetrica

Sa facem pe venele conductoare semnele corespunzatoare lungimii tubului izo-
lator, semne care sa fie pozitionate in mod simetric fata de linia mediana a le-
gaturii. Sa curatim atat suprafata izolatia venei conductoare cét si pe ceea a
mufei de legatura cu o carpa imbibata in lichid degresant, dupa care sa le ster-
gem pana la uscare. Sa tragem tuburile izolatoare termocontractabile peste le-
gaturd, tinind cont de semne, ca sd acopere pe o lungime egala izolatia venelor,
si sd le presam incepand cu mijlocul legaturii.

Tesatura cositorita, foarte flexibila

Suprafete amorsate

Sa impingem venele laolaltd, pentru a fi asezate strans una langa cealalta. in caz
de nevoie, sa folosim ciocan din cauciuc la efectuarea operatiei.

Sa curdtim banda de otel (daca existd) si suprafata benzii de aluminiu de stra-
tul de oxizi cu ajutorul unei benzi abrazive, dupa care sa le degresam si sa le
stergem pand la uscare. in caz de lipire s grunduim banda de otel cu cositor
iar banda de aluminiu cu grund pentru aluminiu.

Sa asezam pe legdturd 1 buc. de tesatura cositoritd foarte flexibila de 16 mm2,
sau 2 buc. de 16 mm? in cazul sectiunii de 150-240 mm? (de la invelis pana la
invelis) si sa le fixdm cu sarma de legdtura deasupra benzilor de otel si de alu-
miniu (partilor grunduite ale acestora).

Cu ajutorul arcurilor aflate in pachet sa fixam tesaturile de cupru cositorit pe
banda de otel si de aluminiu in cazul cablurilor de tipul AtVM, respectiv pe
banda de aluminiu in cazul cablului de tipul At.

in caz de lipire, sa lipim cu ajutorul unui letcon tesaturile de suprafetele grun-
duite, astfel ca, cositorul sa treaca prin tesaturi si in asa fel sa faca legatura cu
suprafetele grunduite.

Sa taiem sarmele de legatura, sa netezim suprafetele cu o pila, respectiv cu o
banda abraziva, sd degresdam si sa stergem cu o carpa pana la uscare.

Tnvelis inasprit

Strat de capitonare din PVC ~ Tub pentru invelis




Sa infasuram strans deasupra legaturii doua straturi din banda de capitonare
pe toatad lungimea legaturii.

Sa facem semnele pe invelis, corespunzatoare lungimii tubului termocontrac-
tabil, care sa fie asezate in mod simetric fata de linia mediana a legaturii. Sa in-
asprim, sa degresam si sa stergem pana la uscare invelisul pe ambele parti ale
legaturii.

Sa tragem tubul invelitor deasupra legaturii, tinind cont de semnele facute si
sa facem contractia termica incepand de la mijloc spre extremitati.

UPUTE ZA UPORABU L HR
RAVNO SPAJANJE VODICA
PRESANJEM SPOJA I PLASTICNIM
CIJEVIMA ZA TOPLO STEZANJE
(ZSRSET_DB)

Upute za montazu 0,6/1 kV-nih kabela tipa SZAMtKAt(V)M.

Omotna stezna cijev

Postavite kabelske krajeve jedan do drugoga tako da im se krajevi prekrivaju
cca. 100 mm.

Ocistite krajeve omotaca od necistoc¢a, jedan na duljini cca.1,6 m, drugi na
cca.0,8 m.

Navucite omotnu steznu cijev na dulje o¢iS¢eni kraj kabela.
Na onom dijelu omotaca, gdje se omotna cijev privremeno nalazi, ne smije biti
necistoca!

OKlop od Eeliéne vrpce,
[~ odn.aluminijska vrpca

Omotaé

Dimenzije skidanja omotaca u ovisnosti od presjeka:

Tip Presjek (mm?) Li (mm) | L;(mm)
ZSRSET-1DB 4x6-4x25 230 110
ZSRSET-2DB 4x35-4x120 350 250
ZSRSET-3DB 4x150-4x240 450 350

Izmjerite duljinu Li na duze o¢is¢enom kabelskom kraju, a na drugom La. Pri
oznakama oprezno rezite omota¢, kako ne bi ostetili oklopljeni odn. zastitni
sloj, a zatim skinite omotac.

Gornji sloj zastite od aluminijske vrpce.

PVC sloj za ispunu

Oklop od
CeliEne vipoe

——
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4{ Pokositrena bakrena Zica za vezivanje

U slucaju kabela tipa SZAMtKAt(V)M vezite oklop od ¢eliéne vrpce na oba
kabelska kraja s 2-3 navoja pokositrene bakrene Zice na udaljenosti 20 mm od
omotaca, a zatim pri vezu skinite ¢eliéne vrpce. Pri vezu na 20 mm skinite i alu-
minijsku vrpcu.

Na oguljenom dijelu izravnajte vodic¢e i usmjerite ih za uvodenje u spojnu
¢ahuru. Ukoliko je kabelska zila pouZena, to mozZete posti¢i prije skidanja izo-
lacije. Izolaciju Zile skinite nakon ravnanja. Ukoliko je unutradnjost spojne
¢ahure okruglog oblika oguljene vodice treba oblikovati isto tako.

Izolacijska stezna cijev Oznaka Navucena spojna &ahura

Simetriéni raspored

Presana spojna &ahura

SZAMtKAY(V)M vezite oklop od &eli¢ne vrpce na oba kabelska kraja s 2-3
navoja pokositrene bakrene Zice na udaljenosti 20 mm od omotaca, a zatim pri
vezu skinite ¢eli¢ne vrpce. Pri vezu na 20 mm skinite i aluminijsku vrpcu.

Na oguljenom dijelu izravnajte vodi¢e i usmjerite ih za uvodenje u spojnu
¢ahuru. Ukoliko je kabelska Zila pouZena, to moZete posti¢i prije skidanja izo-
lacije. Izolaciju Zile skinite nakon ravnanja. Ukoliko je unutra$njost spojne
cahure okruglog oblika oguljene vodice treba oblikovati isto tako.

Izolacijska stezna cijev

Poravnajte krajeve vodica i ocistite povrsinu kabela.

Navucite izolacijsku steznu cijev na dulje kabele.

Brusnim papirom izbrusite povrSinu vodica i na krajevima vodi¢a oznacite pola
duljine spojne ¢ahure 1/2. To je potrebno zbog povlacenja (skupljanja) izolacije
na zilama nakon njenog rezanja. Navucite spojne ¢ahure tako, da se oznake
dobro vide. U slu¢aju punog vodi¢a navucite ¢ahure na dulje oguljene krajeve
tako, da oznake budu pri rubovima ¢ahura. Pri pouzenim vodi¢ima Zile su odre-
zane simetri¢no i privremenim savijanjem zila mozete omoguciti navlacenje
Cahura.

Presanje pocnite od sredine i nastavite prema rubovima izmjeni¢no zdesna i sli-
jeva, kako je prikazano s rednim brojevima. Kontaktnu pastu koja se istisne ti-
jekom presanja uvijek obrisite, kako ne bi dospjela u izolacijsku cijev. Poslije
presanja ostre rubove poravnajte turpijom, a zatim brusnim papirom. Uslijed
presanja spoj se produljuje i zbog toga prije presanja ostale Zile treba dobro
ugurati radi medusobnog dodira zila.

Oznaka

Simetricno skidanje izolacije

Izmjerite i oznacite duljinu izolacijske cijevi od sredine spoja simetri¢no. Na
oznacenoj dionici o€istite izolaciju Zile, a zatim odmastite izolaciju, te spojnu
cahuru. Navucite izolacijske cijevi iznad spojeva tako, da njihovi krajevi budu
kod oznaka i stegnite ih pocevsi od sredine.

Izrazito savitljvo pokositreno prazno pletivo

‘Temeljno obradene podioge

Kabelske zile stisnite kako bi bile skupa. Po potrebi upotrijebite gumeni cekic.

Brusnim platnom odistite ¢eli¢nu vrpcu (ako postoji) i povr§inu aluminijske
vrpee od oksidiranog sloja, zatim odmastite i obrisite na suho. U slu¢aju lem-
ljenja ¢eli¢nu vrpeu presvucite kositrom, a aluminijsku vrpcu aluminijskom
podlogom.

Namjestite na spoj jedan komad 16 mm?, a na kabelima s presjekom 150-240
mm? dva komada 16 mm? izrazito savitljivog pokositrenog pletiva (od omotaca
do omotaca) i pri¢vrstite ga zicom iznad ¢eli¢ne i aluminijske vrpce (temeljno
obradene povrsine).

Pokositreno bakreno pletivo u slu¢aju kabela AtVM pri¢vrstite oprugama iz
kompleta na ¢eli¢nu i aluminijsku vrpcu, a u slucaju kabela At na aluminijsku
vrpeu.
Za slucaj lemljenja lemilicom zalemite pletiva na temeljno obradenu podlogu
tako, da se kositar, prodrijevsi kroz pletiva, primi za temeljno obradenu po-
dlogu.

Odsjecite Zice za vezivanje, povrsinu poravnajte turpijom ili brusnim platnom,
odmastite je i obrisite na suho.

Ohrapaviieni omotad PVC sloj za ispunu Omotna stezna cijev
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Namotajte dva sloja vrpce za ispunu dobro zategnuto po cijeloj duljini spoja.
Na omotacu napravite oznaku prema duljini omotne stezne cijevi, simetri¢no
od sredine spoja. Omotac ohrapavite, odmastite 1 obrisite na suho s obje strane
spoja.

Omotnu cijev navucite na spoj i s obzirom na oznake obavite stezanje od sre-
dine prema krajevima.

RAVNI SPOJ Z 1ZOLIRANIM  €KD
VODILNIM SPOJEM IN CEVMI 1Z
UMETNE MASE, KI SE POD VPLIVOM
TOPLOTE SKRCLJO

Navodilo za montazo

Za kable brez Srafiranja 0,6/1 kV SZAMeKM, NAYY, NYY

Skreljiva cev s plastem

Konce kablov, ki jih boste povezali, namestite enega poleg drugega tako, da se
bosta neposkodovana konca prekrivala priblizno 100 mm.

Ocistite plas¢ kabelskih koncev. Od preseka odstranite umazanijo s prvega
kabla v dolzini priblizno 1,5-1 m, z drugega pa v dolzini priblizno 0,8-0,5 m.

Ociscene kabelske konce namestite v skr¢ljivo cev s plascem.

Oklep jeklenega oz.
Traku

Plass [ 7 }

L
Mere markiranja v odvisnosti od preseka
Tip Presek (mm?) L L
ZSRSET-1DB 4x6-4x25 230 110
ZSRSET-2DB 4x35-4x120 350 250
ZSRSET-3DB 4x150-4x240 450 350

Izmerite razdaljo Li o¢iS¢enega prvega kabla, nakar $e razdaljo L. drugega
kabla. Pri markirni tocki previdno zarezite pla¢, da ne bi poskodovali spodnje
plasti in izolacije Zil, nato odstranite pla3¢.

Srafiranje zgornje plasti aluminijastega traku
Oklep jeklenega

Traku Sloj traku iz PVC-ja
T N —————— % Cinkana bakrena spojna Zica
20
5 L  IN
29
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Preprecite sukanje na oguljenem delu vodnikov. Nasproti stojece vodnike na-
mestite v najugodne;jsi polozaj za vstavljanje v spojko. To storite z namenskim
orodjem tako, da dolocite mesto izolacije Zil, nakar z orodjem zavijete zile v
pravo smer. Ce je vodnik svaljkan, je pred odstranjevanjem izolacije z Zil, po-
trebno izravnati konice na kabelskih zilah in vodnike pravilno razporediti oz.
jim dolo¢iti ustrezen polozaj. Sele ko ste s tem opravili, lahko odstranite izo-
lacijo z zil. Ce za svaljkane vodnike uporabljate spojko, katere notranjost je v
obliki kroga, lahko zanemarite sukanje Zil, toda v tem primeru je potrebno ogu-
ljene vodnike zavihati.

Oznaka

1zolirna skréljiva cev Namescena povezovalna spojka

Simetriéna razporeditev Stisnjena povezovalna spojka

S pilo zbrusite konce vodnikov in oc€istite povrsino kablov.

Daljse kable napeljite v izolirane skr¢live cevi.

Z brusilnim papirjem zbrusite povrsino vodnikov, na koncih vodnikov oznacite
razdaljo, ki ustreza polovici dolZine povezovalne spojke 1/2.

To je potrebno zaradi tega, ker izolacija na Zilah zleze nazaj (se skréi), kot po-
sledica tega, da smo zarezali v izolacijo Zil, poleg tega smo zile premikali in
zvijali.

Povezovalne spojke namestite tako, da bodo oznake za spajkanje dobro vidne.
V primeru ¢vrstega vodnika, namestite v povezovalno spojko najprej tisti vod-
nik, ki ste mu izolacijo bolj ogulili, v tocki, kjer se konice vodnikov dotikajo,
pa namestite povezovalno spojko $e na konico drugega vodnika, pri tem naj bo
markiranje oz. oznacene tocke na robovih spojke. V primeru zvitih vodnikov,
kjer so zile simetri¢no krojene, je namestitev povezovalne spojke zagotovljena
s prehodnim oz. zaGasnim zvitjem Zil.

Stiskanje za¢nite na sredini in nadaljujte navzven, izmenjaje na levi in desni
strani, pri tem upostevajte ostevilCeni vrstni red. Iztisnjeno odve¢no kontaktno
snov sproti odstranjujte, brisite, da preprecite vdor kontaktne snovi v notra-
njost izolirne cevi.

Posledica stiskanja je,da se spoj podaljsuje, zato pred vsakim stiskanjem spojke
poskrbite, da se vodilni vodniki stikajo. Pri tem si pomagajte z vihanjem Ze
spojenih zil navzven. S stisnjenih spojk odstranite ostre dele z brusilnim pa-
pirjem ali smirkovim platnom.

Oznaka

Simetritno krojenje

Na zilah oznagite dolzino izolirne cevi simetri¢no na srednjico spoja. S krpo,
prepojeno s teko¢im sredstvom za razmascevanje, odistite tako izolacijo il kot
povrsino povezovalne spojke, da bo suha. Upostevaje oznacevanje, potegnite
izolirne skr¢ljive cevi nad spoj, da bodo v enaki dolzini prekrile izolacijo Zil,
in jih skréite, zacensi od sredine.

Izredno fleksibilni cinkani prazni plete?

Poursine s podiago

Stisnite Zile, da bodo tesno ena poleg druge. Po potrebi si lahko pomagate z gu-
mijastim kladivom.

S povrsine jeklenega (v kolikor obstaja) in aluminijastega traku ogistite oksi-
dacijski sloj z brusilnim papirjem, jo razmastite in obrisite, da bo suha. V pri-
meru spajkanja pripravite podlago jeklenega traku iz kositra, podlago
aluminijastega traku pa iz alumin grundirne mase.

Na mesto vezave nanesite 1 kom 16 mm?, v primeru 150 do 240 mm? pa 2
kom16 mm? izjemno fleksibilnega pocinkanega pleteza (od plasca do plasca),
in ga pritrdite nad jeklene in aluminijaste trakove (nad povrsine s podlago).

S svedri, ki so priloZeni, pritrdite pocinkani bakreni pletez pri kablih tipa AtVM
na jekleni ali aluminijasti trak, pri kablih tipa At pa na aluminijasti trak.

V primeru spajkanja privarite pletez na podlago s spajkanikom tako, da bo ta-
lilni kositer prezel pleteZ in ga tako vezal na podloZeno povrino.

Zice odscipnite, podlago zgladite s pilo oz. s smirkovim platnom, jo razma-

stite in obrisite s suho krpo.

Raskav plast PVC oblazinjeni sioj Skréljiva cev s plaséem

Nad spojem oz. mestom vezave tesno ovijte dve plasti oblazinjenega traku v
celi dolzini spoja.

Markirajte plas¢ na mestu, ki ustreza dolZini skréljive cevi s pla§¢em, simetri-
¢no na srednjico spoja. Plas¢ na obeh straneh spoja zgladite, razmastite in obri-
site, da bo suh.

Skréljivo cev s plas¢em potegnite nad spoj. Upostevaje oznake, opravite e po-
stopek kréenja od sredine proti robovom.



RAVNA SPOJNICA SA
PRESOVANJEM PROVODNIKA
I PLASTICNIM CEVIMA SA
ZGRCAVANJEM NA TOPLO

Uputstvo za montazu

Za kablove tipa SZAMtKAt(V)M, napona 0.6/1 kV

Omotna zgréna cev

Postaviti krajeve kablova jedan pored drugog tako da potpuno zdravi, neoste-
¢eni krajevi se pokrivaju priblizno za 100 mm.

Ocistiti omote kablova na krajevima, da jedan na duzini od 1.6 m a drugina 0.8
m bude bez necistoca.

Navuci omotnu zgruénu cev na kraj kabela duze o¢i§¢enog. Pri tome treba pa-
ziti, da ni na deo-nici, gde se postavlja omot privremeno, ne sme biti zagadenje!

Celitna pancirna traka,
‘odnosno gomji sloj ekra-na
od aluminijumske trake

LE 77777

Dimenzije kroja zavisno od popre¢nog preseka :

TIP Poprecni presek (mm?) Li (mm) | L; (mm)
ZSRSET-1DB 4x6-4x25 230 110
ZSRSET-2DB 4x35-4x120 350 250
ZSRSET-3DB 4x150-4x240 450 350

Odmeriti na duze o¢iS¢eni kabelski kraj rastojanje L1 a na drugi La. Pri oz-
nacavanju zarezati omot oprezno tako da se ne osteti pancir ili sloj ekrana ispod
njega, a potom odstraniti ga.

Gornji sloj aluminijuskog ekrana

Pojasni sloj od PVC trake

Pancir od
Eeliéne trake

4 Kalajisana bakma Zica
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U slu¢aju kabela tipa SZAMtK AtVM privezati pancir od ¢eli¢ne trake pomocu
2 - 3 zavojaka kalajisane bakarne Zice na rastojanju od 20 mm od omota, potom
pored privezanja odstraniti ¢eli¢ne trake, kao i aluminijumske trake po pojasu
od 20 mm.

Na oguljenom delu provodnika ukinuti upredanje. Naspramne provodnike po-
staviti u optimalni poloZaj za uvlacenje u spojnu ¢auru. Za to postoji i namen-
ski alat, koji treba namesti do kroja (reza) i zavrnuti u odgovarajué¢i smer.
Ukoliko je struktura provodnika finozi¢na i upredena, pre odstranjivanja zilne
izolacije treba pozicionirati naspramne provodnike kabela. Potom odstraniti
Zilnu izolaciju. Ako za provodnike sa umreZenom strukturom se primenjuje
Caura kruznog preseka, nije potrebno zavrnuti Zilu, ali treba paziti na njen pra-
vilan kruzni oblik na oguljenoj deonici.

Izolaciona zgréna cev o, Navuena spojna daura

Simetrican raspored

Zgnjecena spojna Gaura

Poravnati turpijom krajeve provodnika i oéistiti povrsinu kabelskih Zila.
Navuci izolacione zgréne cevi na duze kabelske zile

Povrsinu provodnika izbrusiti brusnim platnom, a potom obeleziti na tim po-
vr§inama polovinu duzine spojne Caure: d/2.

Ta opracija je potrebna, jer nakon rezanja zilne izolacije usled micanja i izvi-
janja zila, ona se na njima povlac¢i (skracuje se)

Postaviti spojne Caure tako, da se oznake gnjecenja dobro vide. U sluc¢aju punog
preseka Gauru navuci prvo na duze oguljenu stranu, a nakon suceljavanja od-
govarajucih krajeva, pomeriti je iznad spoja, da oznake spadaju kod ivica Caure.
Kod pouzenih preseka oguljenje je simetri¢no, i privremenim izvijanjem kra-
jeva zila se obezbeduje postavljanje spojne Caure.

Presovanje po€eti na sredini, nastaviti prema krajevima ¢aure, naizmeni¢no po
redosledu numeracije. Istisnutu kontakt pastu kontinualno treba obrisati, spre-
¢avajuci da ona dospe u unutrasnjost izolacione cevi.

Usled gnjecenja spoj raste po duzini, zato pre gnjeCenja svake spojne Caure
treba obezbediti suceljavanje krajeva odgovarajucih zila. To se potpomaze iz-
vijanjem ve¢ spojenih Zzila. Sa gnjeCenih Caura odstraniti o$tre ivice turpijom
a potom brusnim platnom.

Oznatavanje

Simetrican kroj

Oznaciti na zilama duzinu izolacione cevi simetri¢no na simetralu spoja. Od-
mastiti zilnu izolaciju i povr§inu spojne Caure, i obrisati ih na suvo. Navuéi
izolacione zgréne cevi nad spoja, uzimanjem u obzir oznaka, da simetri¢no po-
krivaju zilnu izolaciju. Zgréenje poceti od sredine.

Pripremijene povrsine

Stisnuti Zile, da su tesno pozicionirane. Po potrebi upotrebiti gumeni ¢eki¢ za
opreaciju.

Ocistiti ¢eli¢nu traku (ukoliko postoji) i povriinu alumunijumske trake od
oksidnog sloja brusnim platnom, odmastiti i obrisati ih na suvo. U slu¢aju lem-
ljenja naneti kalajnu podlogu na ¢eli¢nu, a aluminijumsku podlogu na alumi-
nijumsku traku

Na spoj postaviti komad naro¢ito gipke kalajisane pletenice preseka 16 mm?,
a za preseke kablova od 150 do 240 mm? dve takve pletenice (od omota do
omota) i uévrstiti vezicom na pripremljene povrsine &eli¢nih i aluminijumskih
traka

Kalajisane pletenice kod kablova tipa AtVM udvrstiti na &eli¢ne i alumini-
jumske trake pomocu opruga iz kompleta za spajanje. Kod kablova tipa At
samo na aluminijumske trake.

Pri lemljenju, pletenicu zalemiti za podlogu lemilicom tako, da kalaj prolazi
kroz nju i da se veZe na podlogirane povr§ine

Odseci vezice, povrsine obraditi na glatko turpijom odnosno brusnim platnom,
odmastiti, i na kraju obrisati radnu povr$inu na suvo.

Ohrapavijen omot

Jastucni PVC sloj

Zgréna omotna cev

%&L&LLA/M

Namotati po celoj duzini na spoj dva sloja trake - jastuka.
Oznagiti omot simetri¢no na simetralu spoja shodno duzini zgréne cevi. Ohra-
paviti, odmastiti i osusiti deonicu omota sa obe strane spoja.

Navuc¢i zgrénu omotnu cev iznad spoja, uzimanjem u obzir oznaka, i po¢ev od
sredine prema krajevima zgr¢iti je.

INSTRUKCJA MONTAZU ( PL J

ZESTAW DO PROSTYCH POLACZEN
KABLOWYCH Z ZACISKANYMI

7Y .ACZKAMI I TERMOKURCZLI-
WYMI RURAMI PLASTIKOWYMI
TYPU ZSRSET-.DB

Instrukcja montazu kabli SZAMtKAt(V)M na napigcie 0,6/1 kV

Osfonowa rura termokurczliwa

Umiesci¢ nieuszkodzone konce kabli, ktore maja by¢ potaczone, obok siebie,
z zakladka ok. 100 mm.

Oczysci¢ ostong kabli, usuna¢ z niej zanieczyszczenia na odcinku ok. 1,6 m
oraz ok. 0,8 m.

Naciagna¢ rurg termokurczliwa na kabel, ktorego ostona jest oczyszczona na
dhuzszym odcinku. Nie moze by¢ zanieczyszczen na tym odcinku kabla, gdzie
rura bedzie — cho¢by tymczasowo - leze¢.

Pancerz z tasmy
Stalowe] oraz
tasma aluminiowa

Ostona

Wymiary przecigé¢ w zalezno$i od przekroju:

Typ Przekréj (mm?) Li (mm) | L; (mm)
ZSRSET-1DB 4x6-4x25 230 110
ZSRSET-2DB 4x35-4x120 350 250
ZSRSET-3DB 4x150-4x240 450 350

Odmierzy¢ na koncu kabla oczyszczonego na dtuzszym odcinku wymiar Ly, a
na drugim Lo. Przecia¢ ostroznie ostong przy znaku, aby nie uszkodzi¢ pod nig
warstwy ekranu, nastgpnie usuna¢ ostong.

Goérna warstwa ekranu z tasm

Pancerz z
tasmy stalowej Warstwa rdzeniowa z tasmy PCV
C NI ——————— 4{ Ocynowany drut do wiazania
20| ’7
s IS N 7 N
40
_ALs

W przypadku kabla typu SZAMtKAtVM za pomoca ocynowanego drutu mie-
dzianego (2-3 zwoje) zamocowac na obu koncach pancerz z tasmy stalowej, w
odlegtosci 20 mm od ostony i zaczynajac od tego miejsca usunaé tasme sta-
lowa. Zaczynajac 20 mm od miejsca wigzania usuna¢ rowniez i taSme alumi-
niowa.

Zadbac o to, aby przewody na odstonigtym odcinku nie byly skrecone. Usta-
wi¢ przeciwlegle przewody w pozycji najdogodniejszej do wprowadzenia ich
do tulejki (ztaczki). W tym celu przylozy¢ specjalne narzedzie do krawedzi
izolacji zyly i przekreci¢ go w odpowiednim kierunku. W przypadku, gdy prze-
wod jest gigtki (skrgcony), najpierw nalezy wyprostowa¢ zyly i ustawic¢ prze-
wody w odpowiedniej pozycji, dopiero po tym mozna przystapi¢ do usuwania
izolacji zyt. W przypadku, gdy do przewodu skreconego z drutow chcemy za-
stosowac tulejke o kotowym przekroju wewngtrznym, to nie trzeba wykony-
wa¢é operacji przekrgcania zyl, jedynie odizolowanym przewodom nalezy
nada¢ cylindryczny ksztalt.

Symetryczne ulozenie

Zaprasowana tulejka

Wygtadzi¢ konce przewodow i oczysci¢ powierzchnig kabli.

Naciagnag¢ izolacyjne rury termokurczliwe na diuzsze kable.

Ptotnem Sciernym przeszlifowa¢ powierzchnig przewodow i zaznaczy¢ na ich
koncach odlegtos¢ rowna potowie dhugosci tulejki. Jest to niezbgdne, poniewaz
po przecigeiu izolacji cofnie (skurczy) si¢ ona trochg na zytach na wskutek ich
przesunigcia lub wygigcia.

Natozy¢ tulejki tak, aby znaki do zaprasowania byty widoczne. W przypadku
petnego przewodu tulejkg nalezy naciagna¢ najpierw na koniec przewodu
odstonigtego na dtuzszym odcinku, aby znaki znalazty sig przy brzegach tu-
lejki. W przypadku skrgconego przewodu izolacja jest usunigta symetrycznie
i do naciagnigcia tulejki mozna tymczasowo rozchyli¢ zyty.

Zaciskanie rozpocza¢ od srodka i wykonywaé w kolejnosci wg numeracji,
przemiennie po lewej i po prawej stronie. Wyciskana w trakcie zaciskania paste
kontaktowa wyciera¢ na biezaco, aby nie dostata si¢ do $rodka rury izolacyj-
nej. Usuna¢ za pomoca pilnika powstate podczas zaciskania ostre kanty i
wygtadzi¢ ptotnem $ciernym. Na wskutek zaciskania ztacze trochg sig
wydtuzy, dlatego przed zaciskaniem przewodow kolejnych zyl, stykanie si¢
przewodow nalezy zapewni¢ poprzez wpychanie akurat potaczonej zyty do
wewnatrz lub wyciaganiem poprzednio potaczonych zyt na zewnatrz.

Znak

Obcigcie symetryczne

Odmierzy¢ dtugos$c rury izolacyjnej symetrycznie w stosunku do linii $rodko-
wej zlacza i nanie$¢ tam znaki. Zmatowic izolacje zyly na odcinku migdzy
znakami, nastepnie odttusci¢ izolacjg jak i tulejkg. Naciagna¢ rurg izolacyjna
na zlacze tak, aby jej konce znalazty sig przy tych znakach. Obkurczyc¢ rurg za-
czynajac proces od $rodka. Zyly Scisnaé, aby przylegaty one mocno do siebie,
w razie potrzeby uzy¢ mtotek gumowy.

Plecionka ocynowana, ekstra gietka

Powierzchnie zagruntowane,

Usuna¢ z powierzchni tasm stalowych (jezeli sa takie) i aluminiowych warstwg
tlenkow za pomoca ptdtna Sciernego, odttuscic ja i przetrze¢ do sucha. W przy-
padku lutowania zagruntowac tasme stalowa cyna, a aluminiowa gruntem do
aluminium. Natozy¢ na ztacze 1 szt. ekstra gigtkiej plecionki ocynowanej o
przekroju 2x16 mm? (lub 2 szt. w przypadku przekroju 150 — 240 mm?) (od
ostony do ostony) i zamocowa¢ je drutem do wiazania nad zagruntowanymi
odcinkami tasm stalowych i aluminiowych.

Za pomoca sprezyn dotaczonych do zestawu przymocowaé ocynowana, gigtka
plecionkg do tasm stalowych i aluminiowych (w przypadku kabli typu AtVM)
lub aluminiowych (w przypadku kabli typu A). Jezeli potaczenie jest lutowane,
to zapewnic, aby lut przedostajac sig przez plecionkg zwiazat si¢ rowniez z za-
gruntowang powierzchnig tasm.

Zmatowiona oslona

warstwa PCV.

Osfonowa rura termokurcziwa

Odcia¢ druty do wiazania, wyréwnaé¢ powierzchni¢ za pomoca pilnika lub
plotna ciernego, odthuscié ja i przetrze¢ do sucha.
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