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0,6/1KV-OS SZAMEKM, NAYY, NYY
ARNYEKOLAS NELKULI KABELEKHEZ

Burkol6 zsugorcsé

100

Helyezziik el az §sszekotendd kabelvégeket egymas mellé Gigy, hogy a teljesen
ép végek atlapolasa kb. 100mm legyen.

Tisztitsuk meg a kabelvégek burkolatat. A keresztmetszettdl fiiggéen az egyik
kb. 1,5-1m, a masik kb. 0,8-0,5m hosszaban legyen mentes a szennyezédé-
sekt6l.

Huzzuk fel a burkol6 zsugorcsovet a hosszabban megtisztitott kabelvégekre.

Extrudalt 6vréteg

Burkolat 7

A megszabas méretei a keresztmetszettél fiiggoen

Tipus Keresztmetszet (mm?) Li (mm) | L (mm)
ZSRSET-1FK 4x6 — 4x25 250 100
ZSRSET-2FK 4x35 - 4x120 350 200
ZSRSET-3FK 4x150 — 4x240 400 250

Meérjiik fel a hosszabban megtisztitott kabelvégekre Li, a masikra L tavolsa-
got. A jeldlésnél szabjuk meg a burkolatot dvatosan, hogy az alatt elhelyez-
kedd ovréteget és érszigetelést ne sértsiik meg, majd tavolitsuk el a burkolatot.

PVC bvréteg Kabelér

PVC 6vréteg
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Kihajlitott kabelér

Hajtsuk ki a kabelereket Gigy, hogy azok kézel parhuzamosan helyezkedjenek
el, és a kozottiik 1évo tavolsag kb. 100mm legyen. A hajlitasnal tigyeljiink arra,
hogy a nullavezetdk, illetve a az azonos szinii fazisvezetdk egymassal szembe
keriiljenek. Végiil iitkoztessiik az dsszetartozo érvégeket.

Kihajlitott kabelér

R

Szimmetrikus megszabas

Meérjiik fel a kabelvégek ereire az alkalmazni kivant 6sszekotohiively hossz-
mérete felének megfeleld 1/2+2-3mm hosszat. A jelolésnél tavolitsuk el az ér-
szigetelést.

Sziintessiik meg a vezetdk megcsupaszitott szakaszan a csavarodast. Hozzuk
a szemben allo vezetSket az osszekotohiivelybe helyezéshez legmegfelelébb
helyzetbe. Ha a sodrott szerkezetii vezet6hoz kor belsé szelvényii hiivelyt hasz-
nalunk, elhanyagolhato az ércsavaras miivelete, ez esetben azonban a meg-
csupaszitott vezetoket korositeni kell.

Simitsuk le reszel6vel a vezetok végét és tisztitsuk meg a kabelerek feliiletét.
Huzzuk fel a szigeteld zsugorcsoveket a hosszabb kabelrekre.
Csiszoljuk meg a vezeték feliiletét csiszolovaszonnal.

Helyezziik fel az 6sszekotohiivelyeket szimmetrikusan a kotési hely f61¢ ugy,
hogy a sajtolasi jelek jol latszodjanak.

Szigetel6 zsugorcsé Jelélés  Felhuzott 6sszekotéhuvely
o

Felsaijtolt 6sszekotohiively

A sajtolast kozéprdl kezdve, kifelé haladva, valtakozva jobb és bal oldalon, a
szamozas szerinti sorrendben végezziik. A kinyomodott kontaktpasztat folya-
matosan torljiik le és akadalyozzuk meg a szigeteldcesd belsejébe valo beju-
tasat.

A sajtolas kovetkeztében a kotés hosszabbodik, ezért minden egyes Osszeko-
tohiively sajtolasa eldtt biztositsuk a vezetévégek iitkozését. Ezt elosegithetjiik
a mar 9sszekotott erek kihajlitasaval.

A felsajtolt 9sszekotohiivelyekrol tavolitsuk el az éleket reszelével, majd csi-
szoldvaszonnal.

Jelolés

Felzsugoritott szigetel6csé

Jeloljiik be az ereken a szigetel6csé hosszméretét a kotés kozéppontjara szim-
metrikusan. Tisztitsuk meg mind az érszigetelés, mind pedig az dsszekot6hii-
vely feliiletét zsirtalanito folyadékkal atitatott ruhaval, majd torljiik szarazra,
huzzuk a szigetel6 zsugorcsoveket a kotés folé, a jeldlések figyelembevételé-
vel, hogy egyforma hosszan fedjék az érszigetelést és kozéprél kezdve zsugo-
ritsuk fel azokat.

Nyomjuk 0ssze az ereket, hogy szorosan egymas mellett helyezkedjenek el.
Sziikség esetén hasznaljunk gumikalapacsot ehhez a miivelethez.
Felédesitett burkolat

PVC pamaz6 réteg Burkol6 zsugorcs

Tekercseljiik a kotés folé feszesen két réteg parnazo szalagot a kotés teljes
hosszaban.

Készitsiink jelolést a burkolaton a burkolé zsugorcsé hosszméretének megfe-
lelGen, a kotés kozépvonalara szimmetrikusan. Erdesitsiik fel, zsirtalanitsuk és
toroljiik szarazra a burkolatot a kotés mindkét oldalan.

Huzzuk a burkold zsugorcesovet a kotés folé, a jelolések figyembe vételével és
kozéprol kezdve a végek felé zsugoritsuk fel.

MONTAZNI POKYNY NA
OBNOVU A OPRAVU IZOLACE
KABELU DO 1000 V
POMOCI SOUPRAV ZSRSET-.FK
Navod na pouZiti pro nestinéné kabely 0,6/1 kV typu NAVY, NYY, ...,

s prifezem Zil
4x6 — 4x25 mm?, 4x35 — 4x120 mm?, 4x150 — 4x240 mm?

Venkovni smrstovaci trubicka

Umistéte konce kabelli do jedné roviny tak, aby piesah koncti kabelii byl min.
100 mm, podle obr.1. O¢istéte vnéjsi plast kabeld na spojeni na délce (1,5 - 1)
m resp. (0,8-0,5) m, podle obr.2.

Natahnéte vnéjsi smrstovaci trubicku na jeden z oc¢isténych kabeli.

Extrudovana obvodova vrstva

Venkovni plast’ 7 )
—

Délku odizolovani podle prifezu vodi¢t udava nasledujici tabulka.

Typ soupravy Prifez voditi (mm?) Li (mm) | L (mm)
ZSRSET-1FK 4x6 — 4x25 250 100
ZSRSET-2FK 4x35 — 4x120 350 200
ZSRSET-3FK 4x150 — 4x240 400 250

Na pfedem oc¢isténé kabely naméfte a vyznacte délku Li resp. Lo. Opatrné od-
strafite vné&jsi plast’ kabelti ve smyslu oznaceni, dbejte na to, aby vypliova
vrstva zil a izolace zil zistaly neporusené, podle obr.3.

Obvodova vrstva PVC Zila kabelu
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Ohnéte zily kabelt podle obr.4 tak, aby vzajemna vzdalenost mezi nimi byla

piibl. 100 mm. Pfi tvarovani vodict dbejte na to, aby vodi¢ N byl vzdy umistén
na protilehlé stran¢ jako fazové vodice.

Obvodova vrstva PVC

Vyhnuta Zila

Namgéite a oznacte na zily kabelt délku (1/2) + 2-3 mm podle obr.5, pficemz |
je délka pouzité spojky zil. Odstraiite izolaci Zil na této délce. Vyrovnejte Zily
kabeltl na spojeni. O¢istéte povrch Zil kabelt a zdrsnéte jeji konce pilnikem.
Nasuiite smrit'ovaci trubicky na delsi Zily kabelu a povrch Zil kabeld zdrsnéte
brusnym papirem.

Vyhnuté Zila

P

Symetrické odizolovani

Na jednotlivé Zily kabelt nalisujte kabelové spojky. Lisovani za¢néte od stiedu
spojky smérem ke koncim spojky, stfidavé na levé a pravé strang, podle
¢iselného oznaceni na obr.6. Piipadnou vytékajici kontaktni pastu diikladné
odstraiite a dbejte na to, aby se za zadnych okolnosti nedostala dovnitf
smritovacich trubicek.

Zkontrolujte nalisované spojky, ptipadné povrchové nesrovnalosti a ostré hrany
odstraiite pouzitim pilniku a nasledné brusnym papirem.

Izolagni smrstovaci trubicka Oznaceni

NataZena spojka

Oznageni

Smrstovana izolaéni trubicka

Oznacte délku smritovaci trubicky il na piislusné Zily kabelu, symetricky,
vzhledem na stfed nalisované spojky Zil. Odmastéte povrch nalisované spojky
jako i povrch izolace Zil kabelti pomoci hadiiku namo¢eného do odmast'ovace.
Odmasténé povrchy utiete do sucha. Smritovaci trubicky il natahnéte nad
nalisovany spoj, vzhledem na oznaceni, podle obr.7. Spoj il ukoncete
smr§ténim trubicek Zil, pfi¢emz smr§téni zatnéte od stfedu spoje a rovnomérné
postupujte az ke konctiim trubicky. Vyrovnejte spojené Zily kabeld, v piipadé
potieby pouzijte gum. kladivo.

Venkovni smrétovaci trubicka

Zdrsnény plast Vyplitova vrstva PVC

Naviiite na povrch vyrovnanych Zil dva navinky vypliiové pasky PVC na celou
délku spoje, podle obr.8. Oznacte vné&j§i plast kabelu podle délky vné&jsi
smritovaci trubi¢ky tak, aby spoj mohl byt symetricky pokryt vn&jsi
smr§t'ovaci trubi¢kou. Zdrsnéte, odmastéte a utfete do sucha plast’ na obou
stranach kabelu. Natahnéte vngjsi smrit'ovaci trubicku nad spoj kabelt podle
oznaceni. Celkovy spoj kabelu ukon&ete smriténim vng&jsi smrit'ovaci trubicky,
pocinajic od stiedu trubi¢ky az ke konctim kabeli.

Distributor:

TRACON ELECTRIC s.r.0., 739 13 Kuncice pod Ondfejnikem 130
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MONTAZNE POKYNY NA
OBNOVU A OPRAVU IZOLACIE
KABLOV DO 1000 V

POMOCOU SUPRAV ZSRSET-.FK

L SK_J

Nivod na poutzitie pre netienené kable 0,6/1 kV typu NAVY, NYY,
s prierezom Zil
4x6 — 4x25 mm?, 4x35 — 4x120 mm?, 4x150 — 4x240 mm?

Vonkaj$ia zmrstovacia trubicka

100

Umiestnite konce kablov do jednej roviny tak, aby presah koncov kablov bol
min. 100 mm, podFa obr. 1. O¢istite vonkajsi plast’ kablov na spajanie na dizke
(1,5 1) mresp. (0,8-0,5) m, podla obr.2.



Natiahnite vonkajsiu zmr$t'ovaciu trubicku na jeden z o¢istenych kablov.

Extrudovana obvodova vrstva

Vonkajsi plast

Dizku odizolovania podra prierezu vodi¢ov udava nasledujiica tabul’ka.

Typ supravy Prierez vodicov (mm?) Li (mm) | L (mm)
ZSRSET-1FK 4x6 —4x25 250 100
ZSRSET-2FK 4x35 — 4x120 350 200
ZSRSET-3FK 4x150 — 4x240 400 250

Na predom ogistené kéble namerajte a vyznaéte dizku L resp. La. Opatrne od-
strante vonkajsi plast’ kablov v zmysle oznaceni, dbajte na to, aby vypliova
vrstva zil a izolacie Zil zostali neporusené, podla obr.3.

Obvodova vrstva PVC Zila kabla

="
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Ohnite Zily kablov podl'a obr.4 tak, aby vzajomna vzdialenost’ medzi nimi bola
pribl. 100 mm. Pri tvarovani vodi¢ov dbajte na to, aby vodi¢ N bol vzdy
umiestneny na protil'ahlej strane ako fazové vodice.

Obvodova vrstva PVC

Vyhnuta Zila

Namerajte a oznadte na zily kablov dizku (1/2) + 2-3 mm podrla obr.5, pricom
1je dizka pouzitej spojky 7il. Odstraiite izolaciu Zil na tejto dizke. Vyrovnajte
zily kablov na spajanie. OCistite povrch Zil kablov a zdrsnite ich konce
pilnikom. Nasuiite zmr$tovacie trubicky na dlhsie Zily kabla a povrch Zil
kablov zdrsnite brasnym papierom.

Vyhnuta Zila

P _Sm

Symetrické odizolovanie

Na jednotlivé Zily kablov nalisujte kablové spojky. Lisovanie za¢nite od stredu
spojky smerom ku koncom spojky, striedavo na l'avej a pravej strane, podl'a
&iselného oznacenia na obr.6. Pripadnt vytekajucu kontaktnt pastu dokladne
odstrafte a dbajte na to, aby sa za ziadnych okolnosti nedostala do vnitra
zmrit'ovacich trubiciek.

Skontrolujte nalisované spojky, pripadné povrchové nezrovnalosti a ostré hrany
odstraiite pouzitim pilnika a nasledne briisnym papierom.

Izolatna zmrstovacia trubicka

Oznacdenie  Natiahnuté spojka

Oznagenie

Zmrstovana izolaéna trubicka

Oznaéte dizku zmritovacej trubicky zil na prislusné Zily kabla, symetricky,
vzhladom na stred nalisovanej spojky Zzil. Odmastnite povrch nalisovanej

spojky ako aj povrch izolacie zil kablov pomocou handry namocenej do
odmast'ovaca. Odmastené povrchy utrite do sucha. Zmrstovacie trubicky zil
natiahnite nad nalisovany spoj, vzhl'adom na oznacenia, podla obr.7. Spoj zil
ukonéite zmrStenim trubiciek zil, pricom zmrstenie zacnite od stredu spoja
a rovnomerne postupujte az ku koncom trubicky. Vyrovnajte spajané zily
kablov, v pripade potreby pouzite gum. kladivo.

Vonkajia zmrstovacia trubicka

Zdrsneny plast

Vyplitova vrstva PVC

Naviiite na povrch vyrovnanych Zil dva navinky vypliovej pasky PVC na celt
dizku spoja, podl'a obr.8. Oznadte vonkajsi plast kabla podla dizky vonkajsej
zmritovacej trubicky tak, aby spoj mohol byt” symetricky pokryty vonkajsou
zmrstovacou trubickou. Zdrsnite, odmastnite a utrite do sucha plast’ na oboch
stranach kabla. Natiahnite vonkaj$iu zmr§tovaciu trubi¢ku nad spoj kablov
podla oznacenia. Celkovy spoj kabla ukonCite zmrStenim vonkajsej
zmr$tovacej trubicky, pocniic od stredu trubicky az ku koncom kablov.
Distribitor:
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MUFA DREAPTA CE

REALIZEAZA LEGATURA DINTRE
CONDUCTOARE PRIN PRESARE,
iMPREUNA CU TUBURI DIN PLASTIC
TERMOCONTRACTABILE

Instructiuni de montare
Pentru cabluri neecranate de 0,6/1 kV, de tipul SZAMeKM, NAYY, NYY

Tub termocontractabil de invelire

Sa asezam capetele de cablu unul langa celalalt, astfel ca sa se suprapuna ca-
petele intacte ale acestora pe o distanta de circa 100 mm.

Sa indepartam invelisul capetelor de cablu. Unul sa fie lipsit de impuritati pe
o lungime de circa 1,5-1 m, iar celalalt pe o lungime de 0,8-0,5 m.

Sa tragem tubul termocontractabil de invelire pe capatul de cablu curatat pe
lungimea mai mare.

Strat de brau extrudat

Inveli 7

Dimensiunile de tiiere in functie de sectiune

Tipul Sectiunea mm?’ L; (mm) | L; (mm)
ZSRSET-1FK 4x6 — 4x25 250 100
ZSRSET-2FK 4x35 - 4x120 350 200
ZSRSET-3FK 4x150 — 4x240 400 250

Sa masuram de la capetele dezizolate ale cablurilor lungimea L pe unul si res-
pectiv L. pe celalalt si sa facem semnele corespunzitoare. Sa taiem invelisul

cu atentie in dreptul semnului, avand grija ca sa nu se deterioreze stratul de
brau si izolatia venei conductoare aflate dedesubt, dupa care sa indepartam
invelisul.

Strat de brau din banda PVC ~Vena conductoare

Strat de brau din banda PVC
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Vena conductoare indoitd spre exterior

Sa indoim spre exterior venele conductoare, astfel ca acestea sa fie asezate
aproape paralel si distanta dintre ele sa fie de circa 100 mm. La indoire sa avem
grija, ca conductoarele de nul respectiv conductoarele de faza de aceeasi cu-
loare sa ajunga fata in fata. La urma sa aducem in contact capetele conduc-
toare corespondente.

Vena conductoare indoita spre exterior

P m

Taiere simetrica

Sa masuram pe capetele venelor conductoare jumatate din lungimea mufei de
legatura care se doreste sa se utilizeze L/2 + 2-3 mm. Sa taiem izolatia venei
la semn §i s@ o indepartam.

Sa eliminam rasucirile din conductoare pe portiunea dezizolata. Sa aducem
conductoarele aflate fata in fata intr-o pozitie cat mai convenabila pentru a se
putea monta in mufele de legatura. Daca utilizim mufa de legatura cu sectiu-
nea interioara circulara, se poate elimina operatia de rasucire a venelor, dar in
acest caz trebuiesc rotunjite conductoarele dezizolate.

Sa netezim cu o pila capetele conductoarelor si sa curatim suprafata venelor
conductoare.

Sa tragem tuburile izolatoare termocontractabile pe venele mai lungi.
Sa inasprim suprafetele conductoarelor cu banda abraziva.

Sa montam mufele de legatura in asa fel ca sa se vada bine semnele de presare.

Tub izolator termocontractabil Semn Mufa de legatura
—

Mufa de legatura presata

Sa efectuam presarea incepand cu mijlocul mufei de legatura, dupa care se va
face presarea, alternand, cand pe o parte cand pe cealaltd, in succesiunea nu-
merotarii. Pasta de contact ce se scurge trebuie stearsa in continuu, pentru a
nu ajunge in interiorul tubului izolator.

Ca urmare a presarii, legdtura se prelungeste, motiv pentru care, inainte de a
efectua presarea fiecarei mufe, sa asiguram ca, capetele conductoarelor sa
ajunga in contact. Acest lucru se poate realiza prin indoirea spre exterior a ve-
nelor conectate. Sa indepartam cu o pilda muchiile taietoare de pe mufele de
legatura presate, dupa care se va continua operatia cu o banda abraziva.

Semn

Tub izolator contractat termic

Sa facem pe venele conductoare semnele corespunzatoare lungimii tubului izo-
lator, semne care s fie pozitionate in mod simetric fata de linia mediana a
legaturii. Sa curatim atat suprafata izolatiei venei conductoare cat si pe ceea a
mufei de legatura cu o carpa imbibata in lichid degresant, dupa care sa le ster-
gem pana la uscare. Sa tragem tuburile izolatoare termocontractabile peste
legatura, tindnd cont de semne, ca sd acopere pe o lungime egala izolatia ve-
nelor, si sa le presam incepand cu mijlocul legaturii.

S impingem laolaltd venele, pentru a fi agezate cit mai strans. in caz de ne-
voie sa folosim ciocan de cauciuc la efectuarea operatiei.

Tnvelis inasprit

Strat de capitonare din PVC Tub invelitor

Sa infasuram strans deasupra legaturii doua straturi din banda de capitonare
pe toatd lungimea legaturii.

Sa facem semnele pe invelis, corespunzatoare lungimii tubului termocontrac-
tabil, care sa fie agezate in mod simetric fata de linia mediana a legaturii. Sa
inasprim, sa degresam si sa stergem péana la uscare invelisul pe ambele parti ale
legaturii.

Sa tragem tubul invelitor deasupra legaturii, tinand cont de semnele facute si
sa facem contractia termica incepand de la mijloc spre extremitati.

UPUTE ZA UPORABU L HR
RAVNO SPAJANJE VODICA
PRESANJEM SPOJA I PLASTICNIM
CIJEVIMA ZA TOPLO STEZANJE
(ZSRSET _FK)

Upute za montazu 0,6/1 kV-nih nezasti¢enih kabela tipa SZAMeKM, NAYY,
NYY

Omotna stezna cijev

100

Postavite kabelske krajeve jedan do drugoga tako da im se krajevi prekrivaju
cca. 100 mm.

Ocistite krajeve omotaca od necistoc¢a. U ovisnosti od presjeka jedan ocistite
na duljini cca.1,5-1m, a drugi na cca.0,8-0,5m.

Navucite omotnu steznu cijev na dulje o¢iS¢eni kraj kabela.

Ekstrudirani sloj

Omotad 7

Dimenzije skidanja omotaca u ovisnosti od presjeka:

Tip Presjek (mm?) Li (mm) | L; (mm)
ZSRSET-1FK 4x6 —4x25 250 100
ZSRSET-2FK 4x35 — 4x120 350 200
ZSRSET-3FK 4x150 — 4x240 400 250

Izmjerite duljinu L; na duze o¢i$¢enom kabelskom kraju, a na drugom Lo. Pri
oznakama oprezno rezite omotac, kako ne bi ostetili zastitni sloj 1 izolaciju
zile, a zatim skinite omotac.



Kabelska Zila

PVC zastitni sloj

PVC zastitni sloj

il

Savinuta kabelska zila

Savijte kabelske Zile kako bi zauzele priblizno paralelan poloZaj i medusobna
udaljenost bila cca. 100mm. Pri savijanju vodite racuna, da nul-vodici i fazni
vodi¢i iste boje dodu jedan nasuprot drugome. Zatim sastavite krajeve
odgovarajucih zila.

Savinuta kabelska Zila

O

Simetricno skidanje izolacije

Na zilama kabelskih krajeva odmjerite pola duljine spojne ¢ahure 1/2 + 2-3mm.
Pri oznakama skinite izolaciju.

Na oguljenom dijelu izravnajte vodice i usmjerite ih za uvodenje u spojnu
¢ahuru. Ukoliko je unutrasnjost spojne ¢ahure okruglog oblika oguljene vodice
treba oblikovati isto tako.

Turpijom poravnajte krajeve vodica i oistite povrSinu kabelskih zila.
Navucite izolacijsku steznu cijev na dulje kabele.

Brusnim papirom izbrusite povrsinu vodica.

Navucite spojne ¢ahure na spojno mjesto simetri¢no tako, da se oznake dobro
vide.

|zolirajuca stezna cijev

Omotaé Navuéena spojna Cahura
e

Pre3ana spojna ¢ahura

Presanje pocnite od sredine i nastavite prema rubovima izmjeni¢no zdesna i
slijeva, kako je prikazano s rednim brojevima. Kontaktnu pastu koja se istisne
tijekom presanja uvijek obrisite, kako ne bi dospjela u izolacijsku cijev.

Spoj se uslijed presanja produlji, zato pri preSanju svake pojedine ¢ahure
omogucite medusobni dodir vodica. To je moguée savijanjem prethodno
spojenih Zila.

Poslije presanja ostre rubove na spojnim ¢ahurama poravnajte turpijom, a zatim
brusnim papirom.

Omotaé

Stegnuta izolacijska cijev

Izmjerite i oznacite duljinu izolacijske cijevi od sredine spoja simetri¢no.
Izolaciju zile i spojnu ¢ahuru oéistite teku¢inom za odmascivanje, a zatim
obrisite na suho. Navucite izolacijske stezne cijevi iznad spojeva tako, da
podjednako pokrivaju izolaciju Zile i stegnite ih pocevsi od sredine.

Kabelske Zile stisnite kako bi bile skupa. Po potrebi upotrijebite gumeni ¢ekic.

Ohrapavijeni omotag PVC sloj za ispunu Omotna stezna cijev

Namotajte dva sloja vrpce za ispunu dobro zategnuto po cijeloj duljini spoja.
Na omotacu napravite oznaku prema duljini omotne stezne cijevi, simetricno
od sredine spoja. Omotac ohrapavite, odmastite i obriite na suho s obje strane
spoja.

Omotnu cijev navucite na spoj i s obzirom na oznake obavite stezanje od
sredine prema krajevima.

RAVNI SPOJ Z IZOLIRANIM XD
VODILNIM SPOJEM IN CEVMI 1Z
UMETNE MASE, KI SE POD VPLIVOM
TOPLOTE SKRCIJO

Navodilo za montazo
Za kable tipa 0,6/1 kV SZAMtKA{(V)M

Skréljiva cev s plas¢em

Konce kablov, ki jih boste povezali, namestite enega poleg drugega tako, da
se bosta neposkodovana konca prekrivala priblizno 100 mm.

Ocistite pla¢ kabelskih koncev. S prvega kabla odstranite umazanijo v dolzini
priblizno 1,6 m, z drugega pa v dolZini priblizno 0,8 m.

Ocisc¢ene kabelske konce namestite v skréljivo cev s plagéem.
Na delu plas¢a, kamor ste zaGasno namesti cev s plai¢em, ne sme biti umaza-
nije!

Ekstrudirani sloj

Plas¢ 7
| §
L.
Mere markiranja v odvisnosti od preseka
Tip Presek (mm?) Li (mm) | L; (mm)
ZSRSET-1FK 4x6 — 4x25 250 100
ZSRSET-2FK 4x35 — 4x120 350 200
ZSRSET-3FK 4x150 — 4x240 400 250

Izmerite razdaljo L oCiS¢enega prvega kabla, nakar Se razdaljo L» drugega
kabla. Pri markirni tocki previdno zarezite plas¢, da ne bi poskodovali pod njim
lezecega oklepa ali Srafiranja, nato odstranite plas¢.

Tip SZAMtKAtVM

Sloj iz PVC-ja Kabelska Zila

e
e e, S927R
o | i

Pri kablu tipa SZAMtKAtVM privezite oklep jeklenega traku na obeh koncih
kabla s cinkano bakreno Zico sloja 2-3 20 mm oddaljeno od plasc¢a, nato ob
mestu, kjer poteka Zica, odstranite jeklene trakove. 20 mm od Zice odstranite
tudi aluminijaste trakove.

Sloj iz PVC-ja

Upognjena kabelska Zila

Upognite, izbocite kabelski Zili tako, da bosta ena z drugo vzporedni, razdalja
med njima naj bo priblizno 100 mm. Pri upogibanju bodite pozorni, da bodo

nicelni vodniki oz. enakobarvni fazni vodniki en nasproti drugega. Na koncu
spojite konce zil, ki spadajo skupaj.

Upognjena kabelska Zila

=

Simetricno krojenje

Izmerite dolzino kabelske spojke, ki jo Zelite uporabiti, polovico te dolzine 1/2
+ 2-3 mm oznacite na zilah kabelskega konca. Pri markirni tocki odstranite
izolacijo z zil.

Preprecite sukanje na oguljenem delu vodnikov. Nasproti stojece vodnike na-
mestite v najugodnejsi polozaj za vstavljanje v spojko. Ce za svaljkane vod-
nike uporabljate spojko, katere notranjost je v obliki kroga, lahko sukanje Zil
zanemarite, toda v tem primeru je potrebno oguljene vodnike zavihati.

S pilo zgladite konce vodnikov in ogistite povr§ino kabelskih Zil.
Na daljse kable namestite izolirane skr¢ljive cevi.
Povrsino vodnikov zbrusite s brusilnim papirjem.

Spojke namestite simetri¢no nad mestom vezave tako, da bodo izolirni znaki
dobro vidni.

Izolirna skréljiva cev Oznaka Names$ena povezovalna spojka

Stisnjena povezovalna spojka

Stiskanje za¢nite na sredini in nadaljujte navzven, izmenjaje na levi in desni
strani, pri tem upostevajte osteviléeni vrstni red. Iztisnjeno odvecno kontaktno
snov sproti odstranjujte, brisite, da preprecite vdor kontaktne snovi v notra-
njost izolirne cevi.

Posledica stiskanja je, da se spoj podaljsuje, zato pred vsakim stiskanjem
spojke poskrbite, da se vodilni vodniki stikajo. Pri tem si pomagajte z viha-
njem Ze spojenih zil navzven. S stisnjenih spojk odstranite ostre dele z brusil-
nim papirjem ali smirkovim platnom.

Oznaka

Skréena izolirna cev

Na zilah oznacite dolZino izolirne cevi simetri¢no na srednjico spoja. S krpo,
prepojeno s teko¢im sredstvom za razmascevanje, o€istite tako izolacijo zil kot
povriino povezovalne spojke, da bo suha. Upostevaje oznaGevanje, potegnite
izolirne skréljive cevi nad spoj, da bodo v enaki dolZini prekrile izolacijo Zil,
in jih skr¢ite, zaCensi od sredine.

Stisnite zile, da bodo tesno ena poleg druge. Po potrebi si lahko pomagate z gu-
mijastim kladivom.
Raskav plasé

Oblazinjeni sloj iz PVC-ja  Skréljiva cev s plaséem

Nad spojem oz. mestom vezave tesno ovijte dve plasti oblazinjenega traku v
celi dolzini spoja.

Markirajte plaS¢ na mestu, ki ustreza dolzini skrcljive cevi s plas¢em, simetri-
¢no na srednjico spoja. Plas¢ na obeh straneh spoja zgladite, razmastite in obri-
Site, da bo suh.

Skréljivo cev s plas¢em potegnite nad spoj. UpoStevaje oznake, opravite e po-
stopek kréenja od sredine proti robovom.

RAVNA SPOJNICA SA @
PRESOVANJEM PROVODNIKA I
PLASTICNIM CEVIMA SA
ZGRCAVANJEM NA TOPLO

UPUTSTVO ZA MONTAZU KABLOVA BEZ EKRANA TIPA
SZAMEKM, NAYY I NYY, NAPONA 0.6/1 KV

Zgréna omotna cev

100

Postaviti krajeve kablova jedan pored drugog tako da potpuno zdravi,
neosteceni krajevi se pokrivaju priblizno za 100 mm.

Ocistiti omote kablova na krajevima zavisno od popre¢nog preseka da jedan
kraj na duzini od 1 — 1.5 m a drugi na 0.5+0.8 m bude bez necistoca.

Navuéi omotnu zgruénu cev na kraj kabela duZe o¢is¢enog.

Ekstrudirani pojasni sloj

Dimenzije kroja zavisno od popre¢nog preseka

Tip Popre&ni presek (mm?) L; (mm) | L, (mm)
ZSRSET-1FK 4x6 — 4x25 250 100
ZSRSET-2FK 4x35 —4x120 350 200
ZSRSET-3FK 4x150 — 4x240 400 250

Odmeriti na duze o¢i¢eni kabelski kraj rastojanje Li a na drugi L. Pri
oznacavanju zarezati omot oprezno tako da se ne osteti pojasni sloj ili Zilna
izolacija ispod njega, a potom odstraniti ga.

Zila

PVC pojasni sloj

PVC pojasni sloj

i

Izvijena Zila

Izviti Zile tako, da imaju priblizno paralelan raspored, a rastojanje izmedu njih
da bude ~ 100 mm. Pri izvijanju paziti na to, da neutralni i odgovaraju¢i fazni
provodnici iste boje izolacije imaju iste pozicije. Na kraju sudeljavati
odgovarajuce zilne zavrietke.

Izvijena Zila

Simetri¢an raspored

Odmeriti na Zilne krajeve kabela polovinu duzine primenjene spojne ¢aure d/2,
uvecanu za 2-3 mm. Sa obelezene deonice odstraniti zilnu izolaciju.

Na oguljenom delu provodnika ukinuti upredanje. Naspramne provodnike
postaviti u optimalni polozaj za uvlacenje u spojnu ¢auru. Ako za provodnike
sa upredenom strukturom se primenjuje ¢aura kruznog preseka, nije potrebno
zavrnuti zilu, ali treba paziti na njen pravilan kruzni oblik na oguljenoj deonici.



Turpijum poravnati krajeve provodnika i o€istiti povrsine zila.
Navuci izolacione zgréne cevi na zile vece duzine.
Brusnim platnom o¢istiti povrsinu provodnika.

Namestiti spojne Caure simetri¢no iznad spoja da se dobro vide oznake
gnjecenja.

|zolaciona zgréna cev

Oznaka Navugena spojna Eaura
=

Zgnjecena spojna Gaura

Presovanje poceti na sredini, nastaviti prema krajevima ¢aure, naizmeni¢no po
redosledu numeracije. Istisnutu kontakt pastu kontinualno treba obrisati,
sprecavajuc¢i da ona dospe u unutrasnjost izolacione cevi.

Usled gnjecenja spoj raste po duZini, zato pre gnjecenja svake spojne Caure
treba obezbediti su¢eljavanje krajeva odgovarajucih Zila. To se potpomaze
vecim izvijanjem ve¢ spojenih Zila. Sa gnjecenih ¢aura odstraniti ostre ivice
turpijom a potom brusnim platnom.

Zgréena izolaciona cev

Oznaciti na zilama duzinu izolacione cevi simetri¢no na simetralu spoja.
Odmastiti zilnu izolaciju i povrsinu spojne ¢aure, i obrisati ih na suvo. Navu¢i
izolacione zgréne cevi iznad spoja, uzimanjem u obzir oznaka, da simetri¢no
pokrivaju zilnu izolaciju. Zgréenje poceti od sredine.

Stisnuti zile da zauzimaju tesan raspored. Po potrebi za operaciju upotrebiti
gumeni ¢ekic.

Ohrapavijen omot Jastuéni PVC sloj Zgréna omotna cev

Namotati po celoj duzini na spoj dva sloja trake - jastuka.
Oznaciti omot simetri¢no na simetralu spoja shodno duzini zgréne cevi. Ohra-
paviti, odmastiti i osusiti deonicu omota sa obe strane spoja.

Navuci zgrénu omotnu cev iznad spoja, uzimanjem u obzir oznaka, i pocev od
sredine prema krajevima zgréiti je.

INSTRUKCJA MONTAZU o

PROSTE POLACZENIA KABLOWE
7. ZACISKANYMI ZY.ACZKAMI 1
TERMOKURCZLIWYMI RURAMI
PLASTIKOWYMI

TYPU ZSRSET-.FK

DO KABLI TYPU SZAMEKM, NAYY i NYY
BEZ EKRANU, NA NAPIECIE 0,6/1 kV

Ostonowa rura termokurczliwa

Konce kabli umiesci¢ obok siebie tak, aby zaktadka nieuszkodzonych koncow
wynosita ok. 100 mm. Oczysci¢ ostong na koncach kabli: z jednego usuna¢
zanieczyszczenia na odcinku ok. 1-1,5 m, z drugiego ok. 0,5-0,8 m, zaleznie
od przekroju.

Naciagna¢ ostonowa rurg termokurczliwa na koniec kabla, ktorego ostona
oczyszczona jest na dtuzszym odcinku.

Ekstrudowana warstwa rdzeniowe

Ostona 7 )

‘Wymiary przecigé¢ w zaleznosi od przekroju:

Typ Przekréj (mm?) Li (mm) | L; (mm)
ZSRSET-1FK 4x6 —4x25 250 100
ZSRSET-2FK 4x35 — 4x120 350 200
ZSRSET-3FK 4x150 — 4x240 400 250

Odmierzy¢ odleglo$¢ Li na koncu kabla oczyszczonego na dtuzszym, a L, na
koncu kabla oczyszczonego na krotszym odcinku. Nie przecina¢ ostony na
calej grubosci, aby nie uszkodzi¢ pod nia warstwy rdzeniowej i izolacji zyt.
Usuna¢ ostong wg wymiaréw podanych w tabeli.

Warstwa rdzeniowa PCV Zyta kablowa

GE—a

- | i

Odgieta zyta kablowa

Warstwa rdzeniowa PCV

o0

Odgia¢ zyly kablowe tak, aby lezaly one prawie rownolegle, w odlegtosci ok.
100 mm od siebie. Przy odginaniu nalezy zwroci¢ uwage na to, aby przewody
zerowe oraz przewody fazowe tego samego koloru znalazly sig naprzeciwko
sobie. Na koncu zetkna¢ ze soba odpowiednie konce zy!t.

Odgieta Zyta kablowa

P

Obciecie symetryczne

Odmierzy¢ i zaznaczy¢ na koncach zyt odlegto$¢ rowna potowie dtugosci
stosowanej tulejki powigkszonej o 2-3 mm (1/2+2-3 mm). Usuna¢ izolacjg zyt
zaczynajac od tych znakow.

Zadbac o to, aby przewody na odstonigtym odcinku nie byly skrecone. Ustawic
przeciwlegle przewody w pozycji najdogodniejszej do wprowadzenia ich do
tulejki (ztaczki). W przypadku, gdy do przewodu skrgconego z drutéw chcemy
zastosowa¢ tulejk¢ o kotowym przekroju wewngtrznym, to nie trzeba
wykonywac¢ operacji przekrgeania zyl, jedynie odizolowane przewody trzeba
uformowac na ksztatt cylindra.

Wygladzi¢ konce przewodow i oczysci¢ powierzchnig zyt kablowych.
Naciagna¢ izolacyjne rury termokurczliwe na dtuzsze zyly kablowe.

Ptétnem Sciernym przeszlifowa¢ powierzchnig przewodow.

Symetrycznie wzgledem zlacza natozy¢ tulejki tak, aby znaki zaprasowania
byly dobrze widoczne.

Izolacyjna rura termokurczliwa Naniesione Naciggnieta tulejka

Zaprasowana tulejka

Zaciskanie rozpocza¢ od srodka i wykonywac na przemian po lewej i po prawej
stronie. Wyciskana w trakcie zaciskania paste kontaktowa wyciera¢ na biezaco,
aby nie dostata si¢ do $rodka rury izolacyjnej.

Na wskutek zaciskania ztacze wydhuzy sig troche, dlatego - w celu zapewnienia
stykania si¢ przewodow w tulejce - przed zaci$nigciem kolejnych zyt nalezy
potaczona akurat zytg odchyli¢ do wewnatrz, albo poprzednio potaczone zyly
odciagna¢ na zewnatrz.

Usuna¢ za pomoca pilnika powstate podczas zaciskania ostre kanty z tulejki i
wygtadzi¢ powierzchnig ptétnem Sciernym.

Naniesione znaki

Obkurczona rura izolacyjna

Na zytach odmierzy¢ dlugosé rury izolacyjnej symetrycznie w stosunku do
linii $rodkowej zlacza. Szmatka zwilzona rozpuszczalnikiem oczys$cié
powierzchnig izolacji zyt jak i tulejek i wytrze¢ do sucha. Naciagnaé rury
izolacyjne na ztacze, z uwzglednieniem naniesionych znakow tak, aby konce
rur jednakowo zakrywaly izolacjg zyt. Obkurczy¢ rury zaczynajac od $rodka.
Scisnaé zyly, aby przylegaly one mocno do siebie, w razie potrzeby uzy¢
gumowy miotek.

Zmatowiona oslona § warstwa PCV  Oslonowa rura termokurczliwa

Naniesione znaki

Nawina¢ na calej dlugosci zlacza 2 warstwy tasmy wyscielajacej.

Na ostonie odmierzy¢ dtugo$é rury izolacyjnej symetrycznie w stosunku do
linii $rodkowej zlacza i nanie$¢ znaki. Po obu stronach ztacza zmatowi¢ ostong,
odttusci¢ ja i wytrze¢ do sucha.

Naciagna¢ rurg izolacyjna na zlacze z uwzglednieniem naniesionych znakow
i obkurczy¢ ja zaczynajac od $rodka w strong koncow.
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