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1. ELOKESZITES

Tavolitsa el a kabel kiils6 burkolatat az dbra szerinti hosszon, valamint tisztitsa
meg és zsirtalanitsa a kiilsé szigetelést kb. 60 cm-en (mindkét kabelvégen).
Csupaszitsa meg az ereket a kotés részére a felhasznalni kivant toldé hiively

hosszanak megfelel6 hosszusag felével mindkét vezetékvégen, és egyenesitse
ki 6ket.
Reference
Insulation  line

~600mm

Un-insulating
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2. OSSZESZERELESI MUVELETEK

2.1 Atoldas elkészitése zart zsugorcsé esetén

Huzza fel a megtisztitott kabelre a szigetel6 csovet. Készitse el a toldast, majd
tolja ra a toldas helyére a zsugorcsovet szimmetrikusan a ktésre.

Kozéptol kezdje el a zsugoritast, hogy az esetlegesen alaszorult viz és levegd
a cs6bol tavozhasson.

Gyantés belsd feliiletii zsugorcsd esetében a hd hatasara a gyanta megolvad. fgy
a toldast viz és pormentesen zarja el a kiilvilagtol.

2.2 Atoldas elkészitése ,,zipzaras > javitokészlet esetén

A javitokészlet a kabel kiils6 burkolatanak sériilése esetén hasznalatos. A kabel
el6készitése hasonlatos az 1 pontban leirtakkal kivéve, hogy a kabel folytonos
(nincs kettévalasztva, igy a csupaszitasi miivelet felesleges). Helyezziik el a
javitokészlet sziikséges hosszusagu darabjat a megtisztitott feliilet koré. A fém-
merevitést toljuk ra a zsugorcsé oldalan talalhato sinre, ezaltal kor kereszt-
metszetet kapunk.

A zsugoritas miivelete megegyezik a 2. 1 pontban leirtakkal.

2.3 Atoldas elkészitése zsugoresé szett esetén

A zsugoresé szett hasznalata nagyobb keresztmetszet(i kabelek toldasa esetén
indokolt. Tolja fel a kiilsé burkolat feladatat ellatni hivatott nagyobb méretii
zsugorcsovet a megtisztitott kabelre, a négy darab kisebb zsugorcesovet pedig
a vezeték ereire. Készitse el a toldast, majd huzza ra az erek zarasat ellatd zsu-
gorcsoveket a toldas teriiletére és hevitéssel zsugoritsa ra. Varja meg, amig a
kihiil, majd utana tisztitsa és zsirtalanitsa a teriiletet. Huzza ra a kiils6 szigete-
1ést biztosito szigeteld csovet, és ugyancsak hevitse ra a kotésre szimmetriku-
san. A bels6 gyantas feliiletkezelés altal a szigetelés viz és pormentesen elzérja
a kotést a kilvilagtol.

2.4 A végelziro felzsugoritisa a kabelvégre

A kabelvégelzarok hasznalataval elkeriilhetd, hogy viz, vagy szennyez6dés jus-
son a kabel kdpenyén beliilre a vezetderek kozé. Csupaszitsa meg a kabelt a ko-
penyszigeteléstdl oly modon, hogy a kabelerek hossza lehetévé tegye a
kényelmes bekotést, majd tisztitsa meg a kabelereket. A tulsagosan rovid
kabelerekkel nehéz dolgozni, a tilsagosan hosszu kabelerek a kezelhet6séget
¢és a végelzaro felhelyezhetoségét rontja. A kdbelerek enyhe szétnyitasa utan he-
lyezze fel az erek szaméanak megfelel6 végelzarot, tigyelve arra, hogy litk6zé-
sig feltolja, és megfeleléen fedje a kopenyszigetelés végét. A zsugoritast a
végelzaro kozepénél kezdje, majd haladjon egyenletesen a két széle felé, igy
elkeriilhetd, hogy viz, levegd vagy szennyezodés maradjon végelzaré alatt. A
zsugoritast addig folytassa, amig a ragaszto meg nem jelenik a végelzar6 szé-
1énél. A hére olvado térkitoltd ragaszto altal a szigetelés viz és pormentesen el-
zarja a kotést a kiilvilagtol.

3. Szerelés utani teendék
Miutan kész a toldas, mindenképpen hagyja kihiilni az 6sszek6tot, mielott me-
chanikai, vagy fizikai igénybevételnek alavetné.

4. Altalinos tanicsok

Mindig ellenérizze, hogy megfelelnek-e a szerelvények a kotés tipusanak.
Kizarolag a gyarté vagy forgalmazo éltal garantalt jo mindségii termékeket
hasznlja.

A zsugoritas miiveletéhez lehetéleg elektromos haldzatrél mikodtethetd
hélégfavot hasznaljon, mert igy elkeriilhet6 a propan-butan gazégé langja-
nak kormolasa, mely f6leg a szines szigeteld anyagok esztétikai értékét csok-
kenti;

A ragasztoanyaggal (gyantaval) érintkezé feliileteket gondosan tisztitsa meg,
tartsa be a tisztitoszer gyartojanak biztonsagi utasitasait;

A szigetelocsoveket a szerelési Gtmutatoban leirtak alapjan zsugoritsa, egyen-
letes er6sségii héhatas érje a csé teljes feliiletét, igy egyenletes, gytirddésmen-
tes feliilet nyerheto.
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4. Vseobecné pokyny a rady

1.  Priprava pied montaZzi

1.1 PiedpFiprava kabelii a vodici pied montazi

Odstraiite vn&jsi plast’ kabelu po délce podle obrazku a soucasné ocistéte a od-
izolaci il pro spoj kabelt po délce piiblizné poloviny délky piedpokladaného
spoje na obou kabelech. Vyrovnejte Zily obou kabelti.

Reference
Insulation  line

~600mm

Un-insulating

2. Operace pfi montazi

2.1 Vyhotoveni spoje kabelii pomoci smritovacich trubi¢ek

Natéhnéte na jeden z o¢isténych kabeli vhodné ofezanou smrit'ovaci trubicku.
Spojte Zily kabeli pomoci spojek a nasledné symetricky natdhnéte smritovaci
trubi¢ky na spojky Zil.

Smriténi zaénéte od stfedu spoje, podporujic tim ptipadné vytékani kapaliny
resp. Gnik vzduchu ven ze smr§tovaci trubicky. Na smr§téni doporucujeme po-
uzit teplovzdusnou pistoli podle obrazku.

Pouziti smr$t'ovacich trubic¢ek se zivici zabezpecuje dokonalou odolnost spoje
vaci vodé i prachu.

1.  Operace po montazi

Po tplném vyhotoveni spoje nechejte spoj dobie vychladnout a az potom je
mozné ho zatizit fyzikalni a chemicky.

2. Vseobecné pokyny a rady

Vzdy dukladné zkontrolujte parametry pouzitych smrit'ovacich vyrobkd, zda
odpovidaji parametram podle opraveného kabelu !

Ke smrsténi pouzijte teplovzdusnou pistoli napajenou z elektrické sité. Po-
uziti hofaku se nedoporucuje kvuli nadmérmému znecisténi ovzdusi dymem
a vznikajicim sazim pfi hofeni, které snizuji i estetickou uroven spoje !
Povrchy kabelu pfichazejici do styku se zivici vzdy dukladné odmastéte, pii-
sn¢ dodrzujte pokyny bezpecnosti pii praci s Cisticimi prostiedky.
Smrst'ovaci trubicky smritéte podle popsané¢ho postupu, dbejte na to, aby
byla trubice rovnomérné zahfata po celém obvodé. Je to prvofadym pied-
pokladem pro vyhotoveni trvalé¢ho a estetického spoje !

Distributor:
TRACON ELECTRIC s.r.o.
Velkoobchod s elektroinstalaénim, spojovacim
a upeviiovacim materialem
739 13 Kuncice pod Ondiejnikem 130

www.traconelectric.com, e-mail: tracon@traconelectric.cz
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1. Priprava pred montiZou

1.1 Predpriprava kablov a voditov pred montiZou

Odstratite vonkajsi plast kabla po dizke podl'a obrazku a siasne o¢istite a od-
mastite vonkajsiu izolaciu po dizke priblizne 60 cm (na oboch kabloch). Od-
strafite izolaciu Zil pre spoj kablov po dizke priblizne polovice dizky
predpokladaného spoja na oboch kabloch. Vyrovnajte Zily oboch kablov.

Reference
Insulation  line

~600mm
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2. Opericie pri montazi

2.1 Vyhotovenie spoja kablov pomocou zmrst'ovacich trubiciek
Natiahnite na jeden z ocistenych kablov vhodne orezant zmr§tovaciu tru-
bicku. Spojte Zily kablov pomocou spojok a nasledne symetricky natiahnite
zmr§tovacie trubicky na spojky Zil.

Un-insulating
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Zmrstenie zacnite od stredu spoja, podoporujuc tym pripadné vytekanie kva-
paliny resp. Gnik vzduchu von zo zmrstovacej trubicky. Na zmrstenie dopo-
ru¢ujeme pouzit’ teplovzdusnu pistol’ podl'a obrazku.

Pouzitie zmr$tovacich trubiciek so Zivicou zabezpecuje dokonal odolnost’
spoja voci vode i prachu.

1.  Operacie po montazi
Po iplnom vyhotoveni spoja nechajte spoj dobre vychladnit’ a az potom je
mozné ho zat'azit' fyzikalne a chemicky.

2. Vseobecné pokyny a rady

Vzdy dokladne skontrolujte parametre pouzitych zmr$t'ovacich vyrobkov, ¢i
zodpovedaji parametrom podl'a opraveného kabla !

K zmrsteniu pouzite teplovzdusnu pistol’ napajant z elektrickej siete. Po-
uzitie horaku sa neodportca kvoli nadmernému znecisteniu ovzdusia dymom
a vznikajlcej sadze pri horeni, ktoré znizuji aj estetickt uroveii spoja !
Povrchy kablov prichadzajiuce do styku so Zivicou vzdy dokladne odmas-
tite, prisne dodrzujte pokyny bezpec¢nosti pri préaci s Cistiacimi prostriedkami.
Zmrst'ovacie trubicky zmrstite podl'a opisané¢ho postupu, dbajte na to, aby
bola trubica rovnomerne zohriata po celom obvode. Je to prvoradym pred-
pokladom pre vyhotovenie trvalého a estetického spoja !

Distributor:

TRACON SLOVAKIA, s.r.o.
Vel’koobchod s elektroinstala¢nym, spoj
a upevilovacim materidlom
Rozmarinova 10, 945 01 KOMARNO
Tel.: 035/77 31 082
Fax: 035/77 32 281, 035/77 33 250
www.tracon.sk, e-mail: tracon@tracon.sk

INSTRUCTIUNI DE MONTARE
PENTRU TUBURI RO
TERMOCONTRACTABILE,
TERMINALE CU RASINA SI DE
UTILIZARE PENTRU SETURILOR DE
REPARAT CU ,,FERMOAR?”,

DIN SERIA ZS...

Cuprins

1. Pregatire

2 Operatiile de asamblare
3. Sarcini de dupa montare
4 Sfaturi generale

1. PREGATIREA
1.1  Pregitirea cablurilor
indepartati invelisul exterior al cablului pe lungimea corespunzatoare figurii,
precum si curatati si degresati izolatia exterioara pe circa 60 cm (pe ambele
capete de cablu). Dezizolati ambele capete de conductoare, pe o portiune egald
cu jumatate din lungimea mansonului de legaturd ce se doreste a se utiliza, si
indreptati-le.
Reference
Insulation  line

~600mm
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2. OPERATIILE DE ASAMBLARE

2.1 Pregitirea legiturii in cazul unui tub termocontractabil inchis
Trageti tubul izolator peste cablul curatat. Faceti legatura, dupa care impingeti
peste legatura tubul termocontractabil, simetric peste legatura.

Un-insulating
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incepeti contractarea de la mijloc, pentru a se putea elibera apa si aerul ce s-
ar fi putut strange sub.

in cazul tubului suprafata interioard din rasina, datorita efectului termic ragina
se topeste. Astfel, se inchide peste legatura, protejand-o impotriva apei si a pra-
fului din exterior.

2.2 Efectuarea legiturii in cazul setului de reparare ,,cu fermoar”
Setul de reparare se utilizeaza in cazul deteriorarii invelisului exterior al ca-
blului. Pregatirea cablului se face in mod asemanator cu cele descrise la punc-
tul 1, exceptie face faptul ca, conductorul este continuu (nu este intrerupt, astfel
operatia de dezizolare nu-si are rostul). Sa asezam bucata de lungimea necesard
din setul de reparare in jurul suprafetei curatate. Sa impingem intaritura meta-
lica peste sina aflata pe partea laterala a tubului termocontractabil, obtinand
astfel o sectiune circulara.

Operatia de contractare coincide cu cele descrise la punctul 2.1.

2.3 Pregitirea legiturii in cazul setului de tuburi termocontractabile
Utilizarea setului de tuburi termocontractabile se justifica in cazul conectarii ca-
blurilor cu sectiune mai mare. impingeti tubul termocontractabil de dimensiu-
nea mai mare, cu rol de invelis exterior, peste cablul curatat, iar cele patru
tuburi termocontractabile, de dimensiuni mai mici, peste conductoarele cablu-
lui. Faceti legaturile, dupa care sa trageti tuburile termocontractabile, cu rol de
izolare a conductoarelor, peste legatura si contractati-le prin incalzire. Astep-
tati pana ce se racesc, dupa care sa curatati si sa degresati zona. Trageti peste
tubul care asigurd izolatia exterioara, contractati-1 simetric peste legatura. Da-
torita tratarii suprafetei interioare cu rasina, izolatia asigurd cablului o protectie
impotriva apei si a aerului din exterior.

2.4 Contractarea ter lui pe capatul cablului

Prin utilizarea terminalelor pentru cablu se poate elimina posibilitatea ca sa
ajunga apa sau alte impuritati in interiorul mantalei cablului, intre firele con-
ductoare. Curatati cablul de mantaua izolatoare, in asa fel ca lungimea firelor
conductoare sa permita o legare comoda, dupa care dezizolati firele conduc-
toare. Cu conductoarele prea scurte este greu de lucrat, iar conductoarele prea

mai greu. Dupa desfacerea usoara a conductoarelor, montati terminalele co-
respunzator cu numarul conductoarelor, avind grija ca sa le impingeti pana la
ciocnire si sa acopere in mod corespunzitor capitul izolatiei cablului. Incepeti
contractarea la mijlocul terminalului, dupa care deplasati incalzitorul uniform
spre cele doua capete, eliminandu-se astfel posibilitatea de a raméne apa, aer
sau impuritati sub terminal. Continuati contractarea pana cand apare lipiciul
la marginile terminalului. Lipiciul, care se topeste la caldura, are rolul de a
umple spatiul dintre tub si cablu si de a izola ermetic legatura impotriva apei
si prafului.

3. Sarcini de dupd montare
Dupa ce s-a finalizat legatura, lasati-o neaparat sa se raceascd, inainte de a o su-
pune vreunei solicitari mecanice sau fizice.

4.  Sfaturi generale

Verificati, de fiecare data, daca conectorii sunt corespunzatori tipului legatu-
rii.

Sa utilizati exclusiv numai produse de buna calitate, garantate de fabricant
sau de furnizor.

« Pentru operatia de contractare sa folositi, pe cat posibil, un dispozitiv de su-
flare a aerului cald, alimentat de la reteaua electrica, deoarece asa se poate
elimina posibilitatea de murdarire cu funingine, ce apare in cazul flacarii
arzatorului cu gaz propan-butan, care reduce valoarea esteticd, in special, a
materialelor izolatoare colorate;

Curatati cu grija suprafetele ce vin in contact cu materialul adeziv (rasina),
respectati dispozitiile date de fabricantul solutiei de curitire;

Contractati tuburile izolatoare in conformitate cu cele descrise in instructiu-
nile de montare, efectul termic sa fie uniform pe toata suprafata tubului,
putandu-se obtine astfel, o suprafata uniforma, fara incretituri.

UPUTE ZA MQNTAZU STEZNIH ®
CIJEVI, ZAVRSETAKA SA

SMOLOM I KOMPLETA ZA POPRAVAK
S ,,PATENTNIM ZATVARACEM”

IZ SERLJE ZS...

Sadrzaj

1 Priprema

2 Postupci sastavljanja
3. Postupci po montaZi
4 Opéi savjeti

1. PRIPREMA

1.1  Priprema kabela

Odstranite vanjski plast kabela na duljini prema slici, te o€istite i odmastite
vanjsku izolaciju na oko 60 cm (na oba kabelska kraja). Na oba kraja ogulite
zile za spajanje na duljini koja odgovara polovini duljine spojne ¢ahure i
izravnajte ih.

Reference
Insulation  line

~600mm

Un-insulating
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2. POSTUPCI SASTAVLJANJA

2.1 Spajanje sa zatvorenom steznom cijevi

Izolacijsku cijev navucite na o¢i§¢eni kabel. Izvedite spajanje, te na spoj
simetri¢no namjestite steznu cijev.

Stezanje po¢nite od sredine kako bi voda i zrak, koji se eventualno nadu u
cijevi, mogli nesmetano izaci.



Pri steznoj cijevi sa smolom smola se pod utjecajem topline rastopi. Na taj
nacin spoj je zasticen od vode i prasine izvana.

2.2 Spajanje s kompletom za popravak s ,,patentnim zatvaratem”
Komplet za popravak se primjenjuje u slucaju ostecenja vanjskog plasta.
Priprema kabela je kao u toc¢ki 1, osim $to kabel nije prekinut i postupak
guljenja nije potreban. Postavite komplet za popravak potrebne duljine oko
ocis¢ene povrsine. Metalni dio za ukrucenje namjestite na bo¢ni nosa¢ (Sinu)
stezne cijevi kako bi dobili okrugli presjek.

Postupak stezanja je istovjetan tocki 2. 1.

2.3 Spajanje sa setom steznih cijevi

Uporaba seta steznih cijevi je opravdana u slu¢aju spajanja kabela veceg
presjeka. Na oc¢idc¢eni kabel namjestite steznu cijev vec¢ih dimenzija radi
obavljanja funkcije vanjskog plasta, a Cetiri manje cijevi na kabelske Zile.
Izvedite spoj, a zatim na podrugje spoja navucite stezne cijevi koje ¢e zatvoriti
zile i stegnite ih grijanjem. Pricekajte dok se ohlade, a zatim o¢istite i odmastite
to podrucje. Navucite steznu cijev za vanjsku izolaciju i grijanjem je simetri¢no
stegnite, takoder. Smola u unutrasnjosti izolacije potpuno §titi spoj od vode i
prasine izvana.

2.4 Stezanje zavrSetka na kabelski kraj

Uporabom kabelskih zavrsetaka moze se sprijeciti ulazak vode i one¢is¢enja u
unutragnjost kabelskog plasta, izmedu kabelskih Zila. Ogulite izolaciju s kabela
tako, da duljina kabelskih Zila omoguc¢i spajanje, a zatim ocistite kabelske Zile.
S pretjerano kratkim kabelskim Zilama tesko je raditi, a s predugackima se
tesko rukuje i onemogucuje stavljanje zavrsetka. Nakon $to ste rasirili kabelske
zile, u ovisnosti od broja zila namjestite odgovarajuci broj zavrietaka, vode¢i
racuna da se naguraju do kraja i da prikladno pokrivaju kraj plasta. Stezanje
pocnite od sredine zavretka, a zatim jednoliko nastavite prema rubovima kako
bi sprijecili ostanak vode, zraka ili one¢i$¢enja ispod zavrietka. Sa stezanjem
nastavite, dok se pri rubu zavrSetka ne pojavi ljepilo. Zahvaljujuéi ljepilu za
ispunu prostora izolacija je zatvorena za dopiranje vode i praine izvana.

3. POSTUPCI PO MONTAZI
Po zavrietku spajanja prije mehanickog ili fizickog opterecenja spoj svakako
pustite da se ohladi.

4. OPCISAVJETI

« Uvijek provjerite, odgovara li spojni pribor vrsti spoja.

Primijenjujte iskljucivo proizvode dobre kvalitete, za koje jam¢i proizvodac
ili dobavljag.

Za postupak stezanja koristite po moguc¢nosti puhalo toplog zraka priklju¢eno
na elektriénu mreZu, jer se na taj nacin izbjegava ¢ada od propan-butan
plamenika koja smanjuje estetsku vrijednost izolacijskih materijala u boji.
Povrsine predvidene za ljepila (smolu) pazljivo ogistite i pridrzavajte se uputa
proizvodaca sredstva za ¢is¢enje.

Stezanje izolacijskih cijevi izvedite prema naputcima, toplinsko djelovanje
treba biti jednoliko po ¢itavoj povrsini cijevi i na taj na¢in moze se dobiti ravna,
nenaborana povrsina.

NAVODILA VZA MONTAZO @
TERMOKRCLJIVIH CEVI,
ZAKLJUCKOV S SMOLO IN SETA ZA
OBNOVO S ,,PATENTNIMI
ZAKLJUCKI” 1Z SERIJE ZS8...

Vsebina

1. Priprava

2. Postopki sestavljanja
3. Postopki po montazi
4. Splosni nasveti

1. PRIPRAVA

1.1  Priprava kablov

Odstranite zunanji pla$¢ kabla na dolZini, kot je to prikazano na sliki, ter po-
Cistite in odstranite mast z zunanje izolacije na priblizno 60cm (na obeh kon-
cih kabla). Zile na obeh koncih za spajanje odstranite na dolZini, primerni
polovici dolZine veznega tulca in jih zravnajte.

Reference
Insulation line

~600mm

Un-insulating
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2. POSTOPKI SESTAVLJANJA

2.1 Spajanje z zaprto termokr¢ljivo cevjo

1zolacijsko cev navlecite na o¢is¢eni kabel. Opravite spajanje ter na spoj si-
metri¢no namestite termokréljivo cev.

Raztegovanje pri¢nite od sredine, da voda in zrak, ki se morda nahajata v cevi,
lahko nemoteno izhajata.

Pri cevi s smolo se smola pod vplivom toplote raztopi. Na ta nacin je spoj za-
§¢iten pred vodo in prahom.

2.2 Spajanje s setom za popravke s »patentnim zakljuc¢kom«

Set za popravke se uporablja v primeru, ko je poskodovan zunanji plas¢. Pri-
prava kabla je opisana v tocki 1, vendar tu kabel ni prekinjen in ni potrebno lus-
Cenje. Set za popravke potrebne dolZine postavite okoli o¢is¢ene povrsine.
Kovinski del za utrditev namestite na bo¢ni nosilec termokr¢ljive cevi tako, da
dobite okrogli presek.

Postopek natezanja je enak kot v tocki 2.1.

2.3 Spajanje s setom termokr¢ljivih cevi

Set termokréljivih cevi se uporablja pri spajanja kabla ve¢jega preseka. Na
ocis¢eni kabel namestite termokr¢ljivo cev vecjih dimenzij, ki sluzi kot zuna-
nji plas¢, ostale Stiri manj$e cevi pa na kabelske Zile. Pripravite spoj, nato pa
na podrocje spoja navlecite termokr¢ljive cevi, ki bodo zaprle Zile, ter jih s se-
grevanjem raztegnite. Pocakajte, da se ohladijo, nato pa to podrogje o¢istite ter
odstranite mast. Na zunanjo izolacijo nataknite termokr¢ljivo cev in jo s se-
grevanjem simetri¢no raztegnite. Smola v notranjosti izolacije spoj popolnoma
za¢iti pred vodo in prahom.

2.4 Skréitev zaklju¢ka na kabelsko Konico

Z uporabo kabelskih zaklju¢kov lahko prepre¢imo vdor vode in umazanije v
notranjost kabelskega plas¢a ter med kabelske Zile. Izolacijo snemite s kabla
tako, da dolzina kabelskih Zil omogoc¢a spajanje. Ocistite kabelske Zile. S pre-
tirano kratkimi kabelskimi Zilami je tezko delati, z predolgimi zZilami pa se
tezko rokuje, saj onemogocajo namestitev zakljuckov. Ko ste primerno razsi-
rili kabelske Zile, glede na $tevilo Zil namestite primerno $tevilo zakljuckov,
vendar pazite, da jih popolnoma nataknete in da le-te ustrezno prekrivajo ko-
nico plas¢a. Z raztezanjem pri¢nite od sredine zakljucka, nato pa enakomerno
nadaljujte proti robovom. S tem boste izpod zakljucka odstranili vodo, zrak ali
umazanijo. Z raztezanjem nadaljujte tako dolgo, dokler se pri robu zakljucka
ne pojavi lepilo. S pomogjo lepila za zapolnitev prostora je izolacija zaprta
pred vdorom vode in zraka.

3. POSTOPKI PO MONTAZI
Pa kon¢anem spajanju, pred mehansko ali fizi¢no uporabo, pustite, da se spoj
ohladi.

4. Osnovni nasveti

Zmeraj preverite, ¢e spojni pribor ustreza vrsti spoja.

Uporabljajte izklju¢no le proizvode dobre kvalitete, za katere garantira proiz-

vajalec;

Za postopek natezanja po moznosti uporabite pihalnik toplega zraka, pri-

kljucen na elektriéno omreZje, ker se na ta nacin izognete sajavosti propan-

butan plamena, ki zmanjSuje estetsko vrednost barvnih izolacijskih

materialov;

« Povrsino, predvideno za lepila (smolo) pazljivo ogistite, pri cemer se drzite
navodil proizvajalca sredstva za ¢i¢enje;

Natezanje izolacijskih cevi izvedite na podlagi navodil. Toplotno delovanje

mora biti po celotni povrsini cevi enako. Na ta na¢in dobite ravne povrsine.

UPUTSTVO ZA MONTAZU
ZGRCNIH CEVI SERIJSKOG
BROJA ZS..., 1 ZA KORISCENJE
ZAVRSNIH ZATVARACA SA SMOLOM
ODNOSNO

KOMPLETA ZA POPRAVKE SA ,,PA-
TENT ZATVARACEM”

| SRB 4

Sadrzaj

1. Priprema

2 Postupci montaze

3. Postupci nakon montaze
4 Opéti saveti

1. PRIPREMA
1.1  Priprema kablova
Odstraniti vanjski plast kaela na duZini kao na slici, odnosno o¢istiti i odmastiti
vanjsku izolaciju priblizno na duZini od 60 cm (na kraju oba kabla). Oguliti
zile za polovinu duzine primenjene spojne ¢aure na kraju oba voda, i ispraviti
ih.
Reference
Insulation  line

~600mm
Cutting
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2. POSTUPCI SPAJANJA

2.1 Izvedba spoja u slu¢aju zatvorene zgréne cevi

Navuéi izolacionu cev na o¢id¢en kabel. Spremiti nastavak, pa nagurati zgrénu
cev na spoj simetri¢no.

Un-insulating
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Zgréavanje poceti od sredine, da bi se eventualna nakupljena vlaga i vazuh
mogli istisnuti iz cevi.




Ako je zgréna cev namazana iznutra smolom, ona se istopi pod dejstvom
toplote. Tako je spoj izolovan od vlage i prasine sredine.

2.2 Izvedba spoja u slu¢aju kompleta za popravke sa ,,patent
zatvaratem”

Komplet za popravke se koristi u slu¢aju oste¢enja vanjskog omota kabla.
Priprema kabela je sli¢na kao u tacki br. 1, sem toga da kabel nije prekinut, i
guljenje je nepotrebno. Postaviti komad potrebne duzine kompleta za popravke
oko o¢is¢ene povriine. Metalno ukru¢enje nagurati na §inu na boku zgréne
cevi, na taj nacin se postize kruzni popre¢ni presek.

Postupak zgr¢enja je identi¢an sa postupkom opisanim u tacki 2. 1.

2.3 Izvedba spoja u slucaju zgrénog seta

Koris¢enje zgrénog seta je opravdan za nastavljanje kablova veceg preseka.
Nagurati zgrénu cev veceg preseka na o¢iscen kabel, koja ima zadatak kao i
vanjski omot, a Cetiri komada cevi manjeg preseka na zile voda. Izvesti
spajanje, nakon navu¢i zgréne cevi na povr$inu nastavka (radi zatvaranja zila)
i zgr¢iti ih na toplo. Sacekati, da se ohladi komad, pa posle o¢istiti i omastiti
povrsine. Navuéi vanjsku cev, radi obezbedenja vanjske izolacije, i takode je
zgréiti na toplo, i simetri¢no. Smolom tretirana unutra$nja povrina cevi
obezbeduje izolaciju spoja od vlage i prasine.

2.4 Zgrcenje krajnjeg zatvaraca na krajeve kablova

Primenom kablovskih zatvaraca se moze izbe¢i da dospe vlaga ili necistoca
unutar kablovskog plasta, izmedu provodnih Zila. Oguliti kabel od plastne
izolacije na takav nacin, da duzine Zila omoguce komotno spajanje, posle
ocistiti i zile kabla. Prekratke Zile su nepogodne za rad, a predugacke su
nepogodne za baratanje i postavljanje krajnjeg zatvaraca na njih. Nakon blagog
razvlacenja postaviti krajnji zatvara¢, koji se izabere zavisno od broja zila
kabla. Nagura se do branika, i treba obratiti paznju da dobro pokrije kraj
vanjske plastne izolacije. Zgréenje poceti od sredine zatvaraca, jednolikim
kretanjem prema krajevima, tako se izbegne da ostane vlaga, vazduh ili
necistoca ispod krajnjeg. Zgréenje nastaviti dok se lepak ne pojavi na ivici
zatvaraa. Lepak je istovremeno i masa ispune, koja omoguéi izolaciji
zatvaranje spoja od vlage i prasine sredine.

3. Postupci posle montaze
Po zavrSetku spajanja nastavaka, obavezno sacekati da se ohlade spojni
elementi, pre njihovih fizi¢kih ili mehanickih naprezanja.

4. Opsti saveti

Uvek kontrolisati, da li kompleti odgovaraju tipu spoja.

Iskljugivo koristiti kvalitetne proizvode pod garancijom proizvozaca ili
dobavljaca.

Za postupak zgréenja po mogucnosti koristiti generator toplog vaduha na
elektriéni pogon, jer se tako izbegava garavost obradene povrsine od plamena
plina, koja smanjuje estetku vrednost izolacionih materijala u boji;
Povrsine, koje se dodirivaju sa lepkom (smolom), brizljivo o€istiti,
pridrzavajuci se uputstvima bezbednosti proizvodaca sredstva za ¢iscenje;
Izolacione cevi zgréiti prema opisanim uputstvima za montazu, uz jednoliko
toplotno dejstvo na celu povrsinu cevi, radi postizanja njene neizguzvane ravne
povrsine.

INSTRUKCJA MONTAZU o

UZYCIE RUR TERMOKURCZLIWYCH,
ZYWICZNYCH GLOWIC KABLO-
WYCH I ZESTAWOW NAPRAWCZYCH
NA ,,ZAMEK BLYSKAWICZNY” SERII
ZS...

Spis tresci

1.  Przygotowanie

2 Czynnosci montazowe

3. Czynno$ci pomontazowe
4. Ogolne porady

1. PRZYGOTOWANIE

1.1 Przygotowanie kabli

Usuna¢ zewngtrzng ostong kabla na dtugosci wg rysunku. Oczyscic i odttusci¢
zewngtrzng izolacjg na dtugosci ok. 60 cm (na koncach obu kabli). W celu po-
taczenia kabli na obu koncach odizolowa¢ zyty na ditugosci rownej potowie
dhugosci zastosowane;j tulejki (ztaczki) i wyprostowac je.

Reference
Insulation line

~600mm

Cutting
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2. CZYNNOSCI MONTAZOWE

2.1 Wykonanie zlacza w przypadku zamknietej rury termokurczliwej
Naciagna¢ rurg izolacyjna na oczyszczony kabel. Polaczy¢ przewody, nastgp-
nie symetrycznie naciagna¢ na ztacze rurg termokurczliwa.

Un-insulating

D3

Obkurczanie rozpocza¢ od $rodka, aby ewentualnie znajdujaca si¢ w rurze
woda i powietrze mogly wydostac¢ sig z nicj.

W przypadku rury termokurczliwej, ktorej wewngtrzna powierzchnia pokryta
jest zywica, przy nagrzewaniu zZywica szybko stopi sig, zapewniajac przez to
wodo- i pyloszczelno$¢ ztacza.

2.2 Wykonanie zlacza za pomocg zestawu naprawczego z zamkiem blys-
kawicznym

Taki zestaw naprawczy stosowany jest w przypadku uszkodzen zewngtrznej
ostony kabla. Przygotowanie kabla odbywa si¢ podobnie jak to opisano w p.
1, z ta roznica, ze kabel jest ciagly (nie jest przedzielony), dlatego usuwanie
izolacji jest zbyteczne. Umiesci¢ kawatek materiatu z zestawu o odpowiedniej
dhugosci wokot oczyszezonej powierzchni. Usztywnienie metalowe nasunaé
na prowadnicg z boku rury termokurczliwej, wtedy otrzymujemy przekroj ko-
towy.

Obkurczanie wykonywa¢ zgodnie z opisem w p. 2.1.

2.3 Wykonanie zlacza przy uzyciu zestawu rur termokurczliwych
Korzystanie z zestawu rur termokurczliwych jest zalecane w przypadku ta-
czenia kabli o wigkszym przekroju. Natozy¢ na oczyszczony kabel rurg ter-
mokurczliwg o wigkszej $rednicy, spetniajaca zadanie zewngtrznej ostony, a 4
mniejsze kawatki rury termokurczliwej na zyty kablowe. Potaczy¢ przewody,
naciagna¢ rury termokurczliwe stuzace do izolacji zyt na ztaczki i nagrzewa-
niem obkurczy¢ je. Odczeka¢ do ich ostygnigcia, potem oczysci¢ i odthuscié
powierzchnie. Naciagna¢ na ztacze rurg termokurczliwa zewngetrznej izolacji
i obkurczyé ja symetrycznie. Zywica, naniesiona na wewnetrzna powierzchnie,
zapewnia wodo- i pyloszczelno$¢ izolacji ztacza.

2.4 Obkurczanie glowic kablowych

Stosujac glowice kablowe mozemy zapobiec wnikaniu wody lub zanieczysz-
czen migdzy zyly pod plaszczem. Usuna¢ z kabla plaszcz izolacyjny na dhu-
gosci umozliwiajacej wygodny montaz, nastgpnie oczysci¢ zyly kablowe.
Jezeli sa one za krotkie, to praca bedzie utrudniona, a jezeli za diugie, to utrud-
nia to obshugg i pogarsza mozliwos¢ natozenia glowicy. Lekko rozsuna¢ zyty
kablowe i nasuna¢ glowicg odpowiednia pod wzgledem liczby zyt (palcow).
Zwrdci¢ uwagg na to, aby glowica byta nasunigta do oporu i zakrywata koniec
plaszceza izolacyjnego. Obkurczanie rozpoczaé od srodka rownomiernie prze-
suwajac nagrzewnicg ku brzegom. Zapewnia to mozliwo$¢ wydostania sig, z
glowicy wody, zanieczyszczen i powietrza. Kontynuowa¢ obkurczanie do mo-
mentu, kiedy klej pojawi sig na brzegach glowicy. Ten termotopliwy klej wy-
petnia przestrzen i zapewnia wodo- oraz pyloszczelnos¢ ztacza.

3. CZYNNOSCI POMONTAZOWE
Po potaczeniu kabli odczekaé, az ztacze ostygnie, wtedy dopiero mozna go
poddac¢ obciazeniom mechanicznym i fizycznym.

4. OGOLNE PORADY

+ Zawsze nalezy sprawdzi¢, czy osprzet jest odpowiedni dla danego typu zta-
cza.

« Uzywac wylacznie wyroby dobrej jakosci, gwarantowane przez producenta
lub dystrybutora.

» Do obkurczania uzywa¢ elektryczna opalarke, bo tak mozna unikna¢ po-
brudzenia powierzchni sadza z ptomieni gazu propan-butan, co w przypadku
kolorowych materiatow izolacyjnych obniza ich wartos¢ estetyczna.

« Powierzchnie, ktore stykaja si¢ z zywica (klejem), starannie oczysci¢ przy
przestrzeganiu instrukcji bezpieczenstwa producenta.

Rury izolacyjne obkurcza¢ zgodnie z zaleceniami opisanymi w instrukcji mon-

tazu. Nagrzewa¢ rOwnomiernie cala powierzchnig rury, wtedy po obkurczeniu

bedzie ona rowna, niepofatdowana.
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