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SZERELESI UTASITAS

BELSOTERI ES SZABADTERI
KABELVEGELZAROK HORE ZSUGO-
RODO MUANYAG ELEMEKKEL
(ZSVRS-..2)

4 erii, 06/1 kV-os szalagirnyékolasu kdbelekhez
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1 FelerGsits bilincs
Paméazas

Akabelvéget a helyi adottsagok figyelembevételével, tartalékhossz biztositasa
mellett, bilincs felhasznalasaval erdsitsiik fel.

PVC burkolat g pamazas ill.
Q} /émye’kola’s Tes6 retege a kabel tipusatol fuggéen
[ . ‘

Mérjiik fel a kabelvégre a legnagyobb sziikséges érhossznak megfeleld tavol-
sagot (L) és készitsiink jeldlést. A jellésnél szabjuk meg és tavolitsuk el a bur-

kolatot.
Acélszalag pancélozas  Aluminiumszalag amyékolas
Ea— felsd rétege

Onozott réz huzal
20

SZAMtKAtVM tipusu kabel esetén kossiik le az acélszalag pancélozast 2-3
menet 6nozott vordsréz kotéhuzallal a burkolattol 20 mm tavolsagban, majd a
lek6tés mentén tavolitsuk el az acélszalagot.

Huzallekotés mellett 20 mm-re az aluminiumszalagot is tavolitsuk el.

Aluminiumszalag
Acélszala /7 Kabelerek
wociszaiag PVC szalag dvréteg )
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SZAMIKAM tipus
Onogzott réz kétshuzal

Aluszalag arnyékolas
felsd rétege PVC szalag évréteg
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SZAMIKAM tipus esetén mérjiink fel az aluminiumszalag arnyé¢kolasra, a
burkolat megszabasatol 30 mm-t, készitsiink lekotést az arnyékolason és tavo-
litsuk el a lekotésen tuli részét.

Akétréteg PVC szalag Gvréteget az arnyékolas szélétol kb. 5 mm tavolsagban
megszabva tavolitsuk el.

Kulénésen hajlékony onozott ires szévedék

Tomité: csik
az Ures szovedék folott

burkolat \

Tisztitsuk meg az acélszalagok (amennyiben van) és az aluminiumszalagok
feliiletét az oxidrétegtol csiszolovaszonnal, majd zsirtalanitsuk és toroljik
szarazra.

Rogzitsiik a tomités fiilé es6 részen tomorré forrasztott hajlékony onozott tires

szovedéket, a 150-240 mm? keresztmetszetli kabeleknél 2x16 mm? szovedéket
lekétohuzallal.
Rugos csatlakozas esetén a hajlékony onozott szovedéket rogzitsiik az egy-
ségesomagban 1évd rugdkkal az acél- és aluminiumszalagokhoz, ha nincs acél-
szalag az aluminiumszalaghoz.
Forrasztas esetén készitsiink alapozast az acélszalagon ¢és az aluminium szala-
gon alumin alapozoval.
Helyezziink az alapozott feliiletekre 1 db, 150-240 mm? esetén 2 db 16 mm?-
es onozott szévedéket, majd forrasszuk a szalagokra.

sipjiik le a lek6t6huzalokat, munkéljuk simara a feliileteket reszelvel, illetve
szolovaszonnal, zsirtalanitsuk, és toroljiik at szaraz ruhaval.
Hajlitsuk fel a rézszovedékeket, érdesitsiik fel a burkolatot kb. 1,5 D mm-es
hosszon, zsirtalanitsuk és toroljikk szarazra. Helyezziink el egy menet
tomitészalagot a burkolaton, annak megszabasatol kb. 10 mm-re. Hajlitsuk
vissza a rézszovedékeket, a tomorré forrasztott részek f6l¢ is helyezziink
tomitdszalag csikot ugy, hogy az tapadjon az also tomitészalaghoz. A rézszo-
vedéket rogzitsiik a burkolathoz lek6t6huzallal.

Hajlitsuk szét kissé ¢és rendezziik el az ercket ugy, hogy a fazisok a helyiikre,
a nullvezetd a megfeleld oldalra keriiljon.

Illessziik a kabelvégeket a csatlakozasi helyhez ¢s jeldljiik be a sziikséges ér-
hosszakat.

Jeloljiik be a kabelerek végén az alkalmazni kivant kabelsaru furatmélységét
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Szabadtéri végelzaro esetén

F i 4 hajlékony mdanyag zsugorcsd

Futatmélység jele
N——%
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A szilkséges zsugorcséhosszak, [o
méretei

Vagjuk az ereket a végsé méretre a jeldlések alapjan.

Szabjuk le a vékonyfalu, hajlékony milanyag zsugorcsd tekercsbol a méretnek
megfeleld csédarabokat ¢és helyezziik fel azokat a megfeleld erekre ugy, hogy
titkozzenek az Gvréteg szélével, és zsugoritsuk fel propan-butan gazos készii-
1¢ék segitségével. A szerelést akkor folytassuk, ha a szigetelocsovek mar kihiil-
tek.

Erszigetelé Vezetd
Bels6téri végelzard
Kabelsaru

eI = 4qaz6 ido
Vordsréz kabelsaru
(forrasztohuvelyes)

Rovid miianyag zsugorcsd

Bels6téri végelzaro szerelésénél nem kell vékonyfalu milanyag csovet zsugo-
ritani az erekre. A tovabbi miiveleteket mar mind a szabadtéri, mind a bels6-
téri végelzarok szerelésénél egyarant el kell végezni.

Nyomjuk 6ssze az ereket, és 6vatosan hizzuk fel a kabelvégre az elagazo-
idomot, amennyire csak lehet. Az idom vége nyuljon tul a burkolaton elhelye-
zett tomitdszalagon.

Tavolitsuk el az érszigetelést az erek végérdl a mar bejelolt ,,f” méretnek meg-
feleléen.
Helyezziik fel a kabelsarukat, tigyelve arra, hogy a csatlakozas szempontjabol

megfeleld helyzetben legyenek, és végezziik el a sajtolast az abran feltiintetett
sorrendben.

Toroljiik le a kinyomodott kontaktpasztat, tavolitsuk el a keletkezett ¢leket, és
zsirtalanitsuk mind az érszigetelés, mind pedig a kabelsaru feliiletét.
Helyezziik fel az erek végeire a rovid milanyag zsugorcsoveket, és zsugoritsuk
fel azokat Gigy, hogy a saruk sajtolt feliiletét teljes hosszaban takarjak, de
rufiil csatlakozo feliiletétdl 5-10 mm-re végzddjenek. A zsugoritast kozéprd!
dulva addig végezziik, amig a ragasztéanyag mindkét végén meg nem jelenik.
Helyezziik az 6nozott iires szovedék végét vorosréz saruba és lagyforrasztas-
sal, vagy sajtolassal rogzitsiik.

NizKONAPETOVE vNITRNI €D
A VENKOVNI KONCOVKY

NA 0,6/1 KV-OVE KABELY S PASOVYM
STINENIM TYPU ZSVRSET-B2, -K2

Navod na poufziti

q; Upeviiovaci pfichytka  \plaat

Vyplt

Upevnéme konec kabelu s pfihlédnutim na mistni moznosti pouzitim fixac¢ni

prichytky.
PVC plast Ocelové pancéfovani anebo stinéni
Riinfkovou paskou podie typu kabelu
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Naméime na plast’ kabelu potiebnou délku zily L a oznaéme toto misto na
plasti. Na tomto misté opatrné piefezme plast’ a odstrafime ho.

Ocelové pancéfovani  Hori vrstva stinéni Al-paskou
Pocinovany Cu-vodit
20

Pro typ kabelu s ocelovym pancéfovanim upevnéme ocelové pancéfovani ovi-
nutim 2-3 zaviti médéného dratu, v mist¢ 20 mm od plasté kabelu. Po délce to-
hoto upevnéni odstraiime ocelovou pasku.

Odstraiime i hlinikovou pasku 20 mm od mista upevnéni médénym dratem.

Obvodova paska PVC f ly kabelu

i 4 paska
Qcelova paska

4Q
S
= ¥ upeyfiovaci Cu-vodié
Horni vrstva stinéni
Al-paskou ,Obvodova paska PVC
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0]
5

Naméfme na hlinikovou pasku stinéni 30 mm od mista odizolovani, vykonejme
upevnéni stinéni a odfezme ¢ast stinéni mimo upevnéni.

Odstraiime dveé vrstvy vypliiové pasky PVC v mist¢ 5 mm od okraje upevnéni.

Ohybna pocinovana Cu-sitka
Pocinovany upeviiovaci Cu-vodi¢

drsn
povrch

Ocistéme ocelovou pasku (pokud je) jako i povrch hlinikové pasky od oxidace
brusnym papirem, odmastéme a utfeme do sucha.

Upevnéme pocinovanou médénou sitku na povrchu nachazejici se nad izolac-
nimi paskami nékolika zavity médéného vodice.

V piipad¢ upevnéni médéné sitky uzeminovacimi pruzinami, sitka se upev-
fuje k ocelové pasce i hlinikové pasce, kdyz ocelova paska nent, tak jen k hli-
nikové pasce.

V piipadé pajeni je potieba vykonat pfipraveny povrch na hlinikové i ocelové
pasce. Piilozme na pfipravené povrchy 1 ks médéné sitky prufezu 16 mm?,
v piipadé¢ kabelu s prifezem od 150-240 mm? 2 ks sit'ek prifezu 16 mm?a tyto
piipajime k paskam.

Odstranme upeviovaci vodice, opracujme povrch pomoci pilniku resp. brus-
ného platna, odmastéme a utfeme do sucha.

Vyhnéme médénou sitku, zdrsnéme plast na délce 1,5D, odmastéme a utieme
do sucha. Nanesme jeden zavit izola¢ni pasky na plast, na misto 10 mm od
mista odizolovani plasté. Vratme médénou sitku do piivodni polohy, nanesme
vrstvu izolaéni pasky i nad pajené ¢asti tak, aby se pfilepila k dolni pasce, upev-
néme sitku k plasti pomoci médéného dratu.

Vyrovnejme a umistéme kabely tak, aby piislusné fazové Zily a Zila neutralni
byly umistény ve spravné poloze pro ptipojeni.

Pfilozme kabel k mistu pfipojeni a vyzna¢me potiebnou délku Zil.
Ozna¢me na konec Zil kabelt hloubku diry v kabelovém oku (f).

Koncovka pro venkovni pouZiti

Smrsténa ohybna a trubicka Zdrsnéni

Obvodova vrstva
ana ni

Oznateni hloubky diry v kabelovém oku

Odfezme zily kabelu na potiebné délky podle oznaceni.

Odfezme potiebné délky tenkosténnych smrst'ovacich trubicek a nasuiime je na
zily tak, aby lemovali okraj bandazni vrstvy a smritéme je. Pro smrsténi pouz-
ijte teplovzdugnou pistoli anebo plynovy hofak. Pokra¢ujme v montazi kon-
covky jen tehdy, pokud smr§téné povrchy jsou uz dokonale vychlazené.

Koncovka pro vnitini pouZiti

Vnitfni koncovka

oko cinovaci P

Krétka smrtovact trubicka
V piipadé koncovek pro vnitini pouziti neni potfebna instalace trubic¢ek na po-
kryti zil. Ostatni nize uvedené montazni pokyny jsou spole¢né jak pro ven-
kovni tak i pro vnitfni koncovky.



Stla¢me k sob¢ jednotlivé zily a opatrné nasuiime na né rozdélovaci hlavu az
na doraz. Rozdélovaci hlava musi pfesahnout Groven vypliové pasky plaste.

Tenkosténna

Izolace 2i|yI Vodi¢

Nanesme rozmér (f) — hloubku diry v kabelovém oku — na izolaci zil a od-
strafime izolaci Zil na této délce.

Nasad’'me na Zily kabelova oka tak, aby byla ve vhodné poloze pro lisovani. Vy-
konejme lisovani jednotlivych kabelovych ok v pofadi podle obrazku. Utfeme
vytékajici kontaktni vazelinu a odstraiime ostré hrany vznikajici pfi lisovani
nejdiive pilnikem a potom brusnym papirem.

Natédhnéme na zily kratké, stfednosténné smrit'ovaci trubicky a vykonejme je-
jich smriténi tak, aby tyto trubi¢ky pokryly cely valcovity povrch kabelovych
ok. Dbejme na to, aby se trubicky nedostaly na sty¢nou plochu kabelovych ok,
a aby byly pokryté i izolace Zil na délce 5-10 mm od okraje kabelovych ok.
Smrsténi zatnéme od stiedu a ukonceme ho tehdy, dokud nezacne vytékat le-
pidlo z trubicek.

NiZKONAPATOVE VNUTORNE @
A VONKAJSIE KONCOVKY

NA 0,6/1 KV-OVE KABLE S PASOVYM
TIENENIM TYPU ZSVRSET-B2, -K2

Navod na pouZitie
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L] Upeviiovacia prichytka \EBL

Vypliy

Upevnime koniec kabla s prihliadnutim na lokdlne moznosti pouzitim fixacnej
prichytky.

PVC plast Ocelové ie alebo tienenie
hiinikovou péaskou podra typu kabla

L —
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Namerajme na plast’ kabla potrebnii dizku zily L a oznaéme toto miesto na
plasti. Na tomto mieste opatrne prerezme plast’ a odstrafime ho.

Ocelové pangi i Horna vrstva
/ tienenia Al-paskou

= N 3

Pocinovany Cu-vodic¢
20

Pre typ kabla s ocel'ovym pancierovanim upevnime ocel'ové pancierovanie
ovinutim 2-3 zavitov medeného drotu, v mieste 20 mm od plasta kabla. Po
dizke tohto upevnenia odstrafiame ocel'ov pasku.

Odstranme aj hlinikova pasku 20 mm od miesta upevnenia medenym drotom.

Hiinikova paska
Qcelova paska / s
\ Obvodova paska PVC Zily kabla

20 |
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Pocinovany upeyiiovaci Cu-vodié
Horné vrstva L
tienenia Al-paskou ,Obvodova paska PVC
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Namerajme na hlinikovil pasku tienenia 30 mm od miesta odizolovania, vy-
konajme upevnenie tienenia a odrezme Cast’ tienenia mimo upevnenia.

Odstrafime dve vrstvy vyplitovej pasky PVC v mieste 5 mm od okraja upev-
nenia.

Ohybna pocinovana Cu-sietka

ocinovany upeviiovaci Cu-vodi¢

Ocistime ocel'ovu pasku (ak je) ako aj povrch hlinikovej pasky od oxidacie
brisnym papierom, odmastime a utrime do sucha.

Upevnime pocinovani medenu sietku na povrchu nachadzajicej sa nad izo-
laénymi paskami niekol’kymi zavitmi medeného vodica.

V pripade upevnenia medenej sietky uzemnovacimi pruzinami, sietka sa upev-
nuje k ocelovej paske i hlinikovej paske, ked” ocel'ova paska nie je, tak iba
k hlinikovej paske.

V pripade spajkovanie je potrebné vykonat’ pripraveny povrch na hlinikovej
i ocel'ovej paske. Prilozme na pripravené povrchy 1 ks medenej sietky prierezu
16 mm?, v pripade kabla s prierezom od 150-240 mm? 2 ks siet'ok prierezu 16
mm? a tieto prispajkujme k paskam.

Odstranme upeviiovacie vodice, opracujme povrch pomocou pilnika resp. bris-
neho platna, odmastime a utrime do sucha.

‘Vyhnime medent siet’ku, zdrsnime plast’ na dizke 1,5D, odmastime a utrime do
sucha. Nanesme jeden zavit izola¢nej pasky na plast, na miesto 10 mm od
miesta odizolovania plasta. Vratme medent sietku do pévodnej polohy, na-
nesme vrstvu izola¢nej pasky aj nad spajkované Casti tak, aby sa prilepila k dol-
nej paske, upevnime sietku k plastu pomocou medeného drotu.

Vyrovnajme a umiestnime kable tak, aby prislusné fazové zily a zila neutralna
boli umiestnené v spravnej polohe pre pripojenie.

Prilozme kébel k miestu pripojenia a vyzna¢me potrebnu dizku zil.
Oznaéme na koniec 7il kablov hibku diery v kdblovom oku (f).

Koncovka pre vonkajsie pouZitie

Zmrstena ohybna trubicka Zdrsnenie

Obvodova vrstva
Vyhnuta na tienenie

Odrezme 7ily kibla na potrebné dizky podl'a oznaceni.

Odrezme potrebné dizky tenkostennych zmritovacich trubiciek a nasuiime ich
na zily tak, aby lemovali okraj bandaznej vrstvy a zmritime ich. Pre zmrStenie
pouzite teplovzdusnu pistol’ alebo plynovy horak. Pokracujme v montazi kon-
covky iba vtedy, ked’ zmrstené povrchy su uz dokonale vychladnuté.

Koncovka pre vnitorné pouZitie

Vnutorna koncovka

h [Q
Rozdelovacia hlava Nalisované kablové oko
Cu-kablové oko

cinovacie

Kratka zmrstovacia trubicka
V pripade koncoviek pre vnutorné pouZitie nie je potrebna instalacia trubiciek

na pokrytie zil. Ostatné nizsie uvedené montazne pokyny st spolo¢né ako pre
vonkajsie tak aj pre vnatorné koncovky.

Stla¢me k sebe jednotlivé zily a opatrne nasuiime na ne rozdel'ovaciu hlavu az
na doraz. Rozdel'ovacia hlava musi presiahnut’ troven vypliovej pasky plasta.

Tenkostenna Izolacia Zil Vodi¢
zmrstovacia trubicka

[N

Kratka zmrstovacia trubif:ka&

Nanesme rozmer (f) — hibku diery v kéblovom oku — na izol4ciu Zil a od-
strafime izolaciu Zil na tejto dizke.

Nasad’'me na Zily kablové oka tak, aby boli vo vhodnej polohe pre lisovanie.
Vykonajme lisovanie jednotlivych kablovych 6k v poradi podla obrazku.
Utrime vytekajucu kontaktna vazelinu a odstrafime ostré hrany vznikajuce pri
lisovani najskor pilnikom a napokon brasnym papierom.

Natiahnime na zily kratke, strednostenné zmr§tovacie trubicky a vykonajme
ich zmrStenie tak, aby tieto trubi¢ky pokryli cely valcovity povrch kablovych
6k. Dbajme na to, aby trubicky sa nedostali na sty¢na plochu kablovych ok,
a aby boli pokryté aj izoldcie Zil na dizke 5-10 mm od okraja kablovych ok.
Zmrstenia za¢nime od stredu a ukon¢ime ho vtedy, kym nezacne vytekat le-
pidlo z trubiciek.

PAPUCI DE INTERIOR SI L_RO
DE EXTERIOR, IMPREUNA CU ELE-
MENTELE TERMOCONTRACTABILE
DIN PLASTIC

Instructiuni de montare
Pentru cabluri de 0,6/1 kV, de tipul SZAMtKAt(V)M

Brida de fixare
Capitonare

]
1] * Ninvels

Capatul conductorului se va fixa cu ajutorul unei bride, tindnd cont de parti-
cularitatile locale si asigurandu-se o lungime de rezerva.
Stratul superior al blindajului din band de ofel,

Invelis din PVC__respectiv al ecranului din bands de aluminiu,
in functie de tipul cablului (SZAMIKA((V)M)

— /Ii
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Sa masuram pe capatul de cablu distanta corespunzatoare celei mai mari lun-
gimi de conductor (L) si sa facem semnul corespunzator. Sa taiem invelisul in
dreptul semnului si sa-1 indepartam.

Blindaj din bandz de otel Stratul superior al ecranului
{_%L [~ din banda de aluminiu

\_Sarma de legat din cupru cositorit

20

in cazul cablului de tip SZAMtKAtVM si legim blindajul din banda de otel cu
2-3 spire din sairma de cupru cositorit, la o distanta de 20 mm de invelis, dupa
care sa indepartam banda de otel, efectuénd taierea langa legatura.
Sa taiem §i banda de aluminiu la 20 mm de legatura facutd cu sarma de cupru,
si sd o indepartam.

Banda de aluminiu

Banda de otel
) Vene conductoare

din banda PVC

et

20
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Tipul SZAMtKAtM

arm in cupru cositorit
Stratul superior al ecranulu ) .
din banda de aluminiu Strat de brau din banda PVC

139
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in cazul tipului SZAMtKAtM s masurdm pe ecranul din banda de aluminiu o
distanta de 30 mm de la locul de tdiere a invelisului, sd legdm ecranul cu sirma
si s indepartam partea de dincolo de legatura.

Sa indepartam cele doua straturi de brau din banda de PVC, efectuand tdierea
la o distantd de 5 mm de la marginea ecranului.

Tesatura goala cositorita, deosebit de flexibila
Sarma de legat din cupru cositorit

————

Banda de mansonare pe invelis
Dungé din banda de
deasupra tesaturii

Sa curatim suprafata benzilor de otel (daca exista) si a benzilor de aluminiu de
stratul de oxid cu ajutorul unei benzi abrazive, dupa care si le degresam si sa
le stergem.

Sa fixam deasupra mangonului de etansare, cu sarma de legat, tesatura flexibila
cositorita, care este de 2x16 mm? la cablurile cu sectiunea de 150-240 mm?.

in cazul legaturii prin arc, tesatura elastici cositorita o fixam, cu ajutorul ar-
curilor aflate in pachetul cu accesoriile, de benzile de otel si aluminiu, daca nu
este banda de otel atunci numai de benzile de aluminiu.

in cazul lipirii sa facem grunduirea benzii de ofel si a benzii de aluminiu cu alu-
min.

Sé agezam pe suprafetele grunduite 1 buc. tesatura cositorita de 16 mm?, in
cazul sectiunii 150-240 mm? 2x16 mm?, dupa care si le cositorim pe benzi.

Sa taiem sérmele de fixare, sa netezim suprafetele cu o pild, respectiv cu o
banda abrazivi, sd degresam si sd gtergem cu o carpa uscata.

Sé indoim in sus tesaturile din cupru, sa inasprim invelisul pe o lungime de
circa 1,5D, sa facem degresarea si sa stergem cu carpa pana la uscare. Sa
infaguram o spira din banda de mangonare pe invelis, la circa 10 mm de la locul
de taiere. Sa indoim la loc tesaturile din cupru, sa infaguram banda de
mansonare si peste partile cositorite rigide, in asa fel ca aceasta sa se lipeasca
de banda de mansonare aflata dedesubt, sa fixam tesatura din cupru de invelis

cu sarma de legat.
’ Semnul pentru lungimea necesara a conductor
=

Sa indepartam putin venele conductoare in asa fel ca fazele si conductorul de
nul sa ajunga in pozitia corespunzatoare.

Sa potrivim capatul cablului la locul de conectare si sa facem semnele cores-
punzatoare pentru lungimea venelor conductoare.



Sa facem semnul corespunzator adancimii papucului de cablu (f), ce se doreste
utilizat, pe capetele venelor conductoare.

In cazul papucilor de exterior

Tub de plastic il, flexibil, Izolatia venei

Gu perelf subfir, contractat termic

Strat de brau indoit inapoi
pentru ecranare

Semn pentru adancimea gauri %apucmu\

c
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Dimensiunile tuburilor o
termocontractabile necesare

Sa taiem venele conductoare la dimensiunile finale, pe baza semnelor facute.

Sa taiem din bobina tubului termocontractabil, flexibil, din plastic, cu peretii
subtiri, bucitile corespunzatoare dimensiunilor, si sa le asezam pe venele con-
ductoare corespuzatoare in asa fel ca sd ajunga in contact cu marginea stratu-
lui de brau, si sa efectudam contractia termica cu ajutorul aparatului cu gaz
propan-butan. Montarea se poate continua numai dupa racirea tuburilor izola-
toare.

Papuci de interior

Papuci de interior

Profil de ramificatie\

Papuc de cablu din cupru
(cu tub pentru cositorire)

Tub termocontractabil scurt,
din plastic

La montarea papucilor de interior nu trebuie sd se monteze pe venele conduc-
toare tub termocontractabil, cu pereti subtiri, din plastic.

Operatiile urmatoare trebuie sa fie efectuate atat in cazul papucilor de exterior
cét si in cazul celor de interior.

Sa strangem laolalta venele conductoare si sa tragem cu grija profilul de ra-
mificatie pe capetele conductoarelor, cat permite acesta. Capatul profilului sa
ajungd dincolo de banda de mansonare infasurata pe invelis.

Tub Izolatia venei Conductor

Tub termocontractabil scurt,
din plastic

Sa indepartam izolatia de pe capetele venelor, pe o lungime corespunzatoare di-
mensiunii f.

Sa montam papucii, avand grija ca sa ajunga intr-o pozitie potrivita din punc-
tul de vedere al conectrii, si sa efectudm presarea in ordinea prezentata in fi-
gura.

Sa stergem pasta de contact scursa, sa netezim muchiile taietoare aparute in
urma operatiei de presare, si sa degresam atat suprafata izolatiei conductoru-
lui, cat si ceea a papucului.

Sa montam pe capetele venelor tuburile termocontractabile, scurte, din plastic,
si sd efectuam termocontractia lor in aga fel ca acestea sd acopere, pe toata lun-
gimea lor, suprafata presatd a papucilor, dar sa se termine la o distanta de 5-10
mm de suprafata de contact a urechii papucilor.

Sa efectuam contractia termicd, incepand de la mijloc, pana cand liantul incepe
sa apard la ambele capete.

Sa introducem capatul tesaturii cositorite intr-un papuc din cupru si sa facem
legatura prin lipitura moale sau prin presare.

<>

UPUTE ZA MONTAZU
KOMPLET ZA ZAVRSAVANJE
0,6/1KV-NIH 4-ZILNIH VRPCOM
ZASTICENIH KABELA, ZA UNUTAR-
NJU I VANJSKU UPORABU,

S PLASTICNIM ELEMENTIMA ZA
TOPLO STEZANJE (ZSVRS-..2)

]
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Obujmica za priévrséivanje\Omatas
Podlozak

Uzimaju¢i u obzir mjesne prilike, uz osiguranje odgovarajuce duljine za
pricuvu, kabelski zavrSetak pricvrstite obujmicom.

PVC omotag Oklop od gelitne vrpce, odn.
’.?} [_— zadtita od aluminijske vrpce
' 1

L |

Na kabelskom zavr$etku odmjerite i oznacite najvecu potrebnu duljinu kabel-
ske zile Lmax. U toj tocki prerezite i skinite omotac.

Oklop od Eelicne vipce Gonii sloj zastite od
[oRoCCelnevBee = inijske vipce

Pokositrena bakrena
Zica za vezivanje
20 4

\|i

U slucaju kabela tipa SZAMtKAt(V)M vezite oklop od ¢eli¢ne vrpce s 2-3
navoja pokositrene bakrene Zice na udaljenosti 20 mm od omotaca, a zatim pri
vezu skinite ¢eli¢nu vrpcu.

Pri vezu na 20 mm skinite i aluminijsku vrpcu.

Aluminijska vrpca

CGeliéna vrpca .
\ PVC sloj za ispunu AMSkezlle

20 ]

Tip SZAMtKAtM
Pokaositrena bakrena Zica za vezivanje
Gornji sloj zastite od -
aluminijske vipce \ PVC sloj za ispunu
’%_ﬁ
U slucaju kabela tipa SZAMtKAM na zastiti od aluminijske vrpce odmjerite

30 mm od reza na omotacu, napravite vez na zatiti i skinite preostali dio.
Dva PVC sloja za ispunu skinite na cca. 5 mm od ruba zastite.

Izrazito saviljivo pokositreno prazno pletivo
Pokositrena bakrena Zica za vezivanje

Vrpca za ispunu na omotacu

omotaé \_Vrpca za ispunu na praznom pletivu

ol

Brusnim platnom o¢istite ¢eliénu vrpcu (ako postoji) i povr§inu aluminijske
vrpee od oksidiranog sloja, zatim odmastite i obrisite na suho.

Pri¢vrstite iznad ispune jedan komad, a na kabelima s presjekom 150-240 mm?
dva komada 16 mm? savitljivog pokositrenog pletiva.

U slucaju prikljucenja s oprugama savitljivo pokositreno pletivo na ¢eli¢nu i
aluminijsku vrpcu pri¢vrstite oprugama iz kompleta.

U slucaju lemljenja ¢eli¢nu vrpcu presvucite kositrom, a aluminijsku vrpcu
aluminijskom podlogom.

Namjestite na obradene povrsine jedan komad, a na kabelima s presjekom 150-
240 mm? dva komada 16 mm? izrazito savitljivog pokositrenog pletiva i zale-
mite ih na vrpce.

Odsjecite zice za vezivanje, povr§inu poravnajte turpijom ili brusnim platnom,
odmastite je i obrisite na suho.

Bakrena pletiva savijte natrag, ohrapavite omota¢ na duljini cca. 1,5D mm, od-
mastite 1 obriSite na suho. Na omotac¢ cca. 10 mm od reza namotajte jedan
namot vrpce za brtvljenje. Nakon toga bakrena pletiva savijte natrag i iznad za-
lemljenih dijelova stavite takoder vrpcu za brtvljenje. Bakreno pletivo pric¢vr-
stite na omotac zicom za vezivanje.

Rastavite zile i poslozite ih da nul-vodic i fazni vodi¢ dospiju na odgovarajuce
mjesto. S obzirom na tocke prikljucenja pojedinacno odredite i oznacite po-
trebnu duljinu svake kabelske zile. Na krajevima zila oznacite dubinu kabel-
skih stopica (f).

Kod zavrsetka za vanjsku upotrebu

Stegnuta savitljiva cijev s tankom stijenkom Izolacija Zile

Sloj za ispunu zavmut
radi zastite

Potrebne duljine steznih cijevi c

Na osnovu oznaka kabelske Zile odreZite na kona¢nu duljinu.

Odrezite iz namota plasti¢ne, savitljive stezne cijevi s tankom stijenkom ko-
made odgovarajuce duljine i navucite ih na Zile do odrezanog omotaca. Stegnite
ih grija¢em na propan-butan plin. Montazu nastavite tek kada se izolacijske ci-
jevi ohlade.

Kod zavrSetka za unutarnju upotrebu

Zavrsetak za unutarnju uporabu
/ Kabelska stopica

\
ZavrSetak za grananje
Bakrena kabelska stopica
(s ¢ahurom za lemljenje)

Pri montiranju zavr$etaka za unutarnju uporabu na Zile nije potrebno stezati
dodatnu plasti¢nu cijev s tankom stijenkom. A ostale zahvate bez obzira na
vanjsku ili unutarnju uporabu podjednako treba obaviti.

Stisnite kabelske Zile i oprezno, sasvim do kraja navucite zavrsetak za grana-
nje. Njegov rub treba pokriti vrpcu za brvtljenje.

Savitljva plastitna stezna
cijev s tankom stijenkom

Izolacija ii\el Vodi¢

Skinite izolaciju zila na oznacenoj duljini ,,f”.

Namjestite kabelske stopice u odgovaraju¢em polozaju za prikljucivanje i iz-
vedite presanje po redosljedu kako je prikazano na slici.

Obrisite istisnutu kontaktnu pastu i poravnajte ostre rubove od presanja. Izo-
laciju zila i povrsinu kabelskih stopica odmastite i obriSite na suho.

Na krajeve zila navucite kratke stezne cijevi, a zatim ih stegnite da potpuno
prekrivaju presani dio stopica, ali samo na 5-10 mm od oka stopica. Stezanje
pocnite od sredine i nastavite dok se na krajevima ne pojavi ljepilo.

Ugurajte pokositreno pletivo u otvor bakrene stopice i uévrstite ga mekim lem-
ljenjem ili presanjem.

VGRAJENI KABELSKI SLO J
KONCNIKI ZA ZUNANJO IN NOTRA-
NJO MONTAZO Z ELEMENTI, KI SE
POD VPLIVOM TOPLOTE SKRCIJO.

Navodila za montaZo kablov tipa 0,6/1 KV SZAMtKAt(V)M
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b Pritrdilna objemka \Blazz

Blazinjenje

Kabelski kon¢nik pri¢vrstite, upostevajo¢ zunanje okolis¢ine, s pomocjo pri-
trdilnega okova in z dovolj dolgo rezervno dolzino za za3¢ito.

jeklenega traku oz.
Zrafiranje aluminijastega traku

Plas¢ iz PVC-ja

. |

Na kabelskem kon¢niku odmerite razdaljo najdaljse zile (L) in izvedite mar-
kiranje. Pri markiranju odmerite in odstranite izolacijo.

Srafiranje zgornje plasti
aluminijastega traku

T N -

Cinkana bakrena Zica
20

Oklep jeklenega traku

Ce imate opravka s kablom tipa SZAMtKAt(V)M, naredite s pocinkano Zico
iz rdeCega bakra 2-3 ovoje okoli obloge iz jeklenega traku 20 mm od izolacije,
nakar odstranite jekleni trak. 20 mm od ovoja iz bakrene Zice odstranite tudi
aluminijasti trak.

Aluminijasti trak
Jekleni trak .
Plast traku iz PVC-ja Mwskezﬂe

1\
£=2 =

\
ELY

Tip SZAMtKAtM

spojna Zica
Srafiranje zgornje
plasti ALU traku Plast traku iz PVC-ja

— —5f |
ko]
s

V primeru tipa SZAMtKAtM odmerite na $rafuro iz aluminijastega traku v od-
daljenosti 30 mm od izolacije. Na $rafuri naredite vezavo, nakar odstranite pre-
ostali del. Priblizno 5 mm od roba $rafure odstranite dvojno plast PVC
varnostnega traku.

Izredno fleksibilni cinkani prazni pleteZ

Tesnilni trak nad praznim pletezem

Povrsino jeklenega in aluminijastega traku (v kolikor obstaja) o€istite od ok-
sidacijskega sloja s smirkovim platnom, jo razmastite in obriSite, da bo suha.

Pri kablih s presekom od 150 do 240 mm? na predel nad polnilom pritrdite pro-
zno pocinkano prazno mrezo z 2x16 mm? zico.

V primeru vzmetne vezave morate prozno pocinkano prazno mrezo pritrditi
skupaj z vzmetmi v zavojcku na jeklene in aluminijaste trakove. Ce ni jekle-
nega traku, potem samo na aluminijastega.

V primeru spajkanja pripravite podlago na jeklenem in aluminijastem traku iz
alumin grundirne mase. Na grundirno povr§ino postavite I kom 16 mm?, v pri-
meru 150 do 240 mm? pa 2x16 mm? pocinkane mreze, nakar privarite na tra-
kove.



Zice odicipnite, podlago zgladite s pilo oz. s smirkovim platnom, jo razma-
stite in obrisite s suho krpo.

Pocinkane mreze zvijte navzgor, ovoj naraskajte v dolzini priblizno D 1,5 mm,
ga razmastite in obrisite, da bo suh. Priblizno 10 mm stran ovijte izolirni trak.
Pocinkane mreze popravite nazaj in nanesite nekaj izolirnega traku na zgornji
del strjenega dela tako, da se bo ta prijel spodnjega, Ze prej nanesenega traku.
Bakreno mrezo pri¢vrstite z zico.

Zile nekoliko zvijte in jih uredite tako, da bodo faze na eni in nule na drugi
strani.

Kabelski kon¢nik postavite na mesto prikljucka in oznacite zelene dolzine Zil.
Na koncu Zil oznacite globino, na katero boste postavili sponko (f).

V primeru zunanjega koné¢nika

Skréljiva fleksibilna snov iz umetne mase s tanko steno Izolacija Zil

Plast, zavihana
na $rafuro

OZualga,gm_m%Knje

1

DolZina in mere Cc
skreljivih cevi

Zile razrezite na konéno dolzino na podlagi oznacb.

S koluta skréljive upogljive cevi s tanko steno odmerite ustrezne dolZine cevi
in jih postavite na ustrezne Zile tako, da se dotikajo z robom varnostnega pasu.
Nato jih skréite s pomogjo propan-butanove plinske naprave in pocakajte, da
se cevi ohladijo.

Notranji konénik

Kabelski konénik za notranjo montazo

Razvejani Kalug‘ \

Bakreni kableski cevelj

(z varilno spojko) » B
Kratka skrcljiva cev iz umetne mase!

Pri montiranju konénika, ki je v notranjosti objekta, na Zile ni potrebno mon-
tirati upogljive skr¢ljive cevi s tanko steno.

Druga dela pa opravimo tako kot pri zunanjem konéniku.

Zile stisnite in razvejitveni prerez previdno povlecite na konce Zic kolikor gre.
Konec prereza naj seze ¢ez izolirni trak.

Skréljiva fleksibilna cev iz Izolacija Zil  Vodnik

umetne mase s tanko steng T
/ I
F-

Kratka skréljiva cev iz

S konice zil odstranite izolacijo, glede na ze izmerjene oznacbe f.

Namestite kabelske ¢evlje, pri tem bodite pozorni, da bodo na ustreznih mestih
za prikljucitev. Opravite Se postopek stiskanja v vrstnem redu, kot ga prika-
zuje slika.

Pobrisite odveéno kontaktno lepilo, odstranite nastale ostre robove in razma-
stite tako izolacijo zil kot tudi povrsino kabelskega cevlja.

Na konice zil nataknite kratke skr¢ljive cevi iz umetne mase in jih skr¢ite tako,
da prekrijejo stisnjeni dele ¢evlja v celoti, toda od priklju¢nega dela ¢evlja naj
bodo oddaljene 5-10 mm. Tesniti za¢nite na sredini in nadaljujte, dokler se na
obeh koncih ne prikaze lepilo.

Pocinkane konce praznih spletov vstavite v bakreni ¢evelj in pritrdite s tesne-
njem ali varjenjem.

KABLOVSKE ZAVRSNE { SRB J
KAPE ZA UNUTRASNJU I SPO-
LJASNJU PRIMENU SA PLASTICNIM
ELEMENTIMA ZGRCAVANJEM NA
TOPLO

Uputstvo za montazu kablova tipa SZAMtKAt(V)M, napona 0.6/1 kV

[&]
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Obujmica
je

Krajeve kabela pri¢vrstiti upotrebom obujmica, uzimanjem u obzir lokalne mo-
gucnosti uz obezbedenja rezervne duzine

PVC Omot Gornii sloj pancira_od éeliéne trake odnosno
4} [ekrana od aluminijumske trake zavisno od tipa kabela

L |

Izmeriti na krajeve kabela najvecu potrebnu duzinu odgovarajucu za duzinu
zila (L) i obeleziti je. Kod oznake zarezati omot i odstraniti ozna¢enu deonicu.

Pancir od Geliéne trake Gornji sloj ekrana od
aluminijumske trake
Kalajisana bakama vezica
20

wi

U slucaju kabela tipa SZAMtKAt(V)M zavezati pancir od Celi¢ne trake po-
mocu 2 -3 zavojaka kalajisane bakarne Zice na rastojanju 20 mm od omota, pa
odstraniti ¢eli¢nu traku uz zavezanje. Od tog veza na rastojanju od 20 mm od-
straniti i aluminijumsku traku.

inij raka
Geliéna traka .
Pojasni sloj od PVC trake lLab‘ﬂvsm Zile

1\
p—— ———
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Tip SZAMtKAtM

i a vezica
Gomji sloj
in ‘ekrand Pojasni sloj od PVC trake

[

30|
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U slucaju kabela tipa SZAMtKAtM odmeriti na aluminijumski ekran od reza
na omotu 30 mm, zavezati ga i odstraniti deonicu iza veza. Dva pojasna sloja
PVC trake zarezati na rastojanju 5 mm od ivice ekrana i odstraniti ih.

Narogito savitiva kalajisana pletenica

Kalajisana bakarna vezna Zica

Povrsinu ¢eli¢ih (ukoliko ih ima) i aluminijumskih traka ocCistiti od oksidnih
sloja brusnim platnom, odmastiti i obrisati na suvo.

Ugvrstiti gibljivu kalajisanu pletenicu, koja ima kompaktan presek na deonici
iznad zaptivke. Kod kablova preseka od 150 do 240 mm? u¢vrstiti dve plete-
nice po 16 mm? pomocu vezne Zice.

Kod elasti¢nog prikljucka gibljivu kalajisanu pletenicu pri¢vrstiti za ¢eli¢ne i
/ili aluminijumske trake pomoc¢u opruga iz kompleta spojnice.

Pre lemljenja na ¢eli¢noj traci izvesti kalajisanu, a na aluminijumskoj traci alu-
min podlogu. Na podlogu postaviti kalajisanu pletenicu 1x16 mm?, za prescke
150 — 240 mm? 2x16 mm? a potom ih zalemiti na trake.

Odseci vezne Zice, a povriine turpijom odnosno brusnim platnom obraditi na
glatko, odmastiti ih i obrisati krpom na suvo.

Presaviti bakarne pletenice, ohrapaviti omot na deonici 1.5%D, odmastiti i obri-
sati ga na suvo. Postaviti na omot jedan zavojak zaptivne trake na 10 mm od
njegove zarezane oznake. Vratiti bakarnu pletenicu, zaptivnu traku postaviti i
iznad deonica kompaktnog preseka usled kalajisanja, tako da se ona prilepi za
donju, ranije postavljenu zaptivnu traku. Potom bakarnu pletenicu pri¢vrstiti za
omot pomo¢u veznom zicom

Blago izvijati i rasporediti Zile tako, da fazni i neutralni provodnici imaju po-
trebne pozicije

Prilagoditi krajeve kabela za spojno mesto i ozna¢iti potrebne duzine Zila
Naznaciti na krajevima kabela dubinu busenja od primenjenih kablovskih pa-
pucica (f)

Za kablovske kape za spoljnu primenu

Zgréena idna gibljiva plastiéna zgréna cev Zilna izolacija

Zavrnut pojasni
10 na ekran

Oznaka dubine busenja

Potrebne dimenzije zgrénih cevi c

Krojiti zile na krajnju meru prema oznakama

Odseci od kalema gibljive zgréne cevi odgovaraju¢e komade shodno dimen-
zijama, i postaviti ih na odgovarajuce zile tako, da se suceljavaju sa ivicom
pojasnog sloja i zgr¢iti ih pomocu aparata na propan-butan. Montazu nastaviti
nakon ohladenja izolacionih cevi.

Za kablovske kape za unutra$nju primenu

Bakarna paputica
(sa Eaurom za lemijenje)

Kod montaze kablovske kape nije potrebno zgr¢iti plasti¢nu cev na Zile. Ostale
operacije treba podjednako vrsiti i kod kapa za spoljnju kao i za unutrasnju
primenu

Stisnuti zile i oprezno navuéi fazonski komad za ra¢vanje na zavrsetak kabla
koliko je to moguce. Kraj fazonskog komada treba da sakrije zaptivnu traku po-
stavljenu na omot.

plasticna Zilna izolacija Provodnik
Zgiena cev

Odstraniti zilnu izolaciju sa krajeva zila shodno ranije oznacenoj ,,f* dimenziji

Postaviti kablovske papuéice pazeci na to, da imaju odgovarajucu poziciju za
prikljucenje i izvrsiti gnjecenje po redosledu numeracije prikazanoj na .
Obrisati istisnutu kontaktnu pastu, odstraniti nastale ostrine, odmastiti povrsine
zilne izolacije i kablovskih papucica

Postaviti kratke plasti¢ne zgréne cevi na kraj zila i zgréiti ih tako, da po celoj
duzini skrivaju zgnjecenu povrsinu papucica, ali od prikljuéne povriine pa-
pucice pozeljno je da se zavrse za 5-10 mm.

Zgréavanje pocevsi od sredine vrsiti sve dok se lepak ne istice na oba kraja
cevi.

Kraj kalajisane pletenice postaviti u bakarnu papucicu i uévrstiti je mekim lem-
ljenjem ili gnjecenjem.

INSTRUKCJA MONTAZU (" PL

WNETRZOWE I NAPOWIETRZNE
ZAKONCZENIA KABLOWE Z TERMO-
KURCZLIWYMI ELEMENTAMI Z
TWORZYWA SZTUCZNEGO TYPU
ZSVRS-.2

do kabli 4-zylowych na napiecie 0,6/1 kV
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b Obejma mocujaca \Qsmﬂa

Wktadka ochronna

Koniec kabla zamocowa¢ za pomocg obejmy, zapewniajac odpowiedni zapas
dhugosci z uwzglednieniem warunkow lokalnych.

Oslona PCV Stalowa tasmy
Q} / 1ub ekran z tasmy aluminiowej

— /Ii

. |

Na kablu odmierzy¢ odlegto$¢ L, odpowiadajacy najwigkszej dtugosci zyt i
zaznaczy¢ to miejsce. Przy znaku przeciac i usuna¢ ostong kabla.

Pancerz z tasmy stalowej G0ma warstwa ekranu
Z tadmy aluminiowej

T N -

Ocynowany drut Cu
20

W przypadku kabli typu SZAMtKAtVM zwiazac 2-3 zwojami ocynowanego
drutu miedzianego pancerz stalowy w odlegtosci 20 mm od ostony, nastepnie
przecia¢ go przy tym wigzaniu i usuna¢. Nalezy rownieZ usuna¢ tasme alumi-
niowa w odlegto$ci 20 mm od miejsca wigzania.



Tasma aluminiowa

/mm ztasmyPCV  Zyly kablowe

= pe———t—

\
40
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Taéma stalowa

Kabel typu SZAMtKAtM

Qcynowany drut Cu do wigzania
Gérna warstwa ekranu 2
ta$my aluminiowej Warstwa rdzeniowa z tasmy PCV

[ag)

S

W przypadku kabli typu SZAMtKAtM odmierzy¢ na ekranie z tasmy alumi-
niowej odlegtos¢ 30 mm od miejsca przecigeia ostony, obwiazac¢ ekran i usu-
nac jego czgs¢ lezaca poza tym wiazaniem.

2 warstwy rdzeniowe z tasmy PCV przecia¢ w odleglosci ok. 5 mm od kra-
wedzi ekranu i usuna¢ je.

Ekstra gietka, luzna plecionka
drut Cu do wiazania

na osfonie
\__ Tasma iai
tylko nad luzna plecionka,

Usuna¢ z powierzchni tasm stalowych (jezeli sq takie) i aluminiowych war-
stwg tlenkow za pomoca plotna $ciernego, odttuscic ja i wytrze¢ do sucha.
Drutem do wiazania przymocowac¢ na odcinku nad uszczelnieniem ocynowana,
gigtka plecionkg zlutowana w twardy przewod, lub plecionkg o przekroju 2x16
mm? (w przypadku kabli o przekroju 150 — 240 mm?).

W przypadku potaczenia spre¢zynowego przymocowac ocynowana, gigtka ple-
cionkg do tasm stalowych i aluminiowych ( a w razie braku ta§my stalowej do
aluminiowej) za pomoca sprezyn dolaczonych do zestawu. W przypadku lu-
towania zagruntowac tasme stalowa i aluminiowa gruntem alumin.

Na powierzchnie zagruntowane potozy¢ 1 szt. plecionki ocynowanej o prze-
kroju 2x16 mm? (lub 2 szt. w przypadku przekroju 150 — 240 mm?) i przylu-
towac ja do tasm.

Odcia¢ druty do wiazania, wyrowna¢ powierzchnie za pomoca pilnika lub
plotna Sciernego, odthuscic je i wytrze¢ do sucha.

Odgiac¢ do gory plecionkg Cu, zmatowi¢ ostong na dlugosci ok. 1,5D, odthusci¢
jaiwytrze¢ do sucha. Nawina¢ na ostong 1 zwoj tasmy uszczelniajacej w od-
legtosci ok. 10 mm od jej krawedzi. Odgia¢ z powrotem plecionke, potozy¢
pasek tasmy uszczelniajacej takze nad odcinkiem zlutowanej plecionki tak,
aby ten pasek przylegat rowniez i do dolnej tasmy uszczelniajacej. Drutem do
wigzania przymocowac¢ plecionkg miedziana do ostony.

Rozgiac¢ trochg zyly i utozy¢ je tak, aby przewodniki fazowe i przewodnik ze-
rowy znalazly si¢ we wlasciwej pozycji.

Okresli¢ indywidualnie dlugosci Zyt potrzebne do ich podlaczania, z uwzgled-
nieniem rozmieszczenia zaciskow podtaczeniowych.

Konce kabli przytozy¢ do miejsca potaczenia i zaznaczy¢ potrzebne dlugosei
zyl.

Zaznaczy¢ na koficach zyt glgbokos¢ otworu (f) na stosowanych koncowkach.

W przypadku napowietrznych zakonczen kablowych

Cienkos gietka rura i Izolacja zyly

Warstwa rdzeniowa,
odgieta na ekran

Znaxmmm%moru

1

Wymagane_dtugosci Cc
rury termokurczliwej

Na podstawie naniesionych znakéw obcia¢ zyly na ostateczny wymiar.
Ucia¢ z rolki cienko$ciennej gigtkiej rury termokurczliwej kawatki o odpo-
wiedniej dtugoscei i natozy¢ je na odpowiednie zyly tak, aby dotykaty krawe-

dzi warstwy rdzeniowej. Obkurczy¢ je nagrzewnica na gaz propan-butan. Mon-
taz mozna kontynuowac po ostygnigciu rur izolacyjnych.

‘W przypadku wnetrzowych zakonczen kablowych

Zakoniczenie kablowe, wnetrzowe

/ Koncowka ocz

Krétka rura termokurczliwa

(tulejka do lutowania)

W przypadku wngtrzowych zakonczen nie jest wymagane stosowanie cienko-
Sciennej gigtkiej rury termokurczliwej. Dalsze operacje nalezy wykonac przy
montazu napowietrznych jak i wngtrzowych zakonczen kablowych.

Zyty docisna¢ do siebie i ostroznie naciagna¢ glowice na koniec kabla, aby
wystawala ona poza tasma uszczelniajaca nawinigta na ostong.

Cienkoscienna, gietka Izolacia Zw Przewodnik
rura

kablowe dbajac o to, aby ich pozycja byta dogodna do ich podtaczenia. Zacis-
ka¢ koncowki w kolejnosci pokazanej na rysunku.

Zetrze¢ wyciskana przy tym paste kontaktowa, usunaé¢ za pomoca pilnika i
plotna Sciernego powstalte podczas zaciskania ostre kanty i odttusci¢ po-
wierzchnig izolacji zyty jak i koncowki kablowej.

Natozy¢ na konce zyt krotkie plastikowe rurki termokurczliwe i obkurczy¢ tak,
aby zakryly one na catej dtugosci zaciskana powierzchnig koncowek, ale skon-
czyly si¢ 5-10 mm od powierzchni stykowej oczka. Obkurczanie rozpocza¢ od
$rodka i zakonczy¢ w momencie pojawienia sig kleju termotopliwego na obu
koncach rury. Natozy¢ na koniec skretki koncowke kablowa i zacisna¢ ja, lub
przylutowa¢ na migkko do skretki.

www.traconelectric.com




