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Illessziik a kabelvégeket a csatlakozasi helyhez megfeleld tartalékhossz bizto-
sitasa mellett. Allapitsuk meg a helyi adottsagok fegyelembevételével a sziik-
séges legnagyobb érhossz méretét, adjunk hozza kb. 130 mm-t, és azt a méretet
felvéve készitsiink jelolést a kabelvégen. Helyezziink e pontban parnazo réte-
get (a kabel burkolatabol egy megfelel6 darabot) a kabel burkolatara, illessziik
foléje a bilincset és rogzitsiik a kabelvéget. A tilzott meghuzast a burkolat és
az érszigetelés védelmének érdekében keriilni kell (1. dbra).

Meérjiik fel a kabelvégre a legnagyobb sziikséges érhossznak megfelelé Lumax
méretet, és jeloljiik be. E pontban szabjuk meg a burkolatot, majd tavolitsuk el.
A megszabast ugy végezziik, hogy a burkolatot ne vagjuk at a teljes vastagsa-
gaban, nehogy a kozvetleniil alatta elhelyezked6 huzalarnyékolast megsértsiik
(2. abra).

abra 3 | abra 4
Tavolitsuk el a rézszalagot, a rézhuzalokat pedig hajlitsuk ideiglenesen a bur-
kolat fulé. Ezek utan fejtsiik le kézzel az extrudalt Gvréteget is a kabelvégrol
(3. abra).

Hajlitsuk szét kisé az ereket, és rendezziik el Gigy, hogy a nullvezet6 és a fa-
zisvezeté a megfelel6 helyre keriiljenek. A csatlakozasi pontok figyelembevé-
telével allapitsuk meg egyenként a bekotéshez sziikséges érhosszakat, és
jeloljiik be azokat az érszigeteléseken (4. abra).

miianyag zsugorosd)

abra 5

Szabjunk le az egységcsomagban talalhato vékonyfald, hajlékony milanyag
zsugorcsé tekercsbél a kabelsaru furatmélységét is figyelembe vevd darabokat,
¢s huzzuk fel azokat az erekre a burkolat megszabasanak vonalaig.

Végezziik el a zsugoritast propan-butan gazzal tizemel melegit6 késziilék se-
gitségével. A miiveletet lagy langgal (a lang sarga végével), a késziilék allando,
egyenletes mozgatasa mellett végezziik (5. abra).

Vagjuk az ereket
a végsé méretre
a jelolések alapjan.

abra 6 abra 7

Hajlitsuk vissza a rézhuzalokat az erek iranyaba, és a szabadda tett burkolatra
mérjiink fel kb. 1,5 D tavolsagot, ahol a ,,D” a kabel kiils6 atmérdje. A bejeldlt
szakaszon csiszoljuk érdesre a burkolatot, majd zsirtalanitsuk olddszerrel ita-
tott ruhaval, majd toroljiik szarazra. Helyezziink el a burkolaton, annak meg-
szabasi vonalatol kb. 10 mm tavolsagra egy, vagy két menet tomitészalagot. Ezt
kovetden egyenesitsiik ki és hajlitsuk vissza a rézhuzalokat a burkolat folé.
Rendezziik el azokat a tomitoréteg folott Gigy, hogy egymast ne keresztezzék,
¢és egyenletesen fekiidjenek fel a tomitészalagra, illetve burkolatra, majd rog-
zitsiik ideiglenesen (6. dbra).

Huzzuk fel az erekre ovatosan az elagazoidomot ugy, hogy az tulnyiljon a
tomitdszalagon. Végezziik el a zsugoritast propan-butan gazzal izemel6 me-
legitokésziilék segitségével az elagazasi helytol kezdve, el6szor a burkolatra,
majd az erekre mindaddig, amig az idom szélein a ragasztoszalag megjelenik
(7. abra).

Jeloljiik be az érvégeken a kabelsaruk furatmélységét (f), majd ennek megfele-
16en szabjuk meg, ¢s tavolitsuk el az érszigetelést (8. abra, L. jelii kabelér).

Kor belso szelvényti saru alkalmazésa esetén a vezet6 végeket korositeni kell.

Vezets

abra 8

&
Csiszoljuk meg a vezet6k feliiletét csiszolovaszonnal és helyezziik fel a meg-
felel6 kabelsarukat tigyelve arra, hogy azok a csatlakozas szempontjabol meg-
feleld helyzetben legyenek, ¢és a sajtolasi jelek is lathatoak legyenek 8. abra, II.
jelii kabelér).

Végezziik el a sajtolast az bran feltiintetett sorrendben. Toroljiik le a kinyo-
modott kontaktpasztat, és a sajtolas kovetkeztében keletkezett éles sarkokat re-
szelével, majd csiszolovaszonnal simitsuk le (8. dbra, III. jelii kabelér).

Zsirtalanitsuk mind az érszigetelés, mind a kabelsaru feliiletét.

Huzzuk fel az erek végeire a rovid, kozepes falvastagsagli milanyag zsugor-
csoveket, majd zsugoritsuk fel azokat ugy, hogy a saruk sajtolt feliiletét teljes
hosszaban takarjak, de a sarufiil csatlakozo feliiletétél 5-10 mm-re végzédje-
nek, ¢és az érszigetelés végére is kb. azonos hosszban fekiidjenek fel. A zsugo-
ritast kozéprol indulva addig végezziik, amig a ragasztdanyag mindkét végen
megjelenik. (8. abra, IV. kabelér)

Rendezziik az arnyékol6 huzalokat egyetlen sodrott kotegbe, vagjuk a sziiksé-
ges méretre, és megfeleld fogoval formaljuk henger alakura a koteg végét. He-
lyezziik réz saruba és végezziik el a sajtolast, vagy a lagyforrasztast.
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Pfilozme konec kabelu na misto uréeni. Uréeme potiebnou délku zil s pfi-
hlédnutim na lokalni moznosti a pridejme k délce cca. 130 mm. Nanesme tuto
celkovou délku na plast’ kabelu a oznaéme plast’ na tomto misté. Piidejme vy-
plitovou vrstvu (kousek z plasté kabelu) na toto misto a namontujme piichytku
kabelu. Nadmérné utazeni mize zpusobit poruseni izolace (obr.1).

Nanesme uréenou délku L a 0znaéme ji na plasti. Opatrné odstraiime plast’
kabelu po tuto znacku. Pfi odstrafiovani dbejme na to, abychom nepiefezali
plast’ po celém obvodu kabelu, abychom neposkodili vrstvu dratového stinéni
(obr.2).

polfebné
na pripojent

Vyhnute zily

Obr. 3 Obr. 4

Odstraime médénou pasku upeviiujici dratové stinéni kabelu, docasné vy-
hnéme vodice dratového stinéni nad povrch plasté kabelu. Ruéné odstrainme ex-
trudovanou vypliiovou vrstvu od konce kabelu (obr.3).

Mirné odtahnéme od sebe fazové vodice a neutralni vodi¢, usporadejme je do
pozice, v jaké budou po pfipojeni. Uréeme délky jednotlivych zil a naméfme
tyto délky na povrch zil (obr.4).

Tenkosténna
ohybna smrstovact
trubicka

Obr. 5

Odstfihnéme z piilozené tenkosténné smrstovaci trubi¢ky kusy podle poctu
zil, pii ur€ovani délky trubicek je potieba brat do uvahy i délku vnitini diry
kabelového oka. Natahnéme tyto trubicky na zily az na misto rozvétveni zil.

Vykonejme smriténi pomoci teplovzdu$né pistole anebo plynového hofaku.

Tuto operaci vykonejme rovnomérné, dbejme na to, aby smrstovaci trubicky
byly nahfaté po celém obvodu (obr.5).

Obr. 6 e Obr. 7

Upravme zily kabelu na kone¢nou délku podle oznaceni. Doc¢asné vyrovnejme
vodice stinéni smérem k zilam kabelu, naméfme na plast’ kabelu délku 1,5D,
kde D je venkovni primér kabelu. Ozna¢me plast’ na tomto misté, zdrsnéme
jeho povreh od oznaceni k okraji plasté. Odmastéme ho hadiitkem namoéenym
do rozpoustédla (perchloretylenu) a utfeme do sucha. Nanesme jednu anebo
dvé tenké vrstvy vypliové pasky na misto vzdalené od okraje plasté cca. 10 mm
anasledné vyrovnejme a vyhnéme vodice dratového stinéni nad povrch plasté.
Upravme tyto vodice tak, aby se neptekryvaly, aby rovnomérné pokryvaly
plast’ na vrstvé vypliové pasky. Docasné upevnéme tyto vodice (obr.6).

Opatrné nasuiime rozdélovaci hlavu na zily tak, aby presahla troven vypliové
pasky. Vykonejme smrsténi rozdélovaci hlavy, teplovzdusnou pistoli anebo
plynovym hotakem. Smrsténi zaénéme na misté rozvétveni zil, nejdiive na
plasti a potom na zilach kabelu, a ukon¢eme ho tehdy, jak se uz lepidlo za¢ina
vytékat z rozdélovaci hlavy (obr.7).

Nanesme rozmér (f) — hloubku diry v kabelovém oku — na izolaci zil, a od-
strafime izolaci Zil na této délce (obr.8, 1. zila).

V ptipadé pouziti kabel se sektorovym profilem a kabelového oka s kruhovym
profilem je potfeba vykonat skruzeni jadra zil.

Obrusme povrch zil brusnym papirem a nasad'me na zily kabelové oka tak,
aby byli ve vhodné poloze pro lisovani a aby lisovaci mista byla dobfe viditelné
(obr.8, IL. zila).

Vykonejme lisovani kabelovych ok na zily, v pofadi podle obrazku. Utfeme
vytekajici kontaktni vazelinu a odstrafime ostré hrany vznikajici pii lisovani
nejdiive pilnikem a potom brusnym papirem (obr.8, II1. zila).

Odmastéme povrch izolace zil jako i povrch kabelovych ok.

Natahnéme na zily kratké, stfednosténné smrst'ovaci trubicky a vykonejme je-
jich smrsteni tak, aby tyto trubicky pokryli cely valcovity povrch kabelovych
ok. Dbejme na to, aby se trubi¢ky nedostali na sty¢nou plochu kabelovych ok,
a aby byli pokryté i izolace zil na délce 5-10 mm od okraje kabelovych ok.
Smrsténi zaénéme od stiedu a ukonceme ho tehdy, dokud nezaéne vytékat le-
pidlo z trubicek (obr.8, IV. Zila).

Upravme vodice dratového stinéni do jedného svazku, odstiihnéme vodic¢e na
potiebnou délku a vhodnym nafadim pfipravme jejich konce k lisovani.
Vlozme takto upraveny konec (svazek) do kabelového oka a vykonejme liso-
vani anebo pajeni.
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Prilozme koniec kabla na miesto uréenia. Uréime potrebnt dizku zil s pri-
hliadnutim na lokalne moznosti a pridajme k dizke cca. 130 mm. Nanesme tito
celkovii dizku na plast kébla a oznaéme plast’ na tomto mieste. Pridajme vy-
pliiova vrstvu (kiisok z plasta kabla) na toto miesto a namontujme prichytku
kabla. Nadmerné utiahnutie méze sposobit’ porusenie izolacie (obr.1).

Nanesme uréent diZku Lmax a oznaéme ju na plasti. Opatrne odstrafime
plast kabla po tato znacku. Pri odstraiovani dbajme na to, aby sme neprerezali
plast’ po celom obvode kabla, aby sme neposkodili vrstvu drétového tienenia
(obr.2).

potrebné
na pripojenie

obr.3 obr.4
Odstranme medenu pasku upeviiujicu drdtové tienenie kabla, doCasne vy-
hnime vodi¢e drotového tienenia nad povrch plasta kabla. Ruéne odstranme
extrudovanu vypliova vrstvu od konca kabla (obr.3).

Mierne odtiahnime od seba fazové vodice a neutralny vodi¢, usporiadajme ich
do pozicie, v akej budi po pripojeni. Uréme dizky jednotlivych il a name-
rajme tieto dlzky na povrch zil (obr.4).

Tenkostend,

ohybna
2mrstovacia trubicka

obr.5

Odstrihnime z prilozenej tenkostennej zmritovacej trubi¢ky kusy podl'a poctu
7il, pri urCovani dizky trubigiek je potrebné brat’ do uvahy aj dizku vnatornej
diery kablového oka. Natiahnime tieto trubi¢ky na zily az na miesto rozvetve-
nia zil.

‘Vykonajme zmritenie pomocou teplovzdusnej pistole alebo plynového horaka.
Tuto operaciu vykonajme rovnomerne, dbajme na to, aby zmrstovacie trubicky
boli nahriate po celom obvode (obr.5).
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obr.6 obr.7

Upravme zily kabla na kone¢nii dizku podl'a oznaceni. Dogasne vyrovnajme
vodice tienenia smerom k zilam kéabla, namerajme na plast’ kabla dizku 1,5D,
kde D je vonkajsi priemer kabla. Oznaéme plast’ na tomto mieste, zdrsnime
jeho povrch od oznacenia k okraju plasta. Odmastime ho handrou namoc¢enou
do rozpustadla (perchloretylénu) a utrime do sucha. Nanesme jednu alebo dve
tenké vrstvy vypliiovej pasky na miesto vzdialené od okraja plast'a cca. 10 mm
a nasledne vyrovnajme a vyhnime vodic¢e drotového tienenia nad povrch
plasta. Upravme tieto vodice tak, aby sa neprekryvali, aby rovnomerne po-
kryvali plast’ na vrstve vypliovej pasky. Docasne upevnime tieto vodice
(obr.6).

Opatrne nasunme rozdel'ovaciu hlavu na zily tak, aby presiahla arovei vy-
plitovej pasky. Vykonajme zmritenie rozdel'ovacej hlavy, teplovzdusnou pis-
tol'ou alebo plynovym horakom. Zmr$tenia za¢nime na mieste rozvetvenia Zil,
najskor na plasti a napokon na zilach kabla, a ukon¢ime ho vtedy, ak sa uz le-
pidlo zacina vytekat z rozdel'ovacej hlavy (obr.7).

Nanesme rozmer (f) — hibku diery v kablovom oku — na izolaciu Zil, a od-
strafime izolaciu Zil na tejto dizke (obr.8, L. Zila).

V pripade pouzitia kablov so sektorovym profilom a kablového oka s kruho-
vym profilom je potrebné vykonat’ skruzenie jadra zil.

Obrusme povrch zil brasnym papierom a nasad’'me na zily kéblové oka tak,
aby boli vo vhodnej polohe pre lisovanie a aby lisovacie miesta boli dobre vi-
ditelné (obr.8, IL. Zila).

Vykonajme lisovanie kablovych ok na zily, v poradi podl'a obrazku. Utrime
vytekajucu kontaktnil vazelinu a odstraiime ostré hrany vznikajuce pri lisovani
najskor pilnikom a napokon brusnym papierom (obr.8, III. Zila).

Odmastime povrch izolacie zil ako aj povrch kablovych 6k.

Natiahnime na zily kratke, strednostenné zmr$t'ovacie trubicky a vykonajme
ich zmrStenie tak, aby tieto trubicky pokryli cely valcovity povrch kablovych
ok. Dbajme na to, aby trubicky sa nedostali na sty¢na plochu kablovych 6k,
a aby boli pokryté aj izoldcie Zil na dizke 5-10 mm od okraja kablovych ok.
Zmrstenia za¢nime od stredu a ukon¢ime ho vtedy, kym neza¢ne vytekat’ le-
pidlo z trubi¢iek (obr.8, IV. zila).

Upravme vodice drétového tienenia do jedného zvizku, odstrihnime vodice
na potrebnt dizku a vhodnym naradim pripravme ich konce k lisovaniu.
Vlozme takto upraveny koniec (zvizok) do kablového oka a vykonajme liso-
vanie alebo spajkovanie.
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Potriviti capatul cablului la locul de conectare, asugurand o lungime cores-
punzatoare pentru rezerva. Sa determinam, luand in considerare caracteristicile
locului, lungimea ceea mai mare necesara pentru conductor, mai adaugam in
plus 130 mm, si sa facem un semn pe conductor tinind cont de aceasta lungime.
Sa asezam in acest punct un strat pentru capitonare (o bucata corespunzatoare
din invelisul cablului) pe invelisul cablului, sa potrivim colierul deasupra lui
si sa fixam capetele cablului. Trebuie evitata strangerea exagerata in vederea
protejarii invelisului i a izolatiei conductoarelor (figura 1).

S@ masurdm pe capdtul cablului dimensiunea corespunzatoare lungimii ma-
xime necesare pentru conductor, Lmax, §i s facem semnul corespunzator. Sa
taiem invelisul in acest punct, dupa care sa-1 indepartam. Taierea sd o efec-
tuam in aga fel ca sd nu se deterioreze izolatia conductorului aflat dedesubt (fi-
gura 2).

Eir conductor

Lungimea
conductorulul

ecesara
pentru conectare

Venele cablului

(Conductoare de
cupru indoite

Figura 3 Figura 4

Sa indepartam banda de cupru, iar conductoarele de cupru sa le indoim provi-
zoriu spre invelis. Dupd aceasta sa desfacem manual stratul de brau extrudat de
pe capatul cablului (figura 3)

Sa indepartam un pic venele si sa le agezam in asa fel ca, conductorul de nul si
conductoarele de faza sa ajunga in pozitia corespunzatoare. Tindnd cont de
punctele de conectare, sa determinam unul cite unul lungimile de conectare
necesare §i sa facem semnele corespunzatoare pe izolatie. (figura4).

Izolatia
‘conductorului

Tub termoconiractabil
flexibildin plastic
cu porete subire

Figura 5§

Sa taiem din colacul tubului termocontractabil flexibil, din plastic, cu peretele
subtire, furnizat in pachet, bucatile necesare, tindnd cont si de adancimea gauri-
lor papucilor conductoarelor, si sa le tragem pe conductoare pana la linia de
taiere a invelisului.

Sa efectuam termocontractia cu ajutorul dipozitivului de incalzire ce functio-
neaza cu gaz propan-butan. Operatia se va face cu flacara moale (cu capatul
galben al flacarii), miscand in continuu si uniform dispozitivul. (figura 5)

Sa taiem venele
la dimensiunea
finala pe baza
semnelor facute.

Profil cu L‘
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Sa indreptam din nou conductoarele din cupru in directia venelor si pe invelisul
eliberat sa masuram distanta de 1,5 D, unde D reprezinta diametrul exterior al
cablului. Pe segmentul insemnat sa frecam inveligul pentru a obtine o suprafata
mai asprd, dupa care sd facem degresarea cu o carpa imbibata in diluant (per-
clor-etilen), urmand s stergem pana ce se usca suprafata. Sa infasuram pe
invelis, la circa 10 mm distanta de linia de tdiere, unul sau doua straturi de banda
pentru etangeizare. Dupd aceasta sa indreptam si sa indoim conductoarele de
cupru deasupra invelisului. Sa le agezam pe acestea deasupra stratului de etansei-
zare in asa fel ca sd nu se intersecteze si sa se culce in mod uniform pe banda
de etangeizare, respectiv pe invelis, dupa care sa le fixam provizoriu (figura 6).

Sa tragem cu grija profilul cu ramificatie pe conductoare in asa fel ca acesta sa
depaseasca banda de etanseizare. Sa efectuam termocontractia cu ajutorul dis-
pozitivului de incalzit ce functioneaza cu gaz propan-butan, incepand cu locul
ramificatiei prima data pe invelis dupa care pe vene, pana cand adezivul incepe
sa apard pe marginile profilului (figura 7).

Sa insemnam pe capetele conductoarelor adancimea papucilor (f), dupa care,
corespunzator semnului, sa taiem si sa indepartam izolatia conductorului (fi-
gura 8 conductorul I. )

in cazul utilizarii unui papuc cu sectiunea interioar circulara, capetele con-
ductorului trebuiesc rotunjite.

Izolatie
Gonductor

Figura 8

Sa frecam suprafetele conductoarelor cu banda abraziva si s montam papucii
corespunzatori, avand grija ca acestia sd ajunga in pozitia corespunzétoare pen-
tru montare si sa fie vizibile si semnele de presare (figura 8, conductorul cu
semnul IL.).

Sa efectuam presarea in ordinea aratata in figurd. Sa stergem surplusul de pasta de
contact i sa indepartaim muchiile taietoare rezultate in urma presarii, cu ajutorul
unei pile §i a unei benzi abrazive (figura 8, conductorul cu semnul IIL.).

Sa degresam atét suprafata izolatiei cat si ceea a papucului conductorului.

Sa tragem pe capetele conductoarelor tuburile termocontractibile scurte, cu pe-
retele de grosime medie, dupa care sa efectuam termocontractia lor, in asa fel
ca sa acopere suprafetele presate ale papucilor pe toata lungimea lor, dar sa se
termine la 5-10 mm de suprafata conectare a urechilor papucilor, si sa se culce
cam pe aceeasi lungime si pe izolatia conductoarelor. Termocontractia se va
face incepand de la mijloc si se va termina cand adezivul incepe sa apara la am-
bele capete (figura 8, conductorul V).

Sa rasucim conductoarele de ecranare intr-o singura legatura, pe care sa o taiem
la dimensiunea necesard, si sa dam o forma cilindrica capatului legaturii cu
ajutorul unui patent corespunzator. Sa introducem legatura in papucul de cupru
si sd efectuam presarea sau lipitura moale.
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Kabelske zavrsetke postavite na prikljuéno mjesto osiguravsi odgovarajuc¢u
duljinu za pri¢uvu. S obzirom na mjesne prilike odredite najvecu potrebnu du-
ljinu zila i tome jo§ dodajte cca. 130mm, te na tom mjestu oznacite kabel. Na
toj tocki stavite podlozak (komad kabelskog omotaca) na omota¢ kabela i po-
mocu obujmice pricvrstite kabelski zavrSetak. Radi zastite omotaca i izolacije
zila treba izbjegavati pretjerano stezanje (slika 1).

Na kabelskom zavrsetku odmjerite i oznacite najvecu potrebnu duljinu kabel-
ske zile L,,,,. U toj tocki prerezite i skinite omota¢. To radite oprezno i omota¢
nemojte potpuno prerezati, kako ne bi ostetili zi¢anu zastitu koja se nalazi ne-
posredno ispod omotaca (slika 2).

duijina zile za.
prikljucenje

Zagtitni sloj

Savinute

slika 3
Skinite bakrenu vrpcu, a bakrene zice savijte privremeno iznad omotaca. Zatim
rukom poskidajte ekstrudirani sloj s kabelskog zavrsetka (slika 3).

Rastavite zile i poslozite ih da nul-vodi¢ i fazni vodi¢ dospiju na odgovarajuce
mjesto. S obzirom na tocke prikljucenja pojedina¢no odredite i oznacite po-
trebnu duljinu svake zile (slika 4).

Savitfjva plastiéns,
Steznia dJev s
tankom stjenkom

slika 5

Odrezite iz namota plasti¢ne, savitljive stezne cijevi s tankom stijenkom, koji
se nalazi u kompletu, komade odgovarajuée duljine, uzimajuéi u obzir i ka-
belske stopice, te ih navucite na zile do odrezanog omotaca.

Stezanje obavite grijaem na propan-butan plin. Postupak se izvodi blagim
(zutim) plamenom uz stalno i jednoliko pomicanje aparata (slika 5).

slika 6 slika 7

Kabelske zile odrezite na kona¢nu duljinu na osnovu oznaka.

Bakrene zice savijte natrag prema zilama i na oslobodenom omotacu oznacite
udaljenost cca. 1,5D, gdje je D vanjski promjer kabela. Na oznacenoj dionici
ohrapavite omotag, zatim ga odmastite krpom koja je natopljena otapalima, te
obrisite na suho. Na omota¢ cca. 10mm od reza namotajte 1-2 namota vrpce za
brtvljenje. Nakon toga bakrene zZice poravnajte i ponovno savijte iznad omo-
taca. Poslozite ih tako, da se medusobno ne krizaju, ve¢ da ravnomjerno prili-
jezu na vrpeu za brtvljenje, odnosno omotaé i zatim ih privremeno pri¢vrstite
(slika 6).

Zavrsetak za grananje oprezno navucite na zile tako, da prekriva vrpcu za brt-
vljenje. Stezanje obavite grijacem na propan-butan plin pocevsi od mjesta gra-
nanja, prvo na omotacu, zatim na zilama, sve dok se na rubovima ne pojavi

vrpca za lijepljenje(slika 7).

Na krajevima zila oznacite dubinu otvora kabelskih stopica (f) i na odgovara-
jucoj duljini odrezite i skinite izolaciju Zzile (slika 8, I. kabelska zila)

Ako je otvor na stopicama okrugao, kraj Zzile treba odgovarajuce pripraviti.

slika 8

Brusnim papirom o€istite povrsinu vodi¢a i namjestite kabelske stopice u od-
govaraju¢em polozaju za priklju¢ivanje i da se vide znaci presanja (slika 8, II.
kabelska zila).

Obavite presanje po redosljedu prema slici. Obrisite istisnutu kontaktnu pastu,
a ostre rubove od presanja poravnajte turpijom, a zatim brusnim papirom (slika
8, I1I. kabelska zila).

Odmastite izolaciju zile i kabelsku stopicu.

Na krajeve zila navucite plasti¢ne stezne cijevi sa stijenkom srednje debljine,
a zatim ih stegnite da potpuno prekrivaju presani dio stopica, ali da od oka sto-
pica budu na 5-10 mm, te da isto toliko prekrivaju izolaciju zila. Stezanje po¢-
nite od sredine i nastavite, dok se na krajevima ne pojavi ljepilo (slika 8,
IV.kabelska zila).

Zastitne zice poslozite u pouzeni snop, odrezite ih na odgovarajucoj duljini i
kraj snopa klijestima formirajte u valjkasti oblik. Ugurajte ga u otvor bakrene
stopice, te obavite presanje ili meko lemljenje.
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slika 2

Konico kabla umestite poleg priklju¢nega mesta zavarovane rezervne dolzine.
Upostevajo¢ prostorske danosti ugotovite najdalj$o potrebno dolzino zile in
pristejte Se priblizno 13mm. Ko ste izmerili to skupno dolzino, jo oznacite na
konici kabla. Na tej tocki namestite oblazinjeni sloj (ustrezno velik kos¢ek iz
ovoja oz. plasc¢a kabla) na plas¢ kabla, nanj nataknite okovje in pritrdite ka-
belsko konico. Da se napeljava ne bi poskodovala in da se plas¢ in izolacija zil
zavarujeta, bodite pri zategovanju zelo pozorni. (slika 1)

Z odtisno ¢rto oznadite na kabelskem zakljucku L maksimalno dolzino naj-
daljse zile. V tej tocki je treba zarezati plas¢, ki se odstrani. Pri zarezovanju pa-
zite, da plasca ne prerezete v celoti, da se ne bi poskodovala pod njim posredno
lezeca kabelska za$cita, izolacija. (slika 2)

slika 3

Odstranite bakreni trak, bakrene Zice pa zacasno zavihajte nazaj na plas¢. Po
tem ro¢no odstranite oz. ogolite ekstrudirani pas s konice kabla. (slika 3)

Zile nekoliko razpnite in jih razporedite tako, da bosta ni¢elni in fazni vod-
nik na ustreznem mestu. Z upostevanjem prikljuénih tock ugotovite dolzino
vsake zile posebej in to oznacite na izolaciji zile. (slika 4)

Skrtljva flksibina

s tanko steno

slika 5

V skupnem paketu se nahaja kolut skréne cevi iz upogljive umetne mase s tan-
kimi stenami. Pri tem obrezite globino vrtine na okovju rezervnih in po-
membnejsih sestavnih delov. Ta sloj boste potegnili na zile do linije, kjer je
oznacba.

Kréenje zakljucite z gorilnikom na propan-butan. To je treba opraviti ob ne-
prekinjenem, enakomernem premikanju rahlega plamena (z rumeno plamensko
konico). (slika 5)

slika 6 slika 7

Na podlagi oznacbe odrezite zile za kon¢no dolzino zic. Za¢asno upognite ba-
krene pramenke v smeri zil in na tako izpraznjenem ovoju izmerite dolzino
priblizno 1,5 D, pri tem je D zunanji premer kabla. Oznaceni del ovoja zbru-
site, da bo hrapav, in s krpo, prepojeno s topilom (perkloretilen), odstranite
oljne madeze. Priblizno 10 mm od oznacene ¢rte na ovoj namestite tesnilni
trak v enojno oz. dvojni §irini. Nato bakrene Zice izravnajte in upognite nazaj
na ovoj. Nad tesnilnim slojem jih uredite tako, da se med seboj ne krizajo in
da enakomerno lezijo na tesnilnem traku oz. na ovoju, nakar jih za¢asno pritr-
dite. (slika 6)

Na zile zelo previdno nataknite razcepni lik, da bo segel ¢ez tesnilni trak. Za-
kljucite s kréenjem s pomocjo gorilnika na propan-butan tako, da za¢nete od
razcepa do plasca in nato zile dokler se na robovih izbokline ne pojavi lepilna
snov. (slika 7)

Na konicah zil oznacite globino vrtin kabelskih ¢evljev (f) in k temu primerni
razdalji dolo¢ite izolacijo zil (slika 8, kabelska zila).

Ce uporabljate o¢esni &evelj, vodilne konice ovijte.
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Slika br.1 Slika br.2

J

Prilagoditi kraj kabela za prikljuéno mesto uz obezbedenje odgovarajuce re-
zervne duzine. Odrediti najvecu potrebnu zilnu duzinu uzimanjem u obzir lo-
kalnih okolnosti, na to dodati ~ 130 mm, pa to obeleziti od kraja kabela.
Postaviti u tu tacku sloj jastuka na omot kabela (komad pogodnih mera odse¢i
od samog omota), na to namestiti obujmicu i u¢vrstiti kraj kabela.

Izbegavati prejako stezanje obujmice radi zastite omota i zilne izolacije (slika
br.1)

Odmeriti od kraja kabela najvecu potrebnu zilnu duzinu Lmaks i ozna¢iti
mesto. U toj tacki zarezati omot i deonicu odstraniti. Zarezanjem ne preseci
skroz sloj omota, da ne bi ostetili zicani ekran neposredno ispodnjega (slika
br.2)

Slika br.3 Slika br.4

Odstraniti bakarnu traku, a bakarne zice privremeno presaviti iznad omota.
Potom odvaliti rukom ekstrudirani pojasni sloj sa kraja kabela (slika br. 3)

Blago izviti zile i paziti na to, da neutralni i odgovarajuci fazni provodnici iste
boje izolacije imaju iste pozicije. Uzimanjem u obzir ta¢aka prikljucenja odre-
diti ponaosob potrebne duzine Zila i ozna¢iti ih na zilnim izolacijama (slika br.
4)

Ziina izolacijs,

Gipka plasticng
Tt cov

tankog zida

Slika br.5

Odse¢i od kalema gibljive zgréne cevi odgovarajué¢e komade shodno dubini
busenja za papucice, i postaviti ih na odgovarajuce zile do rezane oznake na
omotu.

Zgréiti ih pomocu aparata na propan-butan. Operaciju vrsiti mekim plamenom
(zutim krajem plamena) uz stalno i jednoliko kretanje aparata. (slika br. 5)

Ohrapavijen

Zavezanie,

Slika br.6 Slika br.7

Zile odseéi na krajnju meru na osnovu oznaka.

Presaviti bakarne zice u pravcu zila i na osloboden omot odmeriti rastojanje ~
1.5 D, gde je D vanjski pre¢nik kabela. Na oznacenoj deonici ohrapaviti omot,
odmastiti (perhloretilenom) i osusiti ga. Postaviti od rezane oznake na omot
za ~ 10 mm jedan ili dva zavojka zaptivne trake. Nakon toga izravnati i pre-
saviti bakarne zice na omot. Urediti ih da se ne ukrstavaju i jednoliko da na-
lezu na zaptivnu traku odnosno omot, i privremeno uévestiti ih (slika br. 6)

Fazonski komad za ravanje oprezno navuéi na zile da on skriva zaptivnu traku.
Zgréiti ga pomocu aparata na propan-butan pocev od mesta ra¢vanja prvo na
omot a potom na zile, dok se ne pojavi lepak na ivicama (slika br.7).

Naznaciti na krajevima zila dubinu busenja kablovskih papuéica (f) pa shodno
tome zarezati i odstraniti deonicu zilne izolacije (slika br.8, L. kablovska zila).

Ako je papucica kruznog unutrasnjeg preseka, krajeve provodnika oblikovati,
da imaju kruzni presek

Slika br.8

Obrusiti povr§inu provodnika brusnim platnom i postaviti na njih odgovarajuce
kablovske papucice pazec¢i na potrebnu poziciju prikljuéivanja a i da se dobro
vide i oznake gnjecenja (slika br.8, zila sa oznakom II)

Izvrsiti gnjecenje po nazna¢enom redosledu na slici. Obrisati isticanu kontakt
pastu i turpijom kao i brusnim platnom poravnati ostrine nastale usled gnjece-
nja (slika br.8, zila sa oznakom III).

Odmastiti povrsinu Zzilnih izolacija i kablovskih papucica.

Navuci na kraj zila kratku plasticnu zgrénu cev srednje debljine zida i zgréiti
ih, da po celoj duzini sakrivaju gnjeenu deonicu papucica, ali da se zavrse od
prikljuéne povrsine papucica za oko 5 -10 mm, a na zilu da se nalezu po istoj
duzini.

Zgréenje poceti od sredine prema krajevima, dok se lepak ne pojavi na oba
kraja cevi (slika br.8, zila sa oznakom IV).

Urediti zice ekrana u jedan upreden snop, odseci na potrebnu meru, i pogod-
nim kljestima oblikovati kraj snopa na cilindri¢ni oblik, postaviti ga u bakarnu
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Konce kabli dopasowaé do miejsca potaczenia zapewniajac odpowiedni zapas
dtugosci. Z uwzglgdnieniem warunkow lokalnych ustali¢ najwigksza nie-
zbgdna dhugos¢ zyt, doda¢ do niej 130 mm i odmierzy¢ ten wymiar od konca
kabla, postawiajac znak. W tym miejscu za pomoca obejmy przymocowac ko-
niec kabla, uzywajac pod nig jako wkiadk¢ ochronng odpowiedni kawatek z
ostony kabla. Obejmy nie nalezy przykrgcaé zbyt mocno, aby nie uszkodzic¢
ostony i izolacji zyt (rys. nr 1).

Odmierzy¢ na kablu wymiar Lmax odpowiadajacy najwigkszej niezbgdnej diu-
gosci zyt i zaznaczy¢ go. Przecia¢ w tym punkcie ostong i usuna¢. Ostony nie
nalezy przecia¢ na calej grubosci, aby nie uszkodzi¢ lezacy pod nig ekran dru-
towy (rys. nr 2).

Usuna¢ tasmg miedziang i odgia¢ druty tymczasowo nad ostong, nastgpnie z
konca kabla rgeznie usuna¢ ekstrudowana warstwe rdzeniowej izolacji (rys. nr
3).

Rozgiaé trochg zyly i utozy¢ je tak, aby przewodniki fazowe 1 przewodnik ze-
rowy znalazly si¢ we wlasciwej pozycji. Okresli¢ dla kazdej osobno dtugosci
zyt potrzebne do ich podtaczania, z uwzglednieniem rozmieszczenia zaciskow
podtaczeniowych. Zaznaczy¢ te dlugo$ci na izolacji zyt (rys. nr 4) i na pod-
stawie tych znakéw obcia¢ zyly na ostateczny wymiar.

Izolacia 2y

Cienkoscienna,
gietka plastikowa
fura termokurczliwa

Uciac¢ z rolki cienko$ciennej, gigtkiej rury termokurczliwej kawatki o odpo-
wiedniej dtugosci i1 naciagna¢ je na odpowiednie zyty tak, aby dotykatly kra-
wedzie ostony. Obkurczy¢ je nagrzewnicq na gaz propan-butan. Obkurczanie
wykona¢ migkkim (z6ttym) koncem plomienia, przesuwajac nagrzewnicg row-
nomiernie i bezustannie (rys. nr 5).

Cteropalczatkal
Tasma =
uszezelniajaca

2szorstkowana

Mocowanie,

Odgia¢ druty miedziane z powrotem w strong zyt i na odstonigtej ostonie od-
mierzy¢ odlegtos¢ ok. 1,5D, gdzie ,,D” oznacza $rednicg kabla. Na zazna-
czonym odcinku zszorstkowa¢ ostong, odtlusci¢ szmatka zwilzona
rozpuszczalnikiem, a na koncu wytrze¢ na sucho. Nawina¢ na ostong, w od-
legtosci ok. 10 mm od jej krawedzi, 1-2 zwoje tasmy uszczelniajacej. Nastgp-
nie wyprostowa¢ druty, odgiac¢ je z powrotem nad ostong i utozy¢ je nad
warstwa uszczelniajaca tak, aby nie krzyzowaly sig i lezaly rownomiernie na
tasmie uszczelniajacej oraz na ostonie, a na koncu tymczasowo umocowac je
(rys. nr 6).

Ostroznie naciagna¢ na zyly glowicg (czteropalczatke) tak, aby wystawata ona
poza tasmg uszczelniajaca. Obkurczy¢ czteropalczatkg uzywajac nagrzewnicy
(palnika) na gaz propan-butan, przesuwajac ja od miejsca rozgalgzienia naj-
pierw w kierunku ostony, potem palcow. Obkurczanie zakonczy¢ w momen-
cie pojawienia si¢ kleju na ich koncach (rys. nr 7).

Zaznaczy¢ na koficach zyt glgbokosé¢ otworu w koncowkach (f) i stosownie do
tego odizolowac zyly (rys. nr 8, zyta nr I).

)
W przypadku stosowania koncowek o cylindrycznym przekroju wewngtrznym
konce przewodnikow nalezy uformowac tak, aby miaty ksztatt okragly. Zma-
towi¢ ptotnem $ciernym powierzchnig¢ przewodnikow i natozy¢ odpowiednie
koncowki w pozycji dogodnej do ich podtaczania, dbajac o to, aby znaki do za-
prasowania takze byly widoczne (rys. nr 8, zyta nr II).
Zaprasowac koncowki w kolejnoscei jak na rysunku. Zetrze¢ wyciskang przy
tym pastg kontaktowa, a powstale podczas zaciskania ostre kanty usuna¢ za
pomoca pilnika i ptotna $ciernego (rys. nr 8, zyta nr III).
Odttusci¢ powierzchnig izolacji zyly jak i koncowki kablowe;j.
Natozy¢ na konce zyt krotkie rurki termokurczliwe o $redniej grubosci i ob-
kurczy¢ je tak, aby zakryly one na catej dtugosci zaciskana powierzchnig kon-
cowek, zachodzity ok. 5-10 mm na konce izolacji zyl, ale skonczyly sig 5-10
mm od powierzchni stykowej oczka. Obkurczanie rozpocza¢ od srodka i za-
konczy¢ w momencie pojawienia si¢ kleju termotopliwego na obu koncach
rury (rys. nr 8, zyta nr IV).
Uporzadkowac¢ druty ekranu w pojedyncza skretke, obciaé ja na wymagany
wymiar i obcggami uformowac jej koniec w ksztatcie cylindra. Natozy¢ na ko-
niec skrgtki koncowke kablowa i zacisnac ja, lub przylutowac na migkko do
skretki.
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